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bras ou voitures d'enfants; Traineaux

Véhicules a traction animale............cccovveeeeeeeeeennnnnnn....

Véhicules a moteurs; Remorques...........cocceevveeeruveennnen.

Béquilles de cycles; Supports ou fixations pour le
parquage ou I'emmagasinage des cycles; Dispositifs
interdisant ou signalant 1'usage non autorisé ou

le vol des cycles; Systémes de verrouillage

faisant corps avec les cycles (antivols);

Dispositifs pour apprendre a conduire les cycles........... 258

Selles ou sieges pour cycles; Accessoires
particuliers aux cycles non prévus ailleurs, p.ex.
porte-bagages, garde-boue..........ccceeeevueevienieeninnennenns 259

Cycles; Cadres pour cycles; Dispositifs de

direction; Commandes actionnées par le conducteur
spécialement adaptées aux cycles; Suspension des

moyeux de cycles; Side-cars, remorques-avant ou
véhicules additionnels similaires pour cycles................ 260

Freins spécialement adaptés aux cycles..........cccceveveennnes 262

Propulsion par le conducteur des véhicules a roues

ou des tralneaux; Propulsion par moteur des

traineaux ou des cycles; Transmissions

spécialement adaptées a ces véhicules...........ccceeuenneen. 263

NAVIRES OU AUTRES ENGINS FLOTTANTS;

LEUR EQUIPEMENT 265
Navires ou autres engins flottants; Matériel
A'aIMeMENL.......eciveeeireeeieeeieeereesreeereesreesreesveesaeeeens 265

Lancement, halage au sec, mise en cale seche, ou
renflouement des navires; Sauvetage en mer;

Equipements pour séjourner ou travailler sous

I'eau; Moyens de renflouement ou de recherche

d'objets IMMEeTgEs..........ceouerierieienieererere e 270

Installations offensives ou défensives sur les
navires; Mouillage des mines; Dragage des mines;
Sous-marins; POrte-avions.............eeeevvveveveeenennisieeeeeeees

Propulsion ou gouverne marines

Auxiliaires des NAVIres...........ccocveeeeevvveeeeiiieeeeeeeeeeeeeeeens

AERONAUTIQUE; AVIATION;
ASTRONAUTIQUE 277

Aéronefs plus légers que I'air.........cccceeereeieesienieennn. 277
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Aéroplanes; HEliCOPLETES......c..cocevueruerenieniienieeneeeieene 277

Installations ou équipements a bord des aéronefs;
Combinaisons de vol; Parachutes; Installations ou
aménagements des ensembles moteurs ou des
transmissions de la propulSion...........c.ccceceeverreeneennennen. 281

Installations au sol ou installations pour ponts
d'envol des porte-avions..........cceecvereereesierseeneeneeennnns 284

Astronautique; Véhicules ou équipements a cet

MANUTENTION; EMBALLAGE;
EMMAGASINAGE; MANIPULATION DES
MATERIAUX DE FORME PLATE OU

FILIFORME 286

Machines, appareils, dispositifs ou procédés
d'emballage d'objets ou de matériaux; Déballage
Q'ODJOLS. ettt 286

Machines, appareils ou procédés d'étiquetage............... 294

Réceptacles pour I'emmagasinage ou le transport

d'objets ou de matériaux, p.ex. sacs, tonneaux,

bouteilles, boites, bidons, caisses, bocaux,

réservoirs, trémies ou conteneurs d'expédition;
Accessoires ou fermetures pour ces réceptacles;

Eléments d'emballage; Paquets............c..cccooevrrrrrenn. 295

Mise en tas ou enlévement des ordures ménageres ou
détritus SIMIlaires..........coeeveeiveceerecenenienee e 310

Dispositifs de transport ou d'emmagasinage, p.ex.
transporteurs pour chargement ou basculement;
Systémes transporteurs pour magasins;

Transporteurs pneumatiques a tubes.........c.ceceecveerneennn. 311
Manipulation des matériaux de forme plate ou

filiforme, p.ex. des feuilles, bandes, cébles................... 320
HISSAGE; LEVAGE; HALAGE 331
Ascenseurs; Escaliers ou trottoirs roulants.................... 331

Ponts roulants, portiques ou grues; Eléments ou

dispositifs de prise de charge pour ponts

roulants, portiques ou grues, cabestans, treuils

OU AGTOS..euveeieueenteuteuteutentestetentetesentententenaensessesseenneeans 333

Cabestans; Treuils; Agres, p.ex. palans; Moufles.......... 338

Hissage, levage, halage ou poussage, non prévus

ailleurs, p.ex. dispositifs dont la force de

levage ou de poussée agit directement sur la

surface de la charge.........cccoceeeerienienienenceeeeeeeee 339

OUVERTURE OU FERMETURE DES
BOUTEILLES, BOCAUX OU RECIPIENTS
ANALOGUES; MANIPULATION DES

LIQUIDES 340

Mise en place des fermetures sur les bouteilles,
bocaux ou récipients analogues; Ouverture des
TECIPIENES ClOS...c.veeuiiieiieiieietetete e 340

Remplissage avec des liquides ou des semi-
liquides, ou vidage des bouteilles, bocaux,
bidons, fiits, barriques ou récipients analogues,

non prévus ailleurs; ENtonnoirs...........cceceevverveeeeeeennnnen. 342

Distribution, débit ou transfert de liquides, non

PIéVUS AIlEUTS......eeieriieiieieeieeteeeeee e 343
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B68 BOURRELLERIE; CAPITONNAGE...........ccccvveeeeen 344

B68B  Harnais; Dispositifs utilisés avec ces harnais;
Fouets ou objets analogues

BE68C  SelleS; FATIOTS. oueveeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeea

B68F  Fabrication d'articles en cuir, toile a voile ou
matériau analogue..........cccceevverveenernienneenieneee e 345

B68G  Procédés, équipement ou machines, employés pour le
capitonnage; Capitonnage non prévu ailleurs................ 345

Subsection: TECHNOLOGIE DES MICROSTRUCTURES;

NANOTECHNOLOGIE
B81 TECHNOLOGIE DES MICROSTRUCTURES...... 347
B81B  Dispositifs ou systémes a microstructure, p.ex.
dispositifs micromécaniques...........cecceevverveeeriiveernnnenns 347

B81C

B82
B82B

B82Y

B99

B99Z

Procédés ou appareils spécialement adaptés a la
fabrication ou au traitement de dispositifs ou de
SYStEMes & MICTOSIIUCKUTE. ......eeueeererrereeneeeeeaireeenieeenns 347

NANOTECHNOLOGIE 348

Nanostructures formées par manipulation d’atomes,

de molécules ou d’ensembles limités d’atomes ou de
molécules un a un comme des unités individuelles;

Leur fabrication ou leur traitement...............cccecevvvenen.n. 348

Utilisation ou applications spécifiques des

nanostructures; Mesure ou analyse des

nanostructures; Fabrication ou traitement des
NANOSITUCLUTES. ...vvveeeeeeeeenrerrrreeeeeeeeesenerrareeeseseesennsmnnnneans 348

MATIERE NON PREVUE AILLEURS DANS LA

PRESENTE SECTION 349
Matiére non prévue ailleurs dans la présente
SECLOML .ttt 349
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SEPARATION; MELANGE

Note(s)

Les notes suivantes ont pour but d'apporter une aide a l'utilisation de cette partie de la Classification; elles doivent étre comprises comme ne
modifiant en rien les élaborations.
1. Dans la présente sous-section, la séparation de matieres ou matériaux différents est traitée principalement dans les sous-classes
suivantes:

B01D

B03B, B03C, B03D

B04B, B04C

B07B, B07C

2. Les critéres de rangement de ces sous-classes répondent soit:

i a I'état physique de la matiére a séparer;

ii.  au principe du procédé utilisé pour la séparation;

iii.  aux types particuliers d'appareils.

Le premier de ces critéres comporte six aspects différents, réunis en trois groupes:

a.  Séparation: liquide/liquide ou liquide/gaz et gaz/gaz;

b.  Séparation: solide/liquide ou solide/gaz;

c.  Séparation: solide/solide.

3. Ces sous-classes doivent étre utilisées selon les regles générales suivantes:

. En ce qui concerne la séparation autre que la séparation solide/solide, BO1D est la place la plus générale.

. Les appareils pour la séparation solide/solide sont couverts par BO3B, lorsque le procédé qu'ils impliquent peut s'apparenter au
"lavage" tel que pratiqué dans l'industrie miniére, et ceci méme s'il s'agit d'appareils pneumatiques tels que les tables ou
cribles a piston pneumatiques, a I'exception toutefois des tamis, qui se trouvent dans BO7B, bien qu'ils seraient utilisés dans un
procédé dit de "lavage". Tous les autres appareils pour la séparation solide/solide par voie séche sont classés dans BO7B.

. Si la détection ou la mesure des caractéristiques individuelles du matériau ou des objets a trier commande la séparation, celle-
ci est classée dans BO7C.
. Il est a noter par ailleurs que la séparation des isotopes d'un méme élément chimique est couverte par BO1D 59/00, quel que

soit le procédé ou I'appareil utilisé.

Schéma général
SEPARATION LIQUIDE/LIQUIDE, LIQUIDE/GAZ OU GAS/GAS

Procédé
OPETatioNS GENETALES. ......eecteeiieieieerieeterteseerte et esteesteestesteeseeeseessesseessesssesssassasssesssesseesseessasssenssessnnnns B01D
centrifugation par centrifugeurs ou appareils a vortex libre..........ccoeceeeverenieniineeere e B01D
par effet magnétique Ou EleCITOSTATIGUE. ......cecvereereerieeierterteerteereseesreeeeste e esaeesesssesseessesssenseaens B03C
Appareils

OPETations GENETALES. ......cocueiiieiiirteeeet ettt ettt et e st e s bt et st esatesbeebe et e s bt enbeeatesatenneeesneee
centrifugation par centrifugeurs ou appareils a vortex libre

par effet magnétique ou EleCtroStAtIQUE. ........ccerueeuerereieieeereeee ettt
SEPARATION SOLIDE/LIQUIDE OU SOLIDE/GAZ
Procédé

OPETAtIONS GENMETALES.........eeuieuieieietetet ettt ettt et et et et e s b et et e s be st e st e besbesbesbesbenbesbesbesbeenneennee
centrifugation

par centrifugeurs ou appareils a vortex libre

par effet magnétique ou EleCtroStatiqQUe.........ccceoueerererieeneninencreeeee et
Appareils

OPATations GENETALES. ......cccueiiieieriieteetertere ettt ettt ettt s e s et et e st e st e bt e b e et e sbeesbeeatesatesseeesnnee B01D
COMITITUGATION. .. eeuveevietieieeteetese ettt et e et e st et e st e st e s teesbeestessaesseessasssesssensesssesssensaenseensenseennns B01D
par centrifugeurs ou appareils a vortex libre...........cooooevioieinini e B04B, B04C
] par effet magnétique Ou EleCITOSTATIGUE. ......cecvereereerieeiereertterteetestesteeresteseeesaeesessaesseesasssesseaens B03C
SEPARATION SOLIDE/SOLIDE
Procédé

Voie séche
IMALETIAUX BI1 VIAC...teuventeterteetestesteeteetestteteetesueebeesesueeseesesateb e e bt eat e st est e st estenteat e st enteat e st enseenbeesnseenneas
Triage INAIVIAUEL.....coovieieeiieieeieeteeee et sttt et et e st e et et e saaesae et e snbesasesbaasnns
criblage, tamisage, utilisation de courants de gaz
par tables ou cribles & piSton PNEUMALIQUES.........ccceerverriereerierrieeienteseeiesteseesreesireeesnene
effet magnétique ou EleCtrOStatiQUE. .......cccueietiieieietee ettt et
CONTITUGATION. ..e.vtevieieeteet ettt ettt sttt e e b e sae et e st e sat e ba e b e ssbessaenseensessnenseense

par centrifugeurs ou appareils a vortex libre...........ccoooeriiinininiee
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Voie humide

OPETAtioNS GENETALES........eouieuiiuiieieteeieei ettt ettt ettt ettt et et et et et et eee b an B03B

flottage, sédimentation différentielle...........cccovviiviriiiriieniiieiierteeeeeeeee et B03D

FAITLISAZ. «.veeureeiteeeite ettt ettt ettt e et e et et e e bt e s b e e s bt e s b e e e bt e e bt e saae e sar e e sereeenneeenatesnaeesaneenanee B07B

Combinaisons voie seche - voie humide...........ccceeoueriiiniiniiiiiniieeeeceece e B03B
Appareils

B01

B01B

1/00

B01D

Note(s)

1.

Voie séche

MaALBIIAUX BI1 VIAC......cuiiiiuiieiniitiiiiciiicieit ettt b et sa e sa e b sasesae s
Triage INAIVIAUEL .....c.oiuiiieeee ettt ettt e
criblage, tamisage, utilisation de courants de gaz...
par tables ou cribles a piston pneUMAtiQUES..........cccccverierieienienieieee e
effet magnétique ou €leCtroStatiUE.........ccververierrerertirtenereeee et
COMTIFUBAtION. ...ttt sttt ettt b e st bes b s b s b e e b sbe e bt e bt s bt b e ebeeaeebeene
par centrifugeurs ou appareils a vortex libre.........c.ccoccoveririninnnine

Voie humide

OPETALIONS GEMETALES. ... eeeuieieieieiieniteitete ettt et e e st et e e te st e steesbessbes st esbeebeeutessaeseensesaeesseesnnee B03B
flottage, sédimentation différentielle............cccoiiiriiiiiiiniiieeeeeeee e B0O3D
LAITLISAZ. ¢t eeruveeeureeeuteeeutterteesteestteestteebte e uee e seeebaeeabaesabeesabeesaseesaseesaseesabaesabeesnseennneennneennneenanes B07B

Combinaisons voie séche - voie humide...........ccceecuieiiiiieiieieccceecece e eae e e B03B

PROCEDES OU APPAREILS PHYSIQUES OU CHIMIQUES EN GENERAL

EBULLITION; CHAUDIERES

Ebullition; Appareils a ébullition en vue 1/02  « Prévention de la mousse (en général BO1D 19/02)
d'applications physiques ou chimiques (préparation de 1/04 + < pardes moyens chimiques
I'amidon C08B 30/00; industrie du sucre C13; 1/06 + Prévention de l'ébullition explosive

production de vapeur F22; chaudiéres a usage 1/08
domestique F24) [2]

¢ Chaudiéres munies d'un condenseur a reflux

SEPARATION (séparation de solides par voie humide B03B, B03D, par tables ou cribles pneumatiques BO3B, par voie séche B07;
séparation magnétique ou électrostatique de matériaux solides a partir de matériaux solides ou de fluides, séparation par des champs
électriques a haute tension BO3C; appareils centrifugeurs B04B; appareils a vortex B04C; presses en soi pour exprimer les liquides

des substances qui les contiennent B30B 9/02) [5]

La présente sous-classe couvre :
'évaporation, la distillation, la cristallisation, la filtration, la précipitation de poussiére, 1'épuration de gaz, l'absorption, l'adsorption;
les procédés similaires qui n'ont pas la séparation pour objet ou comme limite, sauf dans le cas de I'absorption ou de I'adsorption.

Dans la présente sous-classe, les expressions suivantes ont la signification ci-dessous indiquée:
"filtration" et les expressions analogues couvrent la séparation de solides au sein de fluides. La filtration est un procédé qui

normalement implique un milieu filtrant;

"milieu filtrant" désigne un matériau poreux ou un agencement poreux de matériaux pour la filtration de solides au sein de fluides;
"élément filtrant" désigne une partie du milieu filtrant combinée avec les piéces auxquelles le milieu est fixé de facon démontable
ou permanente, y compris avec les autres parties du milieu, les couvercles, les armatures périphériques ou les bandes latérales, mais

a l'exclusion des carters;

"carter de filtre" désigne I'enceinte étanche canalisant le fluide, ouverte ou fermée, qui contient, ou est prévue pour contenir, un ou

plusieurs éléments ou milieux filtrants;

"chambre de filtration" désigne l'espace a l'intérieur du carter, ou sont disposés les éléments filtrants ou les milieux filtrants. Des

cloisons peuvent subdiviser un seul carter en plusieurs chambres;
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un "appareil de filtration" se compose d'éléments filtrants combinés avec des carters, des dispositions pour le nettoyage, des moteurs
ou des piéces similaires, qui sont caractéristiques du type particulier d'appareil. Des dispositifs auxiliaires tels que des pompes ou
des clapets sont considérés comme faisant partie d'un appareil de filtration s'ils sont disposés a l'intérieur de 'appareil. Des
dispositifs auxiliaires effectuant des opérations d'ensemble similaires ou différentes, p.ex. des pulvérisateurs, des mélangeurs ou des
séparateurs non filtrants, qu'ils soient disposés a l'intérieur de 1'appareil ou non, ne sont pas considérés comme faisant partie de
I'appareil de filtration. L'expression ne s'applique pas aux appareils, p.ex. aux machines a laver, dans lesquels le filtre n'est qu'un
accessoire.
3. Laclasse F26 a priorité sur la présente sous-classe pour les appareils utilisés dans le séchage ou l'évaporation.

4. Le groupe B01D 59/00 a priorité sur les autres groupes de la présente sous-classe et sur les autres sous-classes de la classe BO1.

Schéma général

EVAPORATION; DISTILLATION; SUBLIMATION
PIEGES REFRIGERES; CHICANES REFRIGEREES....
CRISTALLISATION........ocoun...
EXTRACTION PAR SOLVANTS

TRAITEMENT DE LIQUIDES: DEPLACEMENT, ADSORPTION, SEPARATION, DEGAZAGE,

CHROMATOGRAPHIE.........cccoevverrreienrenrienenne esvserssrnsasesianerans N O BB 12/00, 15/00, 17/00, 19/00
TRAITEMENT DE GAZ OU DE VAPEURS: SEPARATION, RECUPERATION, EPURATION
CHIMIQUE OU BIOLOGIQUE DES GAZ RESIDUAIRES.........ceuiieieueeeeeeeeeeseeeeeeeeeseeseseseeseesssesenenens 53/00
SEPARATION DE PARTICULES EN SUSPENSION DANS DES LIQUIDES
Par SEdIMENTATION. ...c..eetieierierterteeteet ettt ete st e st e te st e s st e beebeessesseesseessesssesseensesasansaensesnsesssessaenseesesnsens 21/00
Par filtration
PIOCEAES. ...ttt ettt ettt ettt et et et et et et e s e e e b e sbe e b e ebeebeebeebeebeeb e e b e eb e eaeeb e e bt e at e bt eheent e st et et e sabeea 37/00
filtres a gravité; filtres formés d'éléments filtrants, filtres a vide ou & pression..........ceceeceeeeruveernnnnenn. 24/00, 25/00, 29/00
FIlTES @ CATtOUCRES. .....veieiiiieieceece ettt ettt e e e te et e st e e be e be s e e sseessesssesneesseenssaeanssseeannens 27/00
filtres a éléments filtrants mobiles pendant la filtration..........cccceceeveeereriririenininrcccceee 33/00
iSPOSILIES FIIITANES. ....euieiieiieieie ettt ettt ettt ettt e et et e e e nee e e 35/00
circuits ou combinaiSONs de filtTeS.........cueeiirierriiriiirieieeertee ettt sttt e s ba e e s 36/00
Par d'AULIES PIOCEAES. ... .cveeeverieeeeeeteeteeteseesteetesreesteetesssesseesseeseassesseesseessessaesseessasssenseessessseessesseesseesnnsens 43/00
SEPARATION DE PARTICULES EN SUSPENSION DANS DES GAZ OU VAPEURS
Pré-traitement des SazZ OU VADPEULS. .......ccterueeruietereentietentesttesteeteetesseesseeatesseesseensesmeesseesseesesnsesseensseeesnee 51/00
Par gravité, inertie, force centrifuge; par filtration; par combinaison de différents dispositifs.................... 45/00, 46/00, 50/00

Par d'autres méthodes
MATERIAUX FILTRANTS. .cc.eoveeveeeeerereeeeennn
SEPARATION DE DIFFERENTS ISOTOPES
ABSORPTION, ADSORPTION, CHROMATOGRAPHIE; AUTRES SEPARATIONS

................................................................................................................................. 47/00, 49/00

........ 39/00, 41/00

SEPARATION UTILISANT DES MEMBRANES SEMI-PERMEABLES, DIALYSE, OSMOSE,

ULTRAFILTRATION... oottt ettt st sttt st et e bt et s e esst e besinesatesbesbeemtesbaesbeesbeeeensaeesnnens 61/00-71/00
1/00  Evaporation (séchage de matériaux solides ou d'objets 3/04 dans des appareils de distillation tubulaires
par évaporation des liquides retenus F26B) 3/06 Distillation par évaporation brusque (flash) [2]
1/02  « Evaporateurs avec serpentins chauffants 3/08 dans des récipients en rotation; Atomisation sur
1/04  « Evaporateurs a tubes horizontaux disques tournants (BO1D 3/10 a priorité)
1/06  « Evaporateurs a tubes verticaux 3/10 Distillation sous vide (B01D 3/12 a priorité) [2]
1/08 < + atubes courts (BO1D 1/12 a priorité) 3/12 Distillation moléculaire [2]
1/10 « < atubes longs, p.ex. évaporateurs Kestner 3/14 Distillation fractionnée
(BO1D 1/12 a priorité) 3/16 + Colonnes de fractionnement dans lesquelles la
1/12  « < etcirculation forcée vapeur barbote a travers le liquide
1/14  « avec gaz ou vapeurs chauffés en contact avec le 3/18 + « aplateaux de barbotage horizontaux
liquide 3/20 + « < Calottes de barbotage; Colonnes montantes
1/16 < par pulvérisation (BO1D 1/22 a priorité) pour la vapeur; Tubes d'évacuation pour le
1/18 « < pour obtenir des solides secs (B01D 1/24 a liquide
priorité) 3/22 + « agrilles ou plateaux perforés horizontaux;
1/20 « « Pulvérisateurs Construction de ces éléments
1/22  « par amenée d'une pellicule liquide au contact d'une 3/24 * » aplateaux inclinés ou a éléments montés en
surface chauffée gradins
1/24 + « pour obtenir des solides secs 3/26 + Colonnes de fractionnement dans lesquelles
1/26  + Evaporation  effet multiple vapeur et liquide s'écoulent au c.ontact I'un de )
1/28 + avec compression de vapeur l'autre, ou dans lesquelles le fluide est pl,ﬂVEI‘lSE
. . dans la vapeur, ou dans lesquelles un mélange de
1/30 = Accessoires pour évaporateurs deux phases est admis a passer dans un seul sen
phases e S a passe s sens
3/00 Distillation ou procédés d'échange apparentés dans 3/28 * + Colonnes de fractionnement a contact
lesquels des liquides sont en contact avec des milieux superficiel et guides verticaux, p.ex. a action en
gazeux, p.ex. extraction [2] couches minces
3/02 + dans des cornues ou bouilleurs [2]
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3/30

3/32

3/34
3/36
3/38
3/40
3/42

5/00

7/00
7102

8/00

9/00

9/02
9/04

11/00
11/02
11/04

12/00

15/00

15/02

15/04

15/08

15/10

15/12

15/14

15/16

15/18

15/20

15/22
15/24

10

+ + Colonnes de fractionnement a piéces mobiles ou
dans lesquelles est produit un mouvement
centrifuge

* < Autres caractéristiques de colonnes de
fractionnement

* avec une ou plusieurs substances auxiliaires

+ < Distillation azéotropique

+ < Distillation par entrainement a la vapeur

» « Distillation extractive

* Régulation; Commande

Condensation de vapeurs; Récupération de solvants
volatils par condensation (BO1D 8/00 a priorité;
condenseurs F28B) [3]

Sublimation (BO1D 8/00 a priorité; lyophilisation F26)
+ Ciristallisation directement a partir de la phase vapeur
(production de monocristaux C30B 23/00) [2]

Piéges réfrigérés; Chicanes réfrigérées [3]

Cristallisation (directement a partir de la phase vapeur

B01D 7/02; production de monocristaux C30B)

* a partir de solutions

» « en concentrant les solutions par extraction du
solvant congelé

Extraction par solvants
* de solides
* de solutions

Déplacement d'un liquide au moyen d'un autre
liquide, p.ex. en retirant le liquide de solides
humides, ou de dispersions de liquides, ou de solides
se trouvant dans des liquides

Procédés de séparation comportant le traitement de

liquides par des adsorbants ou des absorbants

solides; Appareillages pour ces procédés [4]

* par des adsorbants en mouvement

 par des substances échangeuses d'ions comme
adsorbants (BO1D 15/36 a priorité) [1, 2006.01]

+ Adsorption sélective, p.ex. chromatographie

Note(s) [2006.01]

Afin que le groupe BO1D 15/08 puisse servir de base
pour une recherche compléte relative a la
chromatographie en général, toute la matiére d'intérét
général est classée dans ce groupe méme si elle est
classée en premier lieu dans les groupes axés vers
l'application, p.ex produits laitiers A23C 9/148,
traitement du sang, p.ex. A61M 1/36, composés
organiques optiquement actifs CO7B 57/00 ou peptides
CO7K 1/16.
* < caractérisée par des caractéristiques de structure
ou de fonctionnement [2006.01]
* < -« relatives a la préparation de
l'alimentation [2006.01]
* < -« relatives a l'introduction de I'alimentation dans
I'appareil [2006.01]
* < -« relatives au conditionnement du fluide
vecteur [2006.01]
« « -« relatives aux différents types
d'écoulement [2006.01]
+ « « relatives au conditionnement de la matiére
adsorbante ou absorbante [2006.01]
+ « « relatives a la structure de la colonne [2006.01]
+ « « relatives au traitement des fractions a
répartir [2006.01]

15/26

15/30

15/32

15/34

15/36

15/38

15/40

15/42

17/00

17/02
17/022

17/025
17/028
17/032

17/035

17/038

17/04
17/05
17/06

17/09
17/12

19/00
19/02
19/04

21/00

21/01
21/02
21/04
21/06
21/08
21/18

21/20
21/22
21/24

21/26

21/28

» « caractérisée par le mécanisme de
séparation [2006.01]

e + + Chromatographie de partage [2006.01]

e + « Chromatographie en phase liée, p.ex. avec une
phase normale liée, une phase inverse ou une
interaction hydrophobe [2006.01]

e « < Séparation par sélection en fonction de la taille,
p.ex. chromatographie d'exclusion de taille;
Filtration sur gel; Perméation [2006.01]

« « < impliquant une interaction ionique, p.ex.
échange d'ions, paire d'ions, suppression d'ions
ou exclusion d'ions [2006.01]

* « < impliquant une interaction spécifique non
couverte par un ou plusieurs des groupes
B01D 15/30-B01D 15/36, p.ex.
chromatographie d'affinité, chromatographie
d'échange par ligand ou chromatographie
chirale [2006.01]

e « « utilisant un fluide supercritique comme phase
mobile ou comme éluant [2006.01]

* < caractérisée par le mode de développement, p.ex.
par déplacement ou par élution [2006.01]

Séparation de liquides, non prévue ailleurs, p.ex. par
diffusion thermique
» Séparation de liquides non miscibles
« « par contact avec un solide mouillable de fagon
préférentielle [4]
*  par gravité, dans un bac de décantation [4]
e« « munid'une série de chicanes [4]
« « « munid'un dispositif pour enlever au moins un
des liquides séparés [4]
» < enutilisant des bulles de gaz ou des éléments
solides mobiles introduits dans le mélange [4]
« < par force centrifuge (centrifugeurs B04B; cyclones
B04C) [4]
* « Rupture d'émulsions
e « < partraitement chimique [4]
» Séparation de liquides les uns des autres par
'électricité
« par diffusion thermique [4]
 Dispositifs auxiliaires spécialement adaptés pour étre
utilisés avec les appareils pour séparer des liquides,
p.ex. circuits de commande [4]

Dégazage de liquides
» Dispersion ou prévention de la mousse
* « par addition de substances chimiques

Séparation par sédimentation de particules solides en

suspension dans des liquides (sédimentation

différentielle BO3D 3/00)

 en utilisant des agents de floculation [2]

¢ Bacs de décantation [4]

* + aracloirs mobiles

e « < aracloirs rotatifs

+ « comportant des compartiments de floculation

» Construction des racloirs ou des mécanismes
d'entralnement pour bacs de décantation

* + Meécanismes d'entralnement

e + Meécanismes de sécurité

* Mécanismes d'alimentation ou d'évacuation pour bacs
de décantation

» Séparation du sédiment avec emploi de la force
centrifuge

» Dispositifs mécaniques auxiliaires pour accélérer la
sédimentation, p.ex. par des vibrateurs [4]
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21/30
21/32

21/34

Dispositifs de commande [4]

* Commande de la densité du liquide clair ou du
sédiment, p.ex. commande optique [4]

» Régulation de la répartition de I'alimentation;
Régulation du niveau du liquide [4]

Filtration; Matériel de filtration, sa régénération [2]

24/00

24/02

24/04

24/06

24/08

24/10

24/12

24/14

24/16

24/18

24/20

24/22

24/24

24/26

24/28

24/30

24/32

24/34

24/36

24/38

24/40

24/42

24/44

24/46

24/48

25/00

25/02

Filtres a substance filtrante non agglomérée, c. a d. a
substance filtrante sans aucun liant entre les
particules ou les fibres individuelles qui la composent
(BO1D 27/02 a priorité) [5]

avec le lit filtrant stationnaire pendant la filtration [5]

* la substance filtrante étant calée entre des parois
perméables fixes (BO1D 24/10, BO1D 24/20 ont
priorité) [5]

* « les parois perméables comprenant une série de
jalousies ou de fentes [5]

» « lasubstance filtrante étant supportée par au
moins deux parois perméables coaxiales [5]

 la substance filtrante étant retenue dans un

récipient fermé [5]

« « Filtration vers le bas, la substance filtrante étant
supportée par des surfaces perméables
(BO1D 24/18 a priorité) [5]

« « Filtration vers le bas, le récipient comportant
des tuyaux collecteurs ou distributeurs ou des
tuyaux perméables (BO1D 24/18 a priorité) [5]

+ « Filtration vers le haut (B0O1D 24/18 a
priorité) [5]

+ + Filtration combinée vers le haut et vers le
bas [5]

« la substance filtrante étant placée dans un récipient

ouvert [5]

e « Filtration vers le bas, la substance filtrante étant
supportée par des surfaces perméables [5]

» « Filtration vers le bas, le récipient comportant
des tuyaux collecteurs ou distributeurs ou des
tuyaux perméables [5]

« « Filtration vers le haut [5]

avec le lit filtrant mobile pendant la filtration (avec le

lit filtrant fluidisé BO1D 24/36) [5]

¢ Translation [5]

« Rotation [5]

la substance filtrante et son support perméable étant

mobiles (augets basculants, plateaux ou éléments

similaires BO1D 33/327) [5]

avec le lit filtrant fluidisé pendant la filtration (avec

le lit filtrant stationnaire BO1D 24/02) [5]

Dispositifs d'alimentation ou d'évacuation [5]

+ d'alimentation [5]

¢ d'évacuation du filtrat [5]

» d'évacuation du gateau de filtration, p.ex.

goulottes [5]

Régénération de la substance filtrante dans le filtre

(BO1D 24/44 a priorité) [5]

combinés dans une méme structure a des dispositifs

de commande de la filtration [5]

Filtres formés par I'assemblage de plusieurs éléments
filtrants fixés ensemble ou parties de tels éléments
(disques filtrants BO1D 29/39) [5]

dont les éléments sont constitués par des unités
filtrantes indépendantes et préfabriquées, p.ex.
systémes modulaires
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25/12

25/127

25/133

25/164

25/168

25/172

25/176

25/19

25/21

25/22
25/24
25/26
25/28

25/30
25/32
25/34
25/36
25/38

27/00
27/02
27/04

27/06
27/07
27/08
27/10

27/14

29/00

29/01

29/03
29/05
29/07

29/075

B01D

« Filtres-presses, c. a d. du type a plaque ou du type a

plaque et cadre

+ « avec au moins une bande filtrante mobile
aménagée de facon a étre calée entre les plaques
de presse ou entre une plaque et un cadre pendant
la filtration, p.ex. bandes filtrantes sans fin pliées
en zig-zag (BO1D 25/172, BO1D 25/176,

BO1D 25/19 ont priorité) [5]
e « « legateau de filtration étant comprimé, p.ex. par
des membranes gonflables [5]

* « Presses a chambre et a plaque, c. a d. dans
lesquelles les bords latéraux des éléments filtrants
sont calés entre les deux plaques filtrantes
successives (BO1D 25/127, BO1D 25/172,

B01D 25/176, BO1D 25/19 ont priorité) [5]
* « < Je gateau de filtration étant comprimé, p.ex. par
des membranes gonflables [5]

* + Moyens de dispersion a plaque (enlévement des
gateaux de filtration BO1D 25/32) [5]

« « Fixation de I'élément filtrant aux plaques du filtre-
presse, p.ex. autour de l'orifice central
d'alimentation des plaques [5]

* + Moyens de fixation pour fermer le filtre-presse,
p-ex. vérins hydrauliques [5]

* + Presses a plaque et cadre (BO1D 25/172,

B01D 25/176, BO1D 25/19 ont priorité) [5]

* Filtres du type a cellules

+ « Filtres enroulés du type a cellules

* « Filtres empilés du type a cellules

» Lixiviation ou lavage des gateaux de filtration dans le

filtre

» Dispositifs d'alimentation

* Enlévement des gateaux de filtration

« « par déplacement d'éléments filtrants

« « < parlaforce centrifuge

« « par des piéces mobiles entrant en contact avec des
éléments filtrants fixes, p.ex. des racloirs

Filtres a cartouches du type a jeter [5]

» a cartouches constituées a partir d'une masse de
substance non agglomérée

* a cartouches constituées d'une piéce d'une seule
matieére, p.ex. du papier-filtre

* « avec un matériau ondulé, enroulé ou a plis

e 3courant coaxial a travers 1'élément filtrant [5]

+ Construction du bati

» Dispositifs de sécurité, p.ex. dérivations du type dit
"by-pass"

 ayant plusieurs éléments filtrants [5]

Filtres a éléments filtrants stationnaires pendant la
filtration, p.ex. filtres a aspiration ou a pression, non
couverts par les groupes B01D 24/00-B01D 27/00;
Leurs éléments filtrants

 avec des éléments filtrants plats (BO1D 29/39 a

priorité) [5]

* « autoportants [5]

* « avec des supports [5]

o « « 3feuilles filtrantes ondulées, pliées ou

enroulées [5]

* « logés dans un carter fermé et comprenant des
racloirs ou des agitateurs du c6té des éléments
filtrants ou se trouve le gateau, p.ex. filtres du type
Nutsche ou Rosenmond pour effectuer des
opérations en plusieurs étapes telles que des
réactions chimiques, la filtration et le traitement
du gateau [5]
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B01D

29/085

29/09

29/11

29/13
29/15

29/17
29/19

29/21
29/23

29/25
29/27

29/31
29/33

29/35

29/37

29/39

29/41

29/43

29/44

29/46
29/48

29/50
29/52
29/54
29/56
29/58
29/60

29/62

29/64

29/66

29/68

12

Note(s)

Si la matiére technique classée dans le présente groupe
contient également des informations qui présentent un
intérét et qui sont couvertes par d'autres sous-groupes
du groupe B0O1D 29/00, elle est également classée dans
les sous-groupes appropriés du groupe BO1D 29/00.

» Entonnoirs filtrants; Leurs supports [5]

Note(s)

Si la matiére technique classée dans le présente groupe
contient également des informations qui présentent un
intérét et qui sont couvertes par d'autres sous-groupes
du groupe B0O1D 29/00, elle est également classée dans
les sous-groupes appropriés du groupe BO1D 29/00.

+ avec des bandes filtrantes, p.ex. déplacables entre les
opérations de filtration [5]

* avec des éléments filtrants en forme de sac, de cage,
de tuyau, de tube, de manchon ou analogue [5]

» « Eléments filtrants avec des supports [5]

e « « agencés pour la filtration a courant dirigé vers
l'intérieur [5]

e o o o Jextrémités ouvertes [5]

» « « « gurdes cadres pleins a surface cannelée ou

analogues [5]

o « « « Jfeuilles ondulées, pliées ou enroulées [5]

* « + agencés pour la filtration a courant dirigé vers
I'extérieur [5]

e« ¢ o jextrémités ouvertes [5]

o ¢ o « Sacs filtrants [5]

* « Eléments filtrants autoportants [5]

* « + agencés pour la filtration a courant dirigé vers
l'intérieur [5]

* « « agencés pour la filtration a courant dirigé vers
I'extérieur [5]

e ¢ « Jextrémités ouvertes [5]

+ adisques creux disposés cote a cote autour de, ou sur,

un ou plusieurs tubes, p.ex. du type a panneau
filtrant [5]
+ + montés de facon transversale sur le tube [5]
* + montés autrement que de fagon transversale sur le
tube [5]

« Eléments filtrants a arétes, c. a d. utilisant des
surfaces imperméables adjacentes [4]

* « aéléments plats empilés [4]

+ + aéléments enroulés en hélice ou en forme de

spires [4]

+ aplusieurs éléments filtrants caractérisés par leur
agencement relatif (BO1D 29/39 a priorité) [5]

* + montés en paralléle [5]

+ « « disposés de facon concentrique ou coaxiale [5]

e« montés en série [5]

» « « disposés de facon concentrique ou coaxiale [5]

+ combinés dans une méme structure a des dispositifs
de commande de la filtration [5]

» Régénération de la substance filtrante dans le filtre
(dispositifs pour mettre hors service une ou plusieurs
unités de filtres a unités multiples, p.ex. pour la
régénération, BO1D 35/12) [5]

» < par des racloirs, des brosses ou des dispositifs

analogues agissant sur le c6té de 1'élément filtrant
ou se trouve le gateau [5]
+ « Ringage par chasse, p.ex. rafale ascendante d'air a
contre-courant [5]
* « + avec des bras, des collecteurs de lavage ou des
ajutages a contre-courant [5]

29/70

29/72
29/74
29/76

29/78
29/80
29/82
29/84
29/86
29/88
29/90
29/92
29/94

29/96

33/00

33/01

33/03
33/04

33/044

33/048
33/052

33/056

33/06

33/067

33/073

33/09

33/11

33/13

33/15
33/17

33/19

33/21

* < pardes forces générées par un mouvement de
I'élément filtrant [5]

e + « mettant en jeu des vibrations [5]

* « < mettant en jeu la force centrifuge [5]

* Manipulation du gateau de filtration dans le filtre
pour des raisons autres que la régénération
(BO1D 29/94 a priorité) [5]

* « pour le lavage [5]

e+ pour le séchage [5]

e « « par compression [5]

+ « « utilisant des gaz ou par chauffage [5]

* « pour retarder le dépot du gateau sur le filtre
pendant la filtration, p.ex. en utilisant des
agitateurs [5]

» comportant des dispositifs d'alimentation ou

d'évacuation [5]

¢ « d'alimentation [5]

e « ('évacuation du filtrat [5]

« « d'évacuation du gateau de filtration, p.ex.
goulottes [5]

* dans lesquels les éléments filtrants sont déplacés
entre les opérations de filtration; Dispositions
particuliéres pour enlever ou remplacer les éléments
filtrants; Systémes de transport pour filtres
(BO1D 29/09, BO1D 29/70 ont priorité) [5]

Filtres avec éléments filtrants mobiles au cours de
I'opération de filtration (filtres a substance filtrante
non agglomérée mobile ou fluidisée pendant la filtration
B01D 24/28-B01D 24/36; centrifugeurs B04B) [5]

+ aéléments filtrants mobiles en translation, p.ex.
pistons (B01D 33/04-B01D 33/327 ont priorité) [5]

e < avec des éléments filtrants vibrants [5]

* abandes filtrantes ou analogues supportées par des
cylindres imperméables pour la filtration [5]

+ abandes filtrantes ou analogues supportées par des
cylindres perméables pour la filtration [5]

* « avec des bandes filtrantes sans fin [5]

+ « < combinés a un dispositif de compression

(BO1D 33/64 a priorité) [5]

» Structure des bandes filtrantes ou des courroies de
support, p.ex. dispositifs pour les centrer, les monter
ou assurer leur étanchéité [5]

« asurfaces filtrantes rotatives cylindriques, p.ex.
tambours creux (B01D 33/044 a priorité)

» « Structure des tambours filtrants, p.ex. dispositions

pour le montage ou pour 1'étanchéité [5]

* « agencés pour la filtration a courant dirigé vers
l'intérieur [5]

e « « avecdes cellules de surface raccordées
indépendamment a des distributeurs de
pression [5]

* « agencés pour la filtration a courant dirigé vers

I'extérieur [5]

e « < avec des cellules de surface raccordées
indépendamment a des distributeurs de
pression [5]

 asurfaces filtrantes rotatives planes [5]

» « atables de filtration rotatives (tables divisées en
augets, en plateaux ou en éléments similaires
individuellement basculants BO1D 33/327) [5]

« « < Jasurface de la table étant divisée en secteurs

ou en cellules qui basculent successivement,
p-ex. pour l'évacuation du gateau filtrant [5]

« < adisques filtrants creux montés de facon

transversale sur un arbre creux rotatif [5]
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33/23

33/25

33/27

33/29

33/31

33/327

33/333

33/35

33/37
33/39
33/41
33/42
33/44

33/46

33/48

33/50

33/52

33/54
33/56
33/58

33/60
33/62
33/64
33/66
33/68

33/70

33/72

33/74

33/76

33/80
33/82

35/00

35/01

35/02

35/027

+ « Structure des disques ou des secteurs qui les
composent [5]

* a cadres creux montés axialement sur un arbre
creux rotatif [5]

avec des surfaces filtrantes rotatives ni cylindriques

ni planes, p.ex. surfaces hélicoidales [5]

le mouvement des éléments filtrants étant une

combinaison de mouvements (B01D 33/19 a

priorité) [5]

* Mouvement planétaire [5]

* Augets, plateaux ou éléments similaires
basculants [5]

avec des éléments filtrants individuels se déplacant

suivant un circuit fermé (augets, plateaux ou

éléments similaires basculants BO1D 33/327) [5]

avec plusieurs éléments de filtration caractérisés par

leur agencement relatif (BO1D 33/21 a priorité) [5]

* montés en paralléle [5]

+ < disposés de facon concentrique ou coaxiale [5]

* montés en série [5]

» « disposés de fagon concentrique ou coaxiale [5]

Régénération de la substance filtrante dans le filtre

(dispositifs pour mettre hors service une ou plusieurs

unités de filtres a unités multiples, p.ex. pour la

régénération, BO1D 35/12) [5]

« par des racloirs, des brosses ou des dispositifs
analogues agissant sur le c6té de 1'élément filtrant
ou se trouve le gateau [5]

» Ringage par chasse, p.ex. rafale ascendante d'air a
contre-courant [5]

« « avec des bras, des collecteurs de lavage ou des

ajutages a contre-courant [5]

 par des forces générées par un mouvement de
I'élément filtrant [5]

* + mettant en jeu des vibrations [5]

* + mettant en jeu la force centrifuge [5]

Manipulation du gateau de filtration dans le filtre

pour des raisons autres que la régénération

(BO1D 33/76 a priorité) [5]

+ pour le lavage [5]

» pour le séchage [5]

e + par compression [5]

» « utilisant des gaz ou par chauffage [5]

+ pour retarder le dépot du gateau sur le filtre
pendant la filtration, p.ex. en utilisant des
agitateurs [5]

comportant des dispositifs d'alimentation ou

d'évacuation (B01D 33/82 a priorité) [5]

 d'alimentation [5]

+ d'évacuation du filtrat [5]

 d'évacuation du gateau de filtration, p.ex.
goulottes [5]

Accessoires [5]

* Moyens de distribution de pression [5]

Dispositifs filtrants ayant des particularités non
couvertes spécifiquement par les groupes

B01D 24/00-B01D 33/00, applications non couvertes
spécifiquement par les groupes B01D 24/00-

B01D 33/00; Dispositifs auxiliaires pour la filtration;
Structure du carter de filtre

Dispositifs pour I'évacuation des gaz, p.ex. systémes

pour purger l'air [5]

Filtres adaptés a des endroits particuliers, p.ex.

conduites, pompes, robinets (B01D 35/05 a priorité)

» montés de fagon rigide dans ou sur des récipients
ou des réservoirs (B01D 35/04 a priorité) [5]
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35/04
35/05
35/06

35/10
35/12

35/14

35/143
35/147
35/15

35/153
35/157

35/16
35/18
35/20

35/22

35/24

35/26
35/28
35/30
35/31

35/32
35/34

36/00

36/02

36/04

37/00

37/02

37/03
37/04

39/00
39/02
39/04
39/06

39/08

B01D

+ Tampons filtres, filtres pour vannes ou robinets

Filtres flottants [5]

Filtres utilisant 1'électricité ou le magnétisme

(ultrafiltration, microfiltration BO1D 61/14;

électrodialyse, électro-osmose BO1D 61/42;

combinaisons de filtres et de séparateurs magnétiques

B03C 1/30) [5]

Filtres a brosse

Dispositifs pour mettre hors service une ou plusieurs

unités dans des filtres a unités multiples, p.ex. pour la

régénération

Dispositifs de sécurité spécialement adaptés a la

filtration; Dispositifs signalant le colmatage

(incorporé dans un filtre du type a jeter BO1D 27/10)

+ Indicateurs de I'état du filtre [5]

» Soupapes de dérivation ou de sécurité [5]

« Filtres a fonctionnement bi-directionnel [5]

+ Clapets antifuites ou antiretour [5]

+ Clapets de commande du débit; Passages calibrés
ou d'amortissement [5]

Dispositifs de nettoyage

Chauffage ou refroidissement des filtres

Mise en vibration des filtres (régénération de la

substance filtrante par vibration dans les filtres a

éléments filtrants stationnaires BO1D 29/72;

évacuation du gateau de filtration par vibration dans

les filtres a éléments de filtration mobiles

B01D 33/54, B01D 33/76) [5]

Dispositifs dirigeant le mélange a filtrer sur les filtres

de manieére a les nettoyer

Dispositifs fournissant une substance granulaire non

agglomérée pour récurer les filtres

Filtres a pompes incorporées

Filtres non prévus ailleurs

Structure du carter de filtre [4]

+ comprenant des dispositions pour la protection de
I'environnement, p.ex. dispositifs résistant a la
pression [5]

e« contre les radiations [5]

* le dessus du carter étant ouvert (B01D 35/31 a
priorité) [5]

Circuits ou combinaisons de filtres avec d'autres
dispositifs de séparation (dispositifs pour I'évacuation
des gaz, p.ex. systemes pour purger l'air, BO1D 35/01;
séparateurs magnétiques ou électrostatiques combinés
avec des filtres BO3C) [4, 5]

Combinaisons de filtres de différentes sortes
(BO1D 29/50, BO1D 33/35 ont priorité) [4, 5]
Combinaisons de filtres avec des bacs de
décantation [4]

Procédés de filtration (procédés spécialement adaptés a
la filtration des gaz BO1D 46/00)

Revétement préalable des éléments filtrants ou de la
substance filtrante; Addition d'adjuvants de filtration
au liquide a filtrer

utilisant des agents de floculation [5]

Commande de la filtration

Substance filtrante pour fluides liquides ou gazeux

Substance filtrante non agglomérée, p.ex. fibres

+ Substance organique, p.ex. cellulose, coton

» Substance inorganique, p.ex. fibres d'amiante,
perles ou fibres de verre

Tissus filtrants, c. a d. matériau tissé, tricoté ou
entrelacé (métalliques BO1D 39/10)
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39/10 - Tamis filtrants essentiellement métalliques
39/12  « < entoile métallique; en fils métalliques tricotés; en
métal expansé
39/14  » Autres substances filtrantes autoportantes
39/16 + < ensubstance organique, p.ex. fibres synthétiques
39/18 « « + lasubstance étant la cellulose ou ses dérivés
39/20 -+ < en substance inorganique, p.ex. papier d'amiante
ou substance filtrante métallique faite de fils
métalliques non-tissés
41/00 Régénération, a I'extérieur du filtre, de la substance
filtrante ou des éléments filtrants utilisés dans la
filtration des fluides liquides ou gazeux
41/02  « d'une substance filtrante non agglomérée
41/04  « d'une substance filtrante rigide ne nécessitant pas de
support auxiliaire
43/00 Séparation de particules de liquides, ou de liquides

Séparation de particules dispersées dans des gaz ou des vapeurs

45/00

45/02
45/04
45/06
45/08
45/10
45/12

45/14

45/16

45/18

46/00

46/02

46/04
46/06

46/08
46/10

46/12
46/14
46/16
46/18

46/20
46/22

14

de solides, autrement que par sédimentation ou
filtration (flottation BO3D 1/00; séchage de substances
solides ou d'objets F26B)

Séparation de particules dispersées dans des gaz ou

des vapeurs par gravité, inertie ou force centrifuge

* par gravité

* par inertie (BO1D 45/12 a priorité)

* < parinversion du sens de 'écoulement

+ « par projection contre les diaphragmes séparateurs

* « < quisont humidifiés

+ en utilisant la force centrifuge (centrifugeurs B04B;

cyclones B04C)

+ « produite par des pales, disques, tambours ou
brosses rotatives

+ « produite par le mouvement hélicoidal du courant
gazeux

+ Dispositifs de nettoyage

Filtres ou procédés spécialement modifiés pour la
séparation de particules dispersées dans des gaz ou
des vapeurs (éléments filtrants BO1D 24/00-

B01D 35/00; substance filtrante BO1D 39/00; leur
régénération a l'extérieur des filtres BO1D 41/00)

» Séparateurs de particules comportant des filtres creux

faits en un matériau souple, p.ex. appareils de
précipitation de poussiéres

» « Filtres épurateurs

* « comportant des moyens pour maintenir planes les

surfaces actives

+ « « dont les surfaces actives sont en forme d'étoile

» Séparateurs de particules utilisant des plaques,
feuilles ou tampons filtrants possédant des surfaces
planes, p.ex. appareils de précipitation de poussieres

» < disposés en batteries

» « disposés en étoile

+ « disposés sur des transporteurs non filtrants

+ Séparateurs de particules, utilisant des courroies
filtrantes, p.ex. appareils de précipitation de
poussieres

» « dont les courroies sont associées a des tambours

* « dont les courroies se déplacent au cours de la

filtration

46/24

46/26
46/28

46/30

46/32

46/34

46/36

46/38
46/40

46/42
46/44
46/46
46/48
46/50
46/52

46/54

47/00

47/02

47/04

47/05
47/06
47/08
47/10
47/12

47/14
47/16

47/18

49/00

49/02

50/00

51/00

51/02
51/04

51/06

+ Séparateurs de particules utilisant des corps filtrants
creux et rigides, p.ex. appareils de précipitation de
poussiéres

* + rotatifs

» Séparateurs de particules utilisant des brosses
filtrantes, p.ex. appareils de précipitation de
poussiéres

« Séparateurs de particules utilisant une substance non
agglomérée, p.ex. appareils de précipitation de
poussiéres

* « dont la substance filtrante est mobile pendant la

filtration

* + « de facon non horizontale, p.ex. utilisant des

plans inclinés

* « < sous forme d'une couche substantiellement

horizontale, p.ex. sur des tables ou tambours
rotatifs, ou sur des bandes transporteuses

+ + + sous forme d'un lit fluidisé

» Séparateurs de particules utilisant des filtres a arétes,
c. a d. comportant des surfaces imperméables
adjacentes, p.ex. appareils de précipitation de
poussiéres

» Equipement auxiliaire ou son utilisation

* + Commande de la filtration

* + + de facon automatique

» « Dépoussiérage autrement que par filtres épurateurs

* « Moyens de décharge du potentiel électrostatique

+ Séparateurs de particules utilisant des filtres
comportant un matériau plié, p.ex. appareils de
précipitation de poussiéres

» Séparateurs de particules utilisant des feuilles ou
diaphragmes filtrants a structure ultra-fine, p.ex.
appareils de précipitation de poussiéres

Séparation de particules dispersées dans l'air, des gaz

ou des vapeurs en utilisant un liquide comme agent

de séparation (B01D 45/10 a priorité; colonnes de

fractionnement ou leurs éléments BO1D 3/16)

+ par passage de l'air, du gaz ou de la vapeur sur ou a
travers un bain liquide

+ par passage de l'air, du gaz ou de la vapeur a travers
une mousse

+ par condensation de I'agent de séparation [3]

» Nettoyage par pulvérisation

* « avec ajutages rotatifs

» Epurateurs a Venturi

» Laveurs a sections de lavage différentes (B01D 47/14
a priorité) [3]

* Absorbeurs a remplissage [3]

 Dispositifs comportant des moyens rotatifs, autres
que des ajutages rotatifs, pour atomiser le liquide
épurateur

e+ aarbres disposés horizontalement

Séparation de particules dispersées dans 1'air, des gaz
ou des vapeurs par d'autres méthodes

» par répulsion thermique

Combinaisons de dispositifs pour la séparation de
particules de gaz ou de vapeurs

Prétraitement auxiliaire des gaz ou des vapeurs a

épurer des particules dispersées [6]

» Agglomération des particules, p.ex. par floculation

e« par ensemencement, p.ex. par addition de
particules

» < en faisant varier la pression du gaz ou de la vapeur
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51/08 + < < parsons ou ultrasons
51/10 + Conditionnement du gaz a épurer
53/00 Séparation de gaz ou de vapeurs; Récupél:ation de
vapeurs de solvants volatils dans les gaz; Epuration
chimique ou biologique des gaz résiduaires, p.ex. gaz
d'échappement des moteurs a combustion, fumées,
vapeurs, gaz de combustion ou aéroesols (récupération
des solvants volatils par condensation BO1D 5/00;
sublimation BO1D 7/00; piéges réfrigérés, chicanes
réfrigérées BO1D 8/00; séparation de gaz difficilement
condensables ou d'air par liquéfaction F25J 3/00) [3, 5]
Note(s)
Le groupe BO1D 53/34 a priorité sur les groupes
B01D 53/02-B01D 53/32.
53/02 -« par adsorption, p.ex. chromatographie préparatoire en
phase gazeuse
53/04 + + avec adsorbants fixes
53/047 « <« « Adsorption a pression alternée [6]
53/053 + <+ + < avecun récipient tampon ou de stockage [6]
53/06 + « avec adsorbants mobiles
53/08 « <+ « selon latechnique du "lit mobile"
53/10 » < -« avec adsorbants dispersés
53/12 » < « < selon la technique de fluidisation
53/14 -« par absorption
53/18 « < Unités d'absorption; Distributeurs de liquides
(BO1D 3/16, BO1D 3/26, BO1D 3/30 ont priorité)
53/22  « par diffusion
53/24  « par force centrifuge (centrifugeurs B04B; cyclones
B04C)
53/26  + Séchage des gaz ou vapeurs
53/28 + + Emploi de substances spécifiées comme agents
desséchants
53/30 » Commande par appareil d'analyse des gaz
53/32  + par effets électriques autres que ceux prévus au
groupe B0O1D 61/00 [5]
53/34  » Epuration chimique ou biologique des gaz
résiduaires [3, 6]
53/38 » < Elimination des composants de structure non
définie [6]
53/40 + e« <« Composants acides (BO1D 53/44 a priorité) [6]
53/42 « + « Composants basiques (BO1D 53/44 a
priorité) [6]
53/44 » « « Composants organiques [6]
53/46 + -« Elimination des composants de structure
définie [6]
53/48 » <« « Composés du soufre [6]
53/50 + < « « Oxydes de soufre (B01D 53/60 a
priorité) [6]
53/52 » « « < Sulfure dhydrogéene [6]
53/54 » « « Composés de l'azote [6]
53/56 » <+ « « Oxydes d'azote (BO1D 53/60 a priorité) [6]
53/58 ¢ ¢ « « Ammoniac [6]
53/60 + < < Elimination simultanée des oxydes de soufre et
des oxydes d'azote [6]
53/62 » + « Oxydes de carbone [6]
53/64 + « « Meétaux lourds ou leurs composés, p.ex.
mercure [6]
53/66 + + + Ozone [6]
53/68 + + « Halogénes ou composés halogénés [6]
53/70 » <+ « « Composés halogénés organiques [6]
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53/72

53/73
53/74

53/75
53/76

53/77
53/78
53/79
53/80

53/81
53/82
53/83
53/84
53/85
53/86
53/88
53/90
53/92

53/94
53/96

57/00

57/02

59/00

59/02
59/04
59/06
59/08

59/10
59/12
59/14
59/16
59/18
59/20
59/22
59/24
59/26

59/28
59/30
59/32
59/33

59/34
59/36
59/38
59/40
59/42

B01D

+ « « Composés organiques non prévus dans les
groupes BO1D 53/48-B01D 53/70, p.ex.
hydrocarbures [6]

* + Post-traitement des composants éliminés [6]

* + Procédés généraux pour l'épuration des gaz
résiduaires; Appareils ou dispositifs spécialement
adaptés a ces procédés (B01D 53/92 a priorité) [6]

e + + Procédés multi-étapes [6]

* « + Procédés en phase gazeuse, p.ex. utilisant des
aérosols [6]

e + « Procédés en phase liquide [6]

e « « « avecun contact gaz-liquide [6]

e « < « Injection de réactifs [6]

* « < DProcédés en phase semi-solide, c.a d. au moyen
de boues [6]

e « + Procédés en phase solide [6]

e o «  gvecdesréactifs a I'état stationnaire [6]

e o o « ayecdes réactifs en mouvement [6]

* « + Procédés biologiques [6]

e « + < avecun contact gaz-solide [6]

e « « DProcédés catalytiques [6]

e « + « Manipulation ou montage des catalyseurs [6]
e « < < Injection de réactifs [6]

* + des gaz d'échappement des moteurs a combustion
(dispositifs d'échappement comportant des moyens
pour purifier ou traiter autrement les gaz
d'échappement FO1IN 3/00) [6]

« « < pardes procédés catalytiques [6]
* + Régénération, réactivation ou recyclage des
réactifs [6]

Séparation, autre que la séparation de solides, non
entiérement couverte par un seul groupe ou sous-
classe, p.ex. B03C

+ par électrophoreése [3, 5]

Séparation d'isotopes différents d'un méme élément

chimique

+ Séparation par passage d'une phase a une autre

* < par distillation

« « par fusion fractionnée; par fusion par zone

+ < par cristallisation fractionnée, par précipitation,
par congélation par zone

+ Séparation par diffusion

« « par diffusion a travers des barriéres

« « < Structures des barriéres

« « par diffusion thermique

* « par jets de séparation

» Séparation par centrifugation

» Séparation par extraction

* + par extraction par solvants

e« par sorption, c. a d. absorption, adsorption,
persorption

» Séparation par échange chimique

« « par échange d'ions

* « par échange entre fluides

* « + comportant un double échange de

température [2]

+ Séparation par méthodes photochimiques

» Séparation par méthodes biologiques

» Séparation par méthodes électrochimiques

« « par électrolyse

*  par électro-migration; par électrophorése
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59/44

59/46
59/48

59/50

+ Séparation par spectrographie de masse
(spectrométres pour particules ou tubes séparateurs
de particules HO1J 49/00)

+ < utilisant des champs électrostatiques uniquement

+ < utilisant des champs électrostatiques et des

champs magnétiques

» Séparation impliquant plusieurs des procédés
couverts par les différents groupes suivants:

B01D 59/02, B01D 59/10, BO1D 59/20, BO1D 59/22,
B01D 59/28, B01D 59/34, BO1D 59/36, BO1D 59/38,
B01D 59/44

Procédés de séparation utilisant des membranes semi-
perméables, p.ex. dialyse, osmose ou ultrafiltration; Appareils
spécialement concus a cet effet; Membranes semi-perméables
ou leur fabrication [5]

61/00

61/02
61/04
61/06
61/08
61/10
61/12
61/14
61/16
61/18
61/20
61/22
61/24
61/26

61/28
61/30
61/32
61/34
61/36

61/38
61/40
61/42
61/44
61/46
61/48

61/50
61/52
61/54
61/56
61/58

63/00

63/02

16

Note(s)

Dans les groupes B0O1D 61/00-B01D 71/00, sauf
indication contraire, le classement s'effectue a la
derniére place appropriée.

Procédés de séparation utilisant des membranes
semi-perméables, p.ex. dialyse, osmose
ou ultrafiltration; Appareils, accessoires ou
opérations auxiliaires, spécialement adaptés a cet
effet (séparation de gaz ou de vapeurs par diffusion
B01D 53/22) [5]
» Osmose inverse; Hyperfiltration [5]
* « Prétraitement du courant d'alimentation [5]
+ « Récupération d'énergie [5]
» « Appareils a cet effet [5]
* + Accessoires; Opérations auxiliaires [5]
+ « Commande ou régulation [5]
» Ultrafiltration; Microfiltration [5]
* « Prétraitement du courant d'alimentation [5]
» < Appareils a cet effet [5]
*  Accessoires; Opérations auxiliaires [5]
+ « Commande ou régulation [5]
+ Dialyse [5]
» « Circuit de dialysat, p.ex. préparation,
régénération [5]
* < Appareils a cet effet [5]
*  Accessoires; Opérations auxiliaires [5]
+ + Commande ou régulation [5]
e « « Mesure de l'ultrafiltrat en cours de dialyse [5]
» Pervaporation; Distillation a membranes; Perméation
liquide [5]
» Séparation par membranes liquides [5]
+ « utilisant des membranes du type émulsion [5]
» Electrodialyse; Electro-osmose [5]
+ < Electrodialyse a sélectivité ionique [5]
o « + Appareils a cet effet [5]
e « « < ayantun ou plusieurs compartiments remplis
d'un matériau échangeur d'ions [5]
+ « + < Empilements du type a plaque et cadre [5]
* « + Accessoires; Opérations auxiliaires [5]
* + + Commande ou régulation [5]
» « Déshydratation par électro-osmose [5]
* Procédés a plusieurs étapes [5]

Appareils en général pour les procédés de séparation
utilisant des membranes semi-perméables [5]

* Modules a fibres creuses [5]

63/04

63/06
63/08
63/10
63/12

63/14
63/16

65/00

65/02

65/04

65/06
65/08

65/10

67/00

69/00

69/02
69/04
69/06
69/08

69/10

69/12
69/14

71/00

+ « comprenant plusieurs ensembles a fibres
creuses [5]

¢ Modules a membranes tubulaires [5]

* Modules a membranes planes [5]

* Modules a membranes enroulées en spirale [5]

* + comprenant plusieurs ensembles enroulés en
spirale [5]

* Modules a membranes du type plissé [5]

¢ Modules rotatifs, vibrants ou & mouvement

alternatif [5]

Accessoires ou opérations auxiliaires, en général,

pour les procédés ou les appareils de séparation

utilisant des membranes semi-perméables [5]

» Nettoyage ou stérilisation de membranes [5]

* « al'aide de corps mobiles, p.ex. de boules

spongieuses [5]

* + al'aide de compositions de lavage particuliéeres [5]

» Prévention de I'encrassement de la membrane ou de
la polarisation par concentration [5]

* Essai de membranes ou d'appareils a membranes;
Détection ou réparation de fuites [5]

Procédés spécialement adaptés a la fabrication de
membranes semi-perméables destinées aux procédés
ou aux appareils de séparation [5]

Membranes semi-perméables destinées aux procédés
ou aux appareils de séparation, caractérisées par leur
forme, leur structure ou leurs propriétés; Procédés
spécialement adaptés a leur fabrication [5]

Note(s)

1. Dans le présent groupe, I'expression suivante a la
signification ci-dessous indiquée:

. "propriétés" couvre celles a caractére
mécanique, électrique ou chimique.

2. Les procédés de fabrication, s'ils présentent un
intérét, sont également classés dans le groupe
B01D 67/00.

 caractérisées par leurs propriétés [5]

* Membranes tubulaires [5]

* Membranes planes [5]

* Membranes a fibres creuses (fabrication de fibres

creuses D01D 5/24, DO1F 1/08) [5]
* Membranes sur support; Supports pour

membranes [5]
* Membranes composites; Membranes ultraminces [5]
* Membranes dynamiques [5]

Membranes semi-perméables destinées aux procédés
ou aux appareils de séparation, caractérisées par
leurs matériaux; Procédés spécialement adaptés a
leur fabrication [5]

Note(s)

1.  Dans le présent groupe, si les matériaux sont des
compositions, ils sont classés selon le constituant
présent en plus grande quantité. Ce constituant est
classé selon la régle de la derniére place (voir la
note avant le groupe BO1D 61/00). S'ily a
plusieurs constituants majoritaires présents en
quantités égales, chacun de ces constituants est
classé selon la régle de la derniére place.

2. Les procédés de fabrication, s'ils présentent un
intérét, sont également classés dans le groupe
B01D 67/00.
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71/02  + Matériaux inorganiques [5] 71/44  + + Polymeres obtenus par des réactions faisant
71/04 + « Verre [5] intervenir uniquement des liaisons non saturées
71/06  + Matériaux organiques [5] carbone-carbone, non prévus dans un seul des

groupes BO1D 71/26-B01D 71/42 [5]
71/46 + « Résines époxy [5]
71/48 + « Polyesters [5]
71/50 + « Polycarbonates [5]
71/52  + « Polyéthers [5]
71/54  + « Polyurées; Polyuréthanes [5]

71/08 + < Polysaccharides [5]

71/10 « < < Cellulose; Cellulose modifiée [5]

71/12  + « « Dérivés cellulosiques [5]

71/14 + < « « Esters d'acides organiques [5]

71/16  + « + < « Acétate de cellulose [5]

71/18 + < + « < Esters mixtes, p.ex. acétobutyrate de

cellulose [5] 71/56  + « Polyamides, p.ex. polyesters-amides [5]
71/20 + « « < Esters d'acides inorganiques, p.ex. nitrate de 71/58  + + Autres polyméres contenant, dans la chaine
cellulose [5] principale, uniquement de 1'azote, avec ou sans
71/22 « « « « Ethers cellulosiques [5] oxygene ou carbone [5]

71/60 + « < Polyamines [5]

71/62 + « + Polycondensats ayant des hétérocycles
Note(s) contenant de 1'azote dans la chaine
principale [5]

71/24 + -« Caoutchoucs [5]

Dans le présent groupe, 1'expression suivante a la

signification ci-dessous indiquée: 71/64 + + « < Polyimides; Polyamide-imides; Polyester-
. "caoutchouc” couvre: imides; Polyamide-acides ou précurseurs
a.  les caoutchoucs naturels ou les diénes similaires de polyimides [5]
conjugués; 71/66  + < Polymeéres contenant, dans la chaine principale,
b.  le caoutchouc en général (pour un uniquement du soufre, avec ou sans azote,
caoutchouc particulier, voir le groupe oxygeéne ou carbone [5]
prévu pour un tel composé 71/68 « <« -« Polysulfones; Polyéthersulfones [5]
macromoléculaire). 71/70  + + Polymeres contenant, dans la chaine principale,
71/26  + -+ Polyalcénes [5] uniquement du silicium, avec ou sans soufre,
71/28 - « Polyméres de composés vinylaromatiques [5] azote, oxygene ou carbone [5]
71/30 + < Polyhalogénures alcényliques [5] 71/72  + + Composés macromoléculaires obtenus par des
71/32 « « < contenant des atomes de fluor [5] réactions autres que celles faisant intervenir

uniquement des liaisons non saturées carbone-
carbone, non prévus dans un seul des groupes
B01D 71/46-B01D 71/70 [5]
71/74  + « Matériaux macromoléculaires naturels ou leurs
dérivés (BO1D 71/08, BO1D 71/24 ont priorité) [5]
71/76  + + Matériaux macromoléculaires non prévus
spécifiquement dans un seul des groupes
B01D 71/08-B01D 71/74 (caoutchoucs en général
B01D 71/24) [5]
71/78 « + « Polymeres greffés [5]
71/80 « <+ « Polymeres séquencés [5]
71/82 « « < caractérisés par la présence de groupes
déterminés, p.ex. introduits par un post-
traitement chimique [5]

71/34 + < + < Fluorure de polyvinylidéne [5]

71/36 + + « < Polytétrafluoro-éthyléne [5]

71/38 + < Alcools polyalcényliques; Esters polyalcényliques;
Ethers polyalcényliques; Aldéhydes
polyalcényliques; Cétones polyalcényliques;
Acétals polyalcényliques; Cétals
polyalcényliques [5]

71/40  + < Polymeéres d'acides non saturés ou de leurs
dérivés, p.ex. sels, amides, imides, nitriles,
anhydrides, esters [5]

71/42 + « « Polymeres de nitriles, p.ex. polyacrylonitrile [5]

BO1F MELANGE, p.ex. DISSOLUTION, EMULSION, DISPERSION (mélange des peintures B44D 3/06)

Note(s)
Dans la présente sous-classe, l'expression suivante a la signification ci-dessous indiquée:
. "mélange" couvre également l'agitation d'un seul produit.

Schéma général

DISSOLUTION............cc...c.. S 0 0 0 0 0 0 0 0 0 O TR 1/00
MELANGE, DISPERSION, EMULSION
PIOCEAES. ... eeveeteeieeteeeet e cte et e st e ste et e et esteebe e st e s st esbeessasssasaesseesseaseasseesseassesseessaassasssanseasseessenssenseansessnsses 3/00
Appareils
Q COUTAME.e.uveevteteereeteeeeesseeseessesseesseessasssesssessessseessenseesseesseessesseensesssesssenseesesssesssesseesseessesassseesnsssessnnes 5/00
Yol o) 7: L1 (o) o VOO 7/00, 9/00
AULTES TIIELANGEUTS. ... eeveereeerereeerieesiertesteesteeteeseesseesseeseesseessasssessaessesssesssesseesseensessaesseessesssssesensssesnnsnes 11/00, 13/00
acqessoires ........................................................................................................................................... 15/00
AGENTS EMULSIONNANTS OU DISPERSANTS......ocootiiieeteeieeieseesieeteseesseevesssesseesseessesssessasssesssssssanes 17/00
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1/00

3/00

3/02
3/04

3/06
3/08
3/10
3/12

3/14
3/18
3/20
3/22

Dissolution (séparation par dissolution BO1D;
dissolution en vue d'obtenir un refroidissement
F25D 5/00) [2]

Mélange, p.ex. dispersion, émulsion, selon les phases
a mélanger
* de gaz avec des gaz ou des vapeurs

* de gaz ou de vapeurs avec des liquides (mélange de
boissons non alcoolisées avec des gaz A23L 2/54)

* de gaz ou de vapeurs avec des solides

* de liquides avec des liquides; Emulsion

+ + Mélange de liquides trés visqueux

* de liquides avec des solides (déplacement d'un
liquide par un autre fluide dans des dispersions de
solides dans des liquides BO1D 12/00)

+ + Mélange de liquides trés visqueux avec des solides

+ de solides avec des solides

» Prétraitement des substances a mélanger

* Post-traitement du mélange

Mélangeurs

18

5/00

5/02
5/04
5/06

5/08
5/10
5/12
5/14
5/16
5/18
5/20
5/22
5/24
5/26

7/00

7/02

7/04
7/06
7/08
7/10
7/12
7/14
7/16
7/18
7/20
7122
7124
7126
7128
7130
7132

Mélangeurs a écoulement (pulvérisateurs, atomiseurs
B05B); Mélangeurs pour matériaux tombants, p.ex.
particules solides (BO1F 13/04 a priorité; mélangeurs
centrifuges B04)

» Meélangeurs a jet
+ Meélangeurs a injecteurs

» Meélangeurs dans lesquels les composants du mélange
sont pressés ensemble au travers de fentes, d'orifices,
ou de tamis (turbo-mélangeurs BO1F 5/16; colloide
moulins BO2C; robinets mélangeurs F16K 11/00)

* « Ajutage pour homogénéiser ou pour émulsionner
* Meélangeurs a circulation

» Mélangeurs a pompe

* + dutype a engrenage

* « Turbo-mélangeurs

* Meélangeurs a pulvérisation

*  Qaajutages

» « adisques rotatifs

» Mélangeurs a effet répété pour particules tombantes

» Mélangeurs pour particules tombantes, comportant
des moyens de mise en mouvement, p.ex. des
agitateurs, pour accroitre l'efficacité de I'opération de
mélange

Meélangeurs a agitateurs tournant dans des récipients

fixes; Pétrins (BO1F 13/04 a priorité)

* avec agitateurs tournant autour d'un axe horizontal ou
incliné

* < apalesou abras

* « ahélices

* « avissans fin

+ « adisques tournants

* < acylindres

* < Qagitateurs animés d'un mouvement planétaire

* avec agitateurs tournant autour d'un axe vertical

* < apalesouabras

e « < Jaxes fixes

+ < ahélices

* < avissans fin

» « adisques rotatifs

* < acylindres

* « Qagitateurs animés d'un mouvement planétaire

* « acages ou cadres ajourés

9/00 Meélangeurs a récipients rotatifs (BO1F 13/04 a
priorité)
9/02  + tournant autour d'un axe horizontal ou incliné, p.ex.
mélangeurs a tambour
9/04 + < sans barres
9/06 + « abarres fixes
9/08 + -« aagitateurs tournants
9/10 + tournant autour d'un axe vertical
9/12 + « apalesouabras
9/14 + < ahélices
9/16 + « avissans fin
9/18 + -« adisques rotatifs
9/20 + < acylindres
9/22  + aagitateurs animés d'un mouvement planétaire
11/00 Mélangeurs avec mécanismes a secousses, oscillants
ou vibrants (BO1F 13/04 a priorité)
11/02  « au moyen de vibrations ultrasonores
11/04 -« aagitateurs pendulaires
13/00  Autres mélangeurs; Installations pour effectuer des
meélanges comportant des combinaisons de
mélangeurs de types différents
13/02  « Mélangeurs a agitation par gaz, p.ex. a tubes
d'amenée d'air
13/04 « Mélangeurs associés a des dispositifs de sécurité
13/06  « Mélangeurs prévus pour travailler sous une pression
inférieure ou supérieure a la pression atmosphérique
13/08 « Mélangeurs magnétiques
13/10 < Installations pour effectuer des mélanges comprenant
des combinaisons de mélangeurs de types différents
15/00  Accessoires pour mélangeurs
15/02  « Mécanismes d'alimentation ou d'évacuation
15/04 « Réalisation de proportions prédéterminées de
substances a mélanger (commande du rapport des
débits de plusieurs matériaux fluides ou fluents
GO5D 11/02)
15/06  « Systemes de chauffage ou de refroidissement
17/00  Utilisation de substances comme agents émulsifiants,
humidifiants, dispersants ou générateurs de mousse
(agents de flottation BO3D 1/001; pour des applications
particuliéres, voir les classes appropriées, p.ex. en tant
que détergents C11D) [3, 5]
17/02 < Alkyl-sulfonates ou sels d'esters sulfuriques dérivant
de mono-alcools
17/04  « Sulfonates ou sels d'esters sulfuriques de polyalcools
ou d'aminoalcools ou de leurs dérivés (huiles grasses
sulfatées ou sulfonées BO1F 17/08)
17/06 < Esters d'acides gras supérieurs avec des acides
sulfoniques hydroxyalkylés ou leurs sels
17/08 « Produits de sulfatation ou de sulfonation de graisses,
huiles, cires ou acides gras supérieurs, ou de leurs
esters, avec des mono-alcools
17/10 < Dérivés d'acides sulfocarboxyliques ou
sulfopolycarboxyliques de bas poids moléculaire
17/12  « Aryl-ou alkylaryl-sulfonates
17/14  « Dérivés de I'acide phosphorique
17/16  + Amines ou polyamines
17/18 + Composés d'ammonium quaternaire
17/20 « Composés de phosphonium et de sulfonium
17/22  + Amides ou hydrazides
17/24  « + Amides d'acides gras supérieurs avec des acides

sulfoniques aminoalkylés

CIB (2012.01), Section B



BO1F

17/26  « Sulfonamides 17/42 < Ethers, p.ex. éthers polyglycoliques d'alcools ou de
17/28 + Acides aminocarboxyliques (hydrolysats de protéines phénols
BO1F 17/30) 17/44  « -+ Ethers d'acides carboxyliques
17/30  « Protéines; Hydrolysats de protéines 17/46  « + Ethers d'amino-alcools
17/32  + Composés hétérocycliques 17/48 < < Ethers de cellulose
17/34  « Esters d'acides carboxyliques a poids moléculaires 17/50  « Dérivés de la lignine
élevés (BOLF 17/06 a priorité) 17/52  + Résines naturelles ou synthétiques ou leurs sels
17/36  + + Esters d'acides polycarboxyliques 17/54 + Composés du silicium
17/38 « Alcools, p.ex. produits d'oxydation de paraffines 17/56 ¢ Glucosides; Mucilage; Saponines

17/40  + Phénols

B01J PROCEDES’ CHIMIQUES OU PHYSIQUES, p.ex. CATALYSE, CHIMIE DES COLLOIDES; APPAREILLAGE
APPROPRIE (procédés ou appareillage pour usages spécifiques, voir les endroits correspondant aux procédés ou a I'appareillage,
p.ex. F26B 3/08) [2]

Note(s)
1.  Dans la présente sous-classe, les expressions suivantes ont la signification ci-dessous indiquée:
. "particules solides" couvre toutes sortes de particules, qu'il s'agisse de catalyseurs, de corps réactifs ou inertes a I'état solide, semi-
solide ou pateux;
. "particules fluidisées" signifie des particules solides, finement divisées, soulevées et agitées par un courant de fluide;
. "technique du lit fluidisé" signifie une technique de contact fluide-solide dans laquelle des particules finement divisées sont

soulevées et agitées par un courant ascendant de fluide, ce fluide ayant une vitesse telle qu'il y ait formation d'une phase inférieure
dense (le "lit") et d'une phase supérieure diluée fluidisée de "particules fluidisées";
. "procédés exécutés en présence de particules solides" ne comprend pas les procédés dans lesquels les seules particules présentes
sont celles formées pendant la réaction.
2. Dans la présente sous-classe, des noms commerciaux qui sont souvent trouvés dans la littérature scientifique et dans les documents de
brevet ont été utilisés dans le but de définir avec précision le domaine couvert par les groupes.

Schéma général

PROCEDES ET APPAREILLAGE CHIMIQUES, PHYSIQUES OU PHYSICO-CHIMIQUES.................... 3/00, 4/00, 6/00, 7/00, 8/00, 19/00
PROCEDES CHIMIQUES FAISANT INTERVENIR UN GAZ.........cocovueruereereerrrerrrenrersennanes 8/00, 10/00, 12/00, 15/00
PROCEDES CHIMIQUES FAISANT INTERVENIR UN LIQUIDE 8/00, 10/00, 14/00, 16/00
CATALYSEURS

contenant des éléments ou leurs COMPOSES INOTGANIQUES........cccverrerrieriierierieniterierteetesieesseetesseesseesessaesnns 21/00, 23/00, 27/00
du type Raney
contenant des tamis MOIECULAIIES. .......c.ceueieriiiiiiieiet ettt st b e st 29/00
contenant des hydrures, des complexes de coordination, des composés organiques............cccceceeeeereersueennne 31/00
Supports de catalySeurs, €N GEMETAL.........ccueruiriirieriertertererte ettt ettt et sbe et st sbe b e b b ebeebesaeebe bt e ebee s
PIEPATATION. ...ccuutiuteiitieitet ettt ettt ettt e sb et et esat e bt et e st e bt e bt et e e at e e bt et e eatesat e bt et e et e sheenbeeeenbeas
Régénération ou réactivation des catalyseurs, en général
ABSORBANTS, ADSORBANTS, AIDE DE FILTRATION........cccectritiienienietenrentenrenreneenrenreneeneesseneeseneennnes 20/00
ECHANGE D'TONS......oouitrrieiterissiesiissisesesssessessessse st ssesssessssssesssssssssessesssssssssssssssssssssssessssssssssssssssssnssssssnseses 39/00-49/00
CHIMIE DES COLLOIDES........cocvetiiitiieieieieeeeeeeetseseseeesseeesesesssseaeseaesesesesesesesesesesesesesesesesesesasesesesasessnsesenseses 13/00
GRANULATION ...ttt sttt ettt ettt eb et b s b s aesaesasennesunes 2/00
2/00  Procédés ou dispositifs pour la granulation de 2/06 + <+ enmilieu liquide
substances, en général (granulation des métaux 2/08 + + « Coagulation de solution colloidale
B22F 9/00, des scories C04B 5/02, des minerais ou des 2/10  « dans des tambours ou cuves fixes, prévus avec des
déchets métalliques C22B 1/14; aspects mécaniques du dispositifs de malaxage ou de mélangeage
travail des matiéres plastiques ou des substances a 1'état 2/12  + dans des tambours rotatifs

plastique pour fabriquer des granulés B29B 9/00;
procédés pour la granulation des engrais caractérisés par
leurs composition chimiques, voir les groupes
appropriés en C05B-CO05G; aspects chimiques de la

2/14 < sur des disques ou plateaux rotatifs

2/16  + par suspension de la substance en poudre dans un
gaz, p.ex. sous forme de "lits fluidisés" ou de rideau

pulvérisation ou granulation des substances 2/18  » par utilisation d'un vibrateur
macromoléculaires C08J 3/12); Traitement de 2/20 + en exprimant une substance a travers un crible et
matériaux particulaires leur permettant de s'écouler fragmentation de l'extrudat
librement, en général, p.ex. en les rendant 2/22  « par pressage dans des moules ou entre des cylindres
hydrophobes [4] 2/24  « obtention d'écailles par grattage d'une couche solide
2/02  + pardivision du produit liquide en gouttelettes, p.ex. recouvrant une surface
par pulvérisation, et solidification des gouttelettes 2/26  + surdes bandes transporteuses sans fin

(évaporation par pulvérisation BO1D 1/16)
2/04 + + enmilieu gazeux

2/28 « en utilisant des charges particulieres
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20

2/30

3/00

3/02
3/03

3/04
3/06

3/08

4/00

4/02
4/04

6/00

7/00

7102

8/00

8/02

8/04

8/06

8/08

8/10

8/12
8/14

8/16

8/18
8/20
8/22

+ en utilisant des agents empéchant le collage des
granules entre eux; Traitement de matériaux
particulaires leur permettant de s'écouler librement,
en général, p.ex. en les rendant hydrophobes [4]

Procédés utilisant une pression supérieure ou
inférieure a la pression atmosphérique pour obtenir
des modifications chimiques ou physiques de la
matiére; Appareils a cet effet (appareils pour le
compactage ou frittage des poudres métalliques

B22F 3/00; récipients sous pression en général

F16J 12/00; récipients sous pression pour contenir ou

emmagasiner des gaz comprimés, liquéfiés ou solidifiés

F17C; récipients sous pression pour réacteurs nucléaires

G21C) [2]

+ Dispositifs d'alimentation ou d'évacuation appropriés

» Récipients sous pression, ou récipients sous vide,
comportant des organes de fermeture ou des joints
d'étanchéité spécialement adaptés a cet effet [3]

» Récipients sous pression, p.ex. autoclaves [2]

» Procédés utilisant des hyper-pressions, p.ex. pour la
formation de diamants; Appareillage approprié, p.ex.
moules, matrices (B01J 3/04 a priorité; presses en
général B30B) [2]

+ « Application d'ondes de choc a des réactions

chimiques ou pour modifier la structure cristalline
des substances (sautage F42D) [3]

Dispositifs d'alimentation; Dispositifs de commande
d'alimentation ou d'évacuation (dispositifs
d'alimentation ou d'évacuation pour autoclave

B01J 3/02)

+ pour introduire des quantités mesurées de réactifs

« utilisant la pression osmotique [4]

Calcination; Cuisson

Appareillage pour la production de gaz (production
de mélanges de gaz inertes BO1J 19/14; pour la
production de gaz spécifiques, voir les sous-classes
appropriées, p.ex. C01B, C10J)

* par voie humide

Procédés chimiques ou physiques en général,
conduits en présence de fluides et de particules
solides; Appareillage pour de tels procédés (procédés
ou dispositifs pour la granulation de substances
B01J 2/00; fours F27B) [2]
 avec des particules immobiles, p.ex. dans des lits
fixes [2]
+ « le fluide passant successivement a travers deux ou
plusieurs lits [2]
» « dans des réacteurs tubulaires; les particules solides
étant disposées dans des tubes [2]
* avec des particules mobiles (avec des particules
fluidisées B01J 8/18) [2]
* * mues par des agitateurs ou par des tambours
rotatifs ou par des récipients tournants [2]
» + sedéplacant par gravité en un flux descendant [2]
+ « sedéplacant dans un appareil a vortex libre
(appareils a vortex libre en général B04C) [2]
* les particules étant soumises a des vibrations ou des
pulsations (B01J 8/40 a priorité) [2]
* les particules étant fluidisées [2]
+ « l'agent fluidisant étant un liquide [2]
* « + dugaz étant introduit dans le liquide [2]

8/24

8/26

8/28
8/30

8/32

8/34

8/36

8/38

8/40

8/42

8/44
8/46

10/00

10/02

12/00

12/02

13/00

13/02
13/04

13/06
13/08

13/10

13/12

13/14
13/16
13/18

13/20

13/22

« < selon la technique du "lit fluidisé" (B01J 8/20 a
priorité; appareils de combustion dans lesquels la
combustion a lieu dans un lit fluidisé de
combustible ou d'autres particules F23C 10/00) [2]

* « « comportant au moins deux lits fluidisés, p.ex.

installations de réaction et de régénération [2]

* superposés [2]

+ « lalimite d'un lit inférieur dépassant celle
du lit supérieur [2]

en introduisant dans le lit fluidisé plus d'une

sorte de particules mobiles [2]

e« o Jelit fluidisé comportant un matériau de
remplissage fixe, p.ex. matériaux fragmentés,
anneaux métalliques, chicanes [2]

e « « Jedéplacement des particules dans le lit fluidisé

étant essentiellement horizontal [2]

le lit fluidisé comportant un dispositif rotatif ou

étant soumis a une rotation [2]

le lit fluidisé étant soumis a des vibrations ou a

des pulsations [2]

le lit fluidisé étant soumis a l'action d'un

courant électrique ou a des radiations [2]

Grilles de fluidisation [2]

e « « pour le traitement de produits filiformes
continus, de bandes ou de feuilles [2]

Procédés chimiques généraux faisant réagir un
liquide avec des milieux gazeux autrement qu'en
présence de particules solides; Appareillage
spécialement adapté a cet effet (B01J 19/08 a priorité;
séparation, p.ex. distillation, méme combinée avec des
réactions chimiques B01D) [3]

* du type a couche mince [3]

Procédés chimiques généraux faisant réagir des

milieux gazeux avec des milieux gazeux;

Appareillage spécialement adapté a cet effet

(B01J 3/08, B0O1J 8/00, BO1J 19/08 ont priorité) [3]

» pour l'obtention d'au moins un produit de réaction
solide a la température ambiante [3]

Chimie des colloides, p.ex. production de substances

colloidales ou de leurs solutions, non prévue ailleurs;

Fabrication de microcapsules ou de microbilles

(emploi de substances comme agents émulsifiants,

mouillants, dispersants ou générateurs de mousse

BO1F 17/00)

» Fabrication de microcapsules ou de microbilles

* < par des procédés physiques, p.ex. séchage,
pulvérisation [5]

* « par séparation de phase [5]

e « « (Coacervation simple, c. a d. addition de
substances hautement hydrophiles [5]

Coacervation complexe, c. a d. interaction de
particules de charges de signes opposés [5]

Elimination du solvant a partir de la solution de
substance formant les parois [5]

Polymérisation, réticulation [5]
» Polymérisation interfaciale [5]

» Polymérisation in situ ot tous les réactifs
sont présents dans la méme phase [5]

* « DPost-traitement des parois des capsules, p.ex.
durcissement [5]

Revétement [5]
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14/00

15/00

16/00

19/00

19/02

19/06

19/08

19/10

19/12
19/14

19/16

19/18
19/20
19/22

19/24

19/26

19/28

19/30

Procédés chimiques généraux faisant réagir des
liquides avec des liquides; Appareillage spécialement
adapté a cet effet (B01J 8/00, B01J 19/08 ont

priorité) [3]

Procédés chimiques généraux faisant réagir des
milieux gazeux avec des solides non particulaires,
p.ex. des matériaux en feuilles; Appareillage
spécialement adapté a cet effet (BO1J 19/08 a
priorité) [3]

Procédés chimiques généraux faisant réagir des
liquides avec des solides non particulaires, p.ex. des
matériaux en feuilles; Appareillage spécialement
adapté a cet effet (B0O1J 19/08 a priorité) [3]

Procédés chimiques, physiques ou physico-chimiques
en général (traitement physique des fibres, fils, filés,
tissus, plumes ou articles fibreux faits de ces matiéres,
voir les endroits appropriés pour un tel traitement, p.ex.
DO0O6M 10/00); Appareils appropriés (garnissages,
remplissages ou grilles spécialement adaptés pour le
traitement biologique de 1'eau, des eaux résiduaires ou
des eaux d'égout CO2F 3/10; planches ou grilles
d'éclaboussement spécialement adaptées pour les
réfrigérateurs a ruissellement F28F 25/08) [3]

» Appareils caractérisés par le fait qu'ils sont construits
avec des matériaux choisis pour leurs propriétés de
résistance aux agents chimiques (parties constitutives
réfractaires des fours F27D) [3]

+ Solidification de liquides (fabrication de
microcapsules B01J 13/02) [3]

+ Procédés utilisant 1'application directe de 1'énergie
ondulatoire ou électrique, ou un rayonnement
particulaire; Appareils a cet usage (application
d'ondes de choc B01J 3/08; production ou mise en
ceuvre de plasma HO5H 1/00) [3]

» < utilisant des vibrations de fréquences audibles ou

des ultrasons (prétraitement auxiliaire des gaz ou
des vapeurs a épurer BO1D 51/08; pour le
nettoyage BO8B 3/12) [3]
+ utilisant des radiations électromagnétiques [3]
Production de mélanges de gaz inertes; Utilisation
des gaz inertes en général (appareillage pour la
production de gaz B01J 7/00; séparation de gaz ou de
vapeurs BO1D 53/00) [3]
Prévention de 1'évaporation ou de 1'oxydation de
liquides non métalliques par emploi d'une couche
flottante, p.ex. de microbilles [3]
Réacteurs fixes avec éléments internes mobiles
(B01J 19/08, BO1J 19/26 ont priorité) [3]
« en forme d'hélice, p.ex. réacteurs a vis (réacteurs a
couche mince B01J 10/02) [3]
» en forme de bande sans fin [3]
Réacteurs fixes sans élément interne mobile
(B01J 19/08, B01J 19/26 ont priorité; a particules
immobiles BO1J 8/02) [3]
Réacteurs du type a injecteur, c. a d. dans lesquels la
distribution des réactifs de départ dans le réacteur est
effectuée par introduction ou injection au moyen
d'injecteurs [3]
Réacteurs mobiles, p.ex. tambours rotatifs
(B01J 19/08 a priorité; centrifugeurs B04B; fours a
tambours rotatifs F27B 7/00) [3]
Eléments de remplissage non agglomérés ou en
forme, p.ex. anneaux de Raschig ou éléments de Berl
en forme de selle, destinés a étre versés dans
'appareil de transfert de chaleur ou de matiére [5]
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Eléments de remplissage en forme de grille ou
d'éléments composés de plusieurs piéces pour
constituer une unité ou un module dans l'appareil de
transfert de chaleur ou de matiere [5]

Compositions solides absorbantes ou adsorbantes;
Compositions facilitant la filtration; Absorbants ou adserbants
pour la chromatographie; Catalyseurs [3]

Note(s)

20/00

20/02
20/04

20/06

20/08

20/10
20/12

20/14
20/16
20/18

20/20

20/22

20/24

20/26

1.

Dans les groupes B01J 20/00-B01J 31/00, les sels
métalliques ayant un anion constitué uniquement
de métal et d'oxygene, p.ex. les molybdates, sont
considérés comme des mélanges chimiquement
liés des oxydes des métaux constituants.

11 est important de tenir compte des définitions
des groupes d'éléments chimiques qui suivent le
titre de la section C.

Dans le groupe B01J 20/00 et dans chacun des
ensembles de groupes B01J 21/00-B01J 31/00 et
B01J 32/00-B01J 38/00, sauf indication contraire,
le classement s'effectue a la derniére place
appropriée

Les composés purs ou les éléments purs, ou leur
récupération a partir des compositions
absorbantes ou adsorbantes solides, des
compositions facilitant la filtration ou des
catalyseurs, sont classés dans la sous-classe
appropriée pour ces composés chimiques ou
éléments mentionnés explicitement. Cependant,
lorsqu'il est énoncé expressément que le composé
pur ou l'élément pur, sous une forme particuliere,
est spécialement utile comme absorbant ou
adsorbant solide, composition facilitant la
filtration ou catalyseur, il est en outre classé dans
le groupe B01J 20/00 ou B01J 35/00.

Compositions absorbantes ou adsorbantes solides ou

compositions facilitant la filtration; Absorbants ou

adsorbants pour la chromatographie; Procédés pour

leur préparation, régénération ou réactivation

(utilisation de compositions absorbantes ou adsorbantes

solides dans la séparation de liquides BO1D 15/00;

utilisation de compositions d'adjuvants de filtration

BO1D 37/02; utilisation de compositions absorbantes ou

adsorbantes dans la séparation de gaz BO1D 53/02,

B01D 53/14) [3, 2006.01]

» contenant une substance inorganique [3]

+ « contenant des composés des métaux alcalins, des
métaux alcalino-terreux ou du magnésium [3]

« « contenant des oxydes ou des hydroxydes des
métaux non prévus dans le groupe B01J 20/04 [3]

* + « contenant de l'oxyde ou de I'hydroxyde

d'aluminium; contenant de la bauxite [3]
¢ + contenant de la silice ou un silicate [3]
+ « < Argiles d'origine naturelle ou terres
décolorantes [3]

e o o Terre de diatomée [3]

¢+ + Alumino-silicates (B01J 20/12 a priorité) [3]

+ Tamis moléculaires zéolitiques

synthétiques [3]

e « contenant du carbone libre; contenant du carbone
obtenu par des procédés de carbonisation (charbon
actif C01B 31/08) [3]

* contenant une substance organique [3]

* + Composés macromoléculaires d'origine naturelle,
p-ex. acides humiques ou leurs dérivés [3]

* + Composés macromoléculaires synthétiques [3]
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B01J

20/28

20/281

20/282

20/283
20/284
20/285
20/286

20/287

20/288
20/289

20/29
20/291

20/292
20/30

20/32
20/34

21/00

21/02
21/04
21/06

21/08
21/10
21/12
21/14
21/16
21/18
21/20

23/00

22

* caractérisées par leur forme ou leurs propriétés
physiques [3]

» Absorbants ou adsorbants spécialement adaptés pour
la chromatographie préparative, analytique ou de
recherche [2006.01]

* + Absorbants ou adsorbants poreux (échange d'ions
B01J 39/00-B01J 41/00) [2006.01]
e « « 3base de silice [2006.01]
e « « jbase d'alumine [2006.01]
* « + 3base de polymeres [2006.01]
* + Phases reliées chimiquement a un substrat, p.ex. a
de la silice ou a des polymeres [2006.01]
+ < + Phases non polaires; Phases
inversées [2006.01]
* < « Phases polaires [2006.01]
+ « -« reliées par l'intermédiaire d'un
espaceur [2006.01]
» + Phases chirales [2006.01]
» « Absorbants ou adsorbants sous forme de
gel [2006.01]
* « Absorbants ou adsorbants liquides [2006.01]
Procédés de préparation, de régénération ou de
réactivation [3]
+ + Imprégnation ou revétement [3]
* + Régénération ou réactivation [3]

Note(s)

1. Dans les groupes B01J 21/00-B01J 38/00,
I'expression suivante a la signification ci-dessous
indiquée:

. "catalyseur" couvre aussi le support formant
partie du catalyseur.

2. Un classement pour:

. les supports;

. la forme ou les propriétés physiques;
. la préparation ou l'activation;

. la régénération ou la réactivation

des catalyseurs prévus par plus d'un des groupes
principaux B01J 21/00-B01J 31/00, est attribué dans les
groupes généraux suivants:

. BO01J 32/00 pour les supports;

. B01J 35/00 pour la forme ou les propriétés

physiques;

. B01J 37/00 pour la préparation ou
I'activation;

. B01J 38/00 pour la régénération ou la
réactivation

Catalyseurs contenant les éléments, les oxydes ou les

hydroxydes du magnésium, du bore, de I'aluminium,

du carbone, du silicium, du titane, du zirconium ou

du hafnium [2]

+ Bore ou aluminium; Leurs oxydes ou hydroxydes [2]

e« Alumine [2]

« Silicium, titane, zirconium ou hafnium; Leurs oxydes
ou hydroxydes [2]

e o Silice [2]

» Magnésium; Ses oxydes ou hydroxydes [2]

« Silice et alumine [2]

+ Silice et magnésie [2]

» Argiles ou autres silicates minéraux [2]

» Carbone [2]

» Régénération ou réactivation [2]

Catalyseurs contenant des métaux, oxydes ou
hydroxydes métalliques non prévus dans le groupe
B01J 21/00 (B01J 21/16 a priorité) [2]

23/02

23/04
23/06
23/08
23/10
23/12
23/14
23/16

23/18
23/20
23/22
23/24
23/26
23/28
23/30
23/31
23/32
23/34
23/36
23/38
23/40
23/42
23/44
23/46
23/48
23/50
23/52
23/54

23/56
23/58

23/60
23/62

23/63
23/64

23/644
23/648
23/652
23/656
23/66
23/68

23/70
23/72
23/74
23/745
23/75
23/755
23/76

des métaux alcalins ou alcalino-terreux ou du

béryllium [2]

e Métaux alcalins [2]

du zinc, du cadmium ou du mercure [2]

du gallium, de l'indium ou du thallium [2]

des terres rares [2]

des actinides [2]

du germanium, de 1'étain ou du plomb [2]

de l'arsenic, de l'antimoine, du bismuth, du vanadium,

du niobium, du tantale, du polonium, du chrome, du

molybdéne, du tungsténe, du manganese, du

technétium ou du rhénium [2]

« Arsenic, antimoine ou bismuth [2]

¢ Vanadium, niobium ou tantale [2]

¢« Vanadium [2]

* Chrome, molybdéne ou tungsténe [2]

e < Chrome [2]

* + Molybdeéne [2]

+ « Tungsténe [2]

e « combinés au bismuth [3]

* Manganeése, technétium ou rhénium [2]

+ + Manganeése [2]

e« Rhénium [2]

des métaux nobles [2]

* des métaux du groupe du platine [2]

e < Platine [2]

e « Palladium [2]

e+ Ruthénium, rhodium, osmium ou iridium [2]

* Argent ou or [2]

o« Argent[2]

e « Orf[2]

* en combinaison avec des métaux, oxydes ou
hydroxydes prévus dans les groupes B01J 23/02-
B01J 23/36 [2]

* « Métaux du groupe du platine [2]

e « « avec des métaux alcalins ou alcalino-terreux

ou du béryllium [2, 6]

e < o gavec du zinc, du cadmium ou du mercure [2]

e « + avec du gallium, de l'indium, du thallium, du
germanium, de I'étain ou du plomb [2]

* « + avec des terres rares ou des actinides [6]

e « « avec de l'arsenic, de l'antimoine, du bismuth,
du vanadium, du niobium, du tantale, du
polonium, du chrome, du molybdeéne, du
tungsténe, du manganeése, du technétium ou
du rhénium [2]

e ¢ « « Arsenic, antimoine ou bismuth [6]

e « « « Vanadium, niobium ou tantale [6]

e « < « Chrome, molybdéne ou tungstene [6]

+ « + « Manganése, technétium ou rhénium [6]

+ « Argentouor[2]

e « « gavec del'arsenic, de I'antimoine, du bismuth,
du vanadium, du niobium, du tantale, du
polonium, du chrome, du molybdéne, du
tungsténe, du manganése, du technétium ou
du rhénium [2]

du cuivre ou des métaux du groupe du fer [2]

e Cuivre [2]

» Métaux du groupe du fer [2]

e « Fer[6]

e + Cobalt [6]

e + Nickel [6]

+ en combinaison avec des métaux, oxydes ou

hydroxydes prévus dans les groupes B01J 23/02-
B01J 23/36 [2]
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23/78

23/80
23/825
23/83
23/835
23/84

23/843
23/847
23/85

23/86

23/88

23/881
23/882
23/883
23/885
23/887

23/888
23/889
23/89
23/90
23/92

23/94

23/96

25/00
25/02
25/04

27/00

27/02
27104
27/043

27/045
27/047

27/049

27/051
27/053
27/055

27/057
27/06

e « < avec des métaux alcalins ou alcalino-terreux ou
du béryllium [2, 6]

e « « gavec du zinc, du cadmium ou du mercure [2]

* < + avec du gallium, de l'indium ou du thallium [6]

e « o gavec des terres rares ou des actinides [6]

* < + avec du germanium, de l'étain ou du plomb [6]

e + < avec de l'arsenic, de l'antimoine, du bismuth, du
vanadium, du niobium, du tantale, du
polonium, du chrome, du molybdéne, du
tungsténe, du manganése, du technétium ou du
rhénium [2]

e ¢ « « Arsenic, antimoine ou bismuth [6]

e ¢ « « Vanadium, niobium ou tantale [6]

e ¢ + ¢ Chrome, molybdéne ou tungsténe [3]

e o o o o Chrome [2, 3]

e+ ¢ « ¢ « Molybdeéne [2, 3]

e o o o o o poffer [6]

e o o o o o ptcobalt[6]

e o o o o o etnickel [6]

e o o o o o ptcuivre [6]

e o « « « « contenant de plus d'autres métaux,

oxydes ou hydroxydes prévus dans les
groupes B01J 23/02-B01J 23/36 [6]

e ¢ « < « Tungsténe [6]

+ < + « Manganeése, technétium ou rhénium [6]

e « combinés a des métaux nobles [3]

» Régénération ou réactivation [2]

+ < de catalyseurs contenant des métaux, oxydes ou

hydroxydes prévus dans les groupes B01J 23/02-
B01J 23/36 [2]

+ < de catalyseurs contenant des métaux, oxydes ou
hydroxydes du cuivre ou des métaux du groupe du
fer [2]

» < de catalyseurs contenant des métaux, oxydes ou
hydroxydes des métaux nobles [2]

Catalyseurs du type Raney [2]
+ Nickel de Raney [2]
» Régénération ou réactivation [2]

Catalyseurs contenant les éléments halogénes, soufre,
sélénium, tellure, phosphore ou azote ou leurs
composés; Catalyseurs contenant des composés du
carbone [4]

Note(s)

Les catalyseurs a base de métaux ou d'oxydes
métalliques activés ou conditionnés par des halogenes,
du soufre ou du phosphore, ou leurs composés sont
classés dans les groupes prévus pour les catalyseurs a
base de métaux ou d'oxydes métalliques.

* Soufre, sélénium ou tellure; Leurs composés [4]
e« Sulfures [2]

* + « avec des métaux du groupe du fer ou avec des
métaux du groupe du platine [4]

e < + « Métaux du groupe du platine [4]

+ + « avec du chrome, du molybdéne, du tungsténe
ou du polonium [4]

+ + « < avecdes métaux du groupe du fer ou des
métaux du groupe du platine [4]

* « + « Molybdéne [4]

» o Sulfates [4]

e « o avec des métaux alcalins, du cuivre, de I'or ou
de l'argent [4]

+ < Sélénium ou tellure; Leurs composés [4]

» Halogénes; Leurs composés [4]
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27/08
27/10
27/12
27/122
27/125

27/128

27/13
27/132

27/135

27/138

27/14
27/16
27/18
27/182
27/185

27/186

27/187

27/188

27/19
27/192
27/195

27/198
27/199

27/20
27/22
27/224
27/228

27/232
271236
27/24
27/25
27/26
27/28
27/30

27/32

29/00

B01J

+ Halogénures [2]

e + Chlorures [2]

e < Fluorures [2]

e « de cuivre [4]

* avec du scandium, de I'yttrium, de 1'aluminium, du
gallium, de l'indium ou du thallium [4]

+ avec des métaux du groupe du fer ou avec des
métaux du groupe du platine [4]

* « Meétaux du groupe du platine [4]

+ avec du chrome, du molybdéne, du tungsténe ou
du polonium [4]

» avec du titane, du zirconium, de 1'hafnium, du
germanium, de 1'étain ou du plomb [4]

+ avec des métaux alcalino-terreux, du magnésium,
du béryllium, du zinc, du cadmium ou du
mercure [4]

Phosphore; Ses composés [4]

+ contenant de I'oxygéne [2]

e« avec des métaux [2]

e avec du silicium [4]

+ avec des métaux du groupe du fer ou avec des
métaux du groupe du platine [4]

* avec de l'arsenic, de I'antimoine, du bismuth, du
vanadium, du niobium, du tantale, du polonium,
du chrome, du molybdéne, du tungsténe, du
manganese, du technétium ou du rhénium [5]

+ « avec du manganese, du technétium ou du

rhénium [5]
» « avec du chrome, du molybdéne, du tungsténe
ou du polonium [4, 5]

* « + Molybdeéne [4, 5]

e o o « gvecdu bismuth [4, 5]

e « avec du vanadium, du niobium ou du

tantale [4, 5]
e + « Vanadium [4, 5]
+ « « < avec du chrome, du molybdéne, du
tungsténe ou du polonium [5]

Composés du carbone [2]

» Carbures [2]

e « Carbure de silicium [4]

* « + avec du phosphore, de I'arsenic, de

I'antimoine ou du bismuth [4]

» Carbonates [4]

» « Carbonates acides [4]

Composés de l'azote [2]

* Nitrates [4]

» Cyanures [2]

Régénération ou réactivation [2]

* de catalyseurs contenant des composés du soufre,
du sélénium ou du tellure [2]

* de catalyseurs contenant des composés des
halogeénes [2]

Catalyseurs contenant des tamis moléculaires [2]

Note(s)

Dans le présent groupe, 1'expression suivante a la
signification ci-dessous indiquée:

. "zéolites" désigne:

i les aluminosilicates cristallins a
propriétés d'échangeurs de base et de
tamis moléculaires, ayant une
structure microporeuse
tridimensionnelle de la charpente du
réseau constituée d'unités d'oxydes
tétraédriques;
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B01J

29/03
29/035

29/04

29/06

29/064

29/068
29/072
29/076

29/08
29/10

29/12
29/14
29/16

29/18
29/20

29/22
29/24
29/26

29/40

29/42

29/44
29/46
29/48

29/50
29/52

29/54
29/56
29/58

29/60
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ii.  les composés isomorphes de ceux de
la catégorie précédente, dans lesquels
les atomes d'aluminium ou de silicium
dans la charpente sont partiellement
ou entiérement remplacés par des
atomes d'autres éléments, p.ex. par le
gallium, le germanium, le phosphore
ou le bore.

n'ayant pas de propriétés d'échangeurs de base [6]

+ Polymorphes de silice cristallins, p.ex.

silicalites [6]

ayant des propriétés d'échangeurs de base, p.ex.

zéolites cristallines, argiles pontées [2, 6]

» Zéolites aluminosilicates cristallines; Leurs

composés isomorphes [2]

» + contenant des métaux du groupe du fer, des
meétaux nobles ou du cuivre [6]

e « « Métaux nobles [6]

+ « « Meétaux du groupe du fer ou cuivre [6]

« « contenant de l'arsenic, de 1'antimoine, du
bismuth, du vanadium, du niobium, du tantale,
du polonium, du chrome, du molybdéne, du
tungsténe, du manganése, du technétium ou du
rhénium [6]

+ + du type faujasite, p.ex. du type X ou'Y [2]

+ <« « contenant des métaux du groupe du fer, des

métaux nobles ou du cuivre [2]

e + « « Meétaux nobles [2]

e ¢ « < (Cuivre ou métaux du groupe du fer [2]

e « « contenant de l'arsenic, de 'antimoine, du
bismuth, du vanadium, du niobium, du
tantale, du polonium, du chrome, du
molybdéne, du tungsténe, du manganése, du
technétium ou du rhénium [2]

* + du type mordénite [2]

+ + « contenant des métaux du groupe du fer, des
métaux nobles ou du cuivre [2]

e « « « Meétaux nobles [2]

e « « < Cuivre ou métaux du groupe du fer [2]

e « « contenant de l'arsenic, de 'antimoine, du
bismuth, du vanadium, du niobium, du
tantale, du polonium, du chrome, du
molybdéne, du tungsténe, du manganése, du
technétium ou du rhénium [2]

* < dutype pentasil, p.ex. types ZSM-5, ZSM-8 ou

ZSM-11 [6]

» + « contenant des métaux du groupe du fer, des
métaux nobles ou du cuivre [6]

e o « ¢ Meétaux nobles [6]

e ¢ + o Métaux du groupe du fer ou cuivre [6]

« « « contenant de l'arsenic, de 'antimoine, du
bismuth, du vanadium, du niobium, du
tantale, du polonium, du chrome, du
molybdeéne, du tungsténe, du manganese, du
technétium ou du rhénium [6]

» + du type érionite ou offrétite, p.ex. zéolite T [6]

« « « contenant des métaux du groupe du fer, des
métaux nobles ou du cuivre [6]

e « « « Meétaux nobles [6]

e + « « Métaux du groupe du fer ou cuivre [6]

e « « contenant de l'arsenic, de l'antimoine, du
bismuth, du vanadium, du niobium, du
tantale, du polonium, du chrome, du
molybdéne, du tungsténe, du manganese, du
technétium ou du rhénium [6]

* < dutypeL [6]

29/61

29/62
29/63
29/64

29/65

29/66

29/67
29/68
29/69

29/70

29/72

29/74
29/76
29/78

29/80
29/82
29/83
29/84

29/85

29/86
29/87

29/88
29/89

29/90

31/00

31/02

31/04

31/06
31/08
31/10
31/12

31/14
31/16

+ « < « contenant des métaux du groupe du fer, des
meétaux nobles ou du cuivre [6]

e ¢ ¢ o « Meétaux nobles [6]

e « ¢ « « Meétaux du groupe du fer ou cuivre [6]

e « « « contenant de l'arsenic, de I'antimoine, du
bismuth, du vanadium, du niobium, du
tantale, du polonium, du chrome, du
molybdéne, du tungsténe, du manganese, du
technétium ou du rhénium [6]

e« « dutype ferriérite, p.ex. types ZSM-21, ZSM-35

ou ZSM-38 [6]

e « « « contenant des métaux du groupe du fer, des
métaux nobles ou du cuivre [6]

e o « ¢ « Métaux nobles [6]

e e« o « o Métaux du groupe du fer ou cuivre [6]

e « « « contenant de l'arsenic, de I'antimoine, du
bismuth, du vanadium, du niobium, du
tantale, du polonium, du chrome, du
molybdeéne, du tungsténe, du manganese, du
technétium ou du rhénium [6]

e « < de types caractérisés par leur structure
spécifique non prévus dans les groupes
B01J 29/08-B01J 29/65 [6]

e « < « contenant des métaux du groupe du fer, des
meétaux nobles ou du cuivre [6]

e o o o« o Métaux nobles [6]

e « ¢ « « Meétaux du groupe du fer ou cuivre [6]

e « « « contenant de l'arsenic, de I'antimoine, du
bismuth, du vanadium, du niobium, du
tantale, du polonium, du chrome, du
molybdéne, du tungsténe, du manganese, du
technétium ou du rhénium [6]

e « « Meélanges de différentes zéolites [6]

» Phosphates [6]

* « Aluminophosphates (composés APO) [6]

* « Aluminophosphates contenant d'autres éléments,

p.ex. métaux, bore [6]
e« « Silico-aluminophosphates (composés
SAPO) [6]
« Borosilicates; Aluminoborosilicates [6]
» Gallosilicates; Aluminogallosilicates;
Galloborosilicates [6]
» Ferrosilicates; Ferroaluminosilicates [6]
« Silicates, aluminosilicates ou borosilicates du titane,
du zirconium ou du hafnium [6]
» Régénération ou réactivation [6]

Catalyseurs contenant des hydrures, des complexes
de coordination ou des composés organiques
(compositions catalytiques utilisées uniquement pour
des réactions de polymérisation C08) [2]

Note(s)

Dans le présent groupe, pour les besoins du classement,

il n'est pas tenu compte de la présence d'eau.

+ contenant des composés organiques ou des hydrures

métalliques [2]

« + contenant des acides carboxyliques ou leurs
sels [2]

* + contenant des polymeres [2]

+ « < Résines échangeuses d'ions [2]

e « « o gulfonées [2]

» < contenant des composés organométalliques ou des
hydrures métalliques [2]

e o o d'aluminium ou de bore [2]

» contenant des complexes de coordination [2]
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31/18

31/20
31/22
31/24
31/26

31/28

31/30
31/32
31/34
31/36
31/38
31/40

32/00

33/00

35/00

35/02
35/04

35/06
35/08
35/10

35/12

37/00

37/02

37/025

37/03
37/04
37/06
37/08
37/10
37/12
37/14
37/16
37/18

+ + contenant de l'azote, du phosphore, de l'arsenic ou
de I'antimoine [2]

+ « Carbonyles [2]

+ < Complexes organiques [2]

+ + Phosphines [2]

+ contenant en outre des composés métalliques

inorganiques non prévus dans les groupes
B01J 31/02-B01J 31/24 [2]
* « du groupe du platine, du cuivre ou du groupe du
fer [2]
+ « + Halogénures [2]
* + dumanganése, du technétium ou du rhénium [2]
* * duchrome, du molybdéne ou du tungsténe [2]
¢+ duvanadium, du niobium ou du tantale [2]
e « (utitane, du zirconium ou du hafnium [2]
» Régénération ou réactivation [2]

Note(s)

1. Lors du classement dans les groupes B01J 32/00-
B01J 38/00, toute partie d'un catalyseur qui n'est
pas elle-méme identifiée par ce classement mais
qui est considérée comme nouvelle et non
évidente doit aussi étre classée dans les groupes
B01J 21/00-B01J 31/00. Cette partie d'un
catalyseur peut étre soit un ingrédient simple, soit
une composition proprement dite.

2. Toute partie d'un catalyseur qui n'est pas identifiée
lors du classement effectué en appliquant la note
(1) ci dessus et qui est considérée comme
présentant une valeur informative pour la
recherche, peut aussi étre classée. Tel peut
notamment étre le cas lorsqu'elle présente un
intérét pour la recherche de catalyseurs au moyen
d'une combinaison de symboles de classement. Ce
classement non obligatoire doit étre considéré
comme une "information additionnelle".

Supports de catalyseurs, en général [4]
Protection des catalyseurs, p.ex. par revétement [2]

Catalyseurs caractérisés par leur forme ou leurs

propriétés physiques, en général [2]

» solides [2]

+ « Structures non pleines, p.ex. tamis, grilles, nids
d'abeilles [2]

+ + Etoffes ou filaments [2]

» < Spheres [2]

+ « caractérisés par leurs propriétés de surface ou leur
porosité [2]

* liquides ou fondus [2]

Procédés de préparation des catalyseurs, en général;
Procédés d'activation des catalyseurs, en général [4]

» Imprégnation, revétement ou précipitation (protection
par revétement BO1J 33/00) [2]

+ < avec une couche intermédiaire distincte, p.ex. une
couche active substrat-support [6]

+ < Précipitation; Co-précipitation [4]

+ Meélange [2]

+ Lavage [2]

 Traitement thermique [2]

* < en présence d'eau, p.ex. de vapeur d'eau [2]

+ Oxydation [2]

» < avec des gaz contenant de I'oxygéne libre [2]

* Réduction [2]

+ « avec des gaz contenant de I'hydrogéne libre [2]
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37/20
37/22
37/24
37/26
37/28
37/30
37/32
37/34

37/36

38/00
38/02
38/04

38/06
38/08
38/10
38/12

38/14
38/16
38/18
38/20
38/22

38/24

38/26

38/28

38/30
38/32

38/34

38/36

38/38

38/40

38/42
38/44

38/46
38/48

38/50
38/52
38/54
38/56
38/58
38/60

B01J

Sulfuration [2]

Halogénation [2]

e Chloration [2]

e Fluoration [2]

Phosphoration [2]

Echange d'ions [2]

Dessiccation par le froid, c. a d. lyophilisation [2]
Irradiation ou application d'énergie électrique,
magnétique ou ondulatoire, p.ex. d'ondes
ultrasonores [2]

Méthodes biochimiques [2]

Régénération ou réactivation des catalyseurs, en
général [4]

Traitement thermique [4]

Traitement avec un gaz ou une vapeur; Traitement

avec des liquides vaporisables au contact du

catalyseur épuisé [4]

* avec de la vapeur d'eau [4]

e avec de I'ammoniac ou ses dérivés [4]

+ avec de I'hydrogéne élémentaire [4]

+ Traitement avec un gaz contenant de l'oxygéne

libre [4]

+ « enréglant la teneur en oxygeéne dans le gaz
d'oxydation [4]

* « le gaz d'oxydation étant essentiellement de la
vapeur d'eau et de 'oxygene [4]

* « suivi d'un traitement par un gaz réactif [4]

* < Plusieurs étapes distinctes d'oxydation [4]

» « Lit mobile, p.ex. la charge se déplagant
verticalement ou horizontalement [4]

* « « avecun flux de gaz contenant de l'oxygéne
et la substance, a mouvement transversal, c.
a d. latéral [4]

* « « avecun flux de gaz contenant de l'oxygéne
et la substance, a contre-courant [4]

* « « avecun flux de gaz contenant de I'oxygéne
et la substance, a co-courant [4]

* « ensuspension gazeuse, p.ex. lits fluidisés [4]
+ + + Chauffage ou refroidissement indirect de la
substance a l'intérieur de la zone de
régénération ou avant l'entrée dans la zone

de régénération [4]
* « « avec plusieurs étapes distinctes de
combustion, en série [4]
*  + etavec une oxydation pratiquement
compléte de I'oxyde de carbone en dioxyde
de carbone a l'intérieur de la zone de
régénération [4]
» < etavec apport de chaleur par un support de
chaleur solide [4]

» < etavec formation de sous-produits
utilisables [4]

 avec une substance contenant des halogénes [4]

+ « etavec addition simultanée ou ultérieure
d'oxygene libre; avec des composés
oxyhalogénés [4]

e « contenant du fluor [4]

Traitement par un liquide ou traitement en phase

liquide, p.ex. en solution ou en suspension [4]

 avec des liquides organiques [4]

+ « contenant de l'oxygéne [4]

+ « contenant des halogénes [4]

* + Hydrocarbures [4]

* « eteny ajoutant un gaz [4]

+ avec des acides [4]
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38/62
38/64
38/66
38/68

38/70

38/72
38/74

* « < organiques [4]

e « avec une substance alcaline; avec des sels [4]

* ¢ + avec de I'ammoniac ou ses composés [4]

+ « comprenant une dissolution ou une précipitation
chimique importante d'un constituant du
catalyseur lors de la reconstitution finale du
catalyseur [4]

* « Oxydation par voie humide d'une substance
immergée dans un liquide [4]

» comprenant la séparation de particules différentes [4]

+ utilisant I'échange d'ions [4]

Echange d'ions [3]

39/00

39/02
39/04
39/08

39/10
39/12
39/14
39/16
39/18
39/20

39/22
39/24
39/26

41/00

41/02
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Note(s)
1. Dans les groupes B01J 39/00-B01J 49/00:
. I'échange d'ions couvre tous les procédés

dans lesquels des ions sont échangés entre le
solide échangeur et le liquide a traiter, et
dans lesquels I'échangeur n'est pas soluble
dans le liquide a traiter;

. les procédés d'échange d'ions couvrent
également 1'échange d'ions lorsqu'il est
combiné avec des réactions formant un
complexe ou un chélate.

2. Dans les groupes B01J 39/00-B01J 49/00, sauf
indication contraire, le classement s'effectue a la
dernieére place appropriée.

Echange de cations; Utilisation d'une substance
comme échangeur de cations; Traitement d'une
substance en vue d'améliorer ses propriétés
d'échange de cations (procédés de chromatographie par
échange d'ions B01D 15/36) [3, 2006.01]

* Procédés utilisant des échangeurs inorganiques [3]

* Procédés utilisant des échangeurs organiques [3]

+ Utilisation d'une substance comme échangeur de
cations; Traitement d'une substance en vue
d'améliorer ses propriétés d'échangeur de cations [3]

* + Oxydes ou hydroxydes [3]

+ « Composés contenant du phosphore [3]

+ < Silicates échangeurs de base, p.ex. zéolites [3]

+ « Substance organique [3]

* + + Composés macromoléculaires [3]

* « + « Composés macromoléculaires obtenus par

des réactions ne faisant intervenir que des
liaisons non saturées carbone-carbone [3]

e o « o (Cellulose ou bois; Leurs dérivés [3]

* « Carbone, charbon ou goudron [3]

+ Echangeurs de cations pour procédés
chromatographiques [2006.01]

Echange d'anions; Utilisation d'une substance
comme échangeur d'anions; Traitement d'une
substance en vue d'améliorer ses propriétés
d'échange d'anions (procédés de chromatographie par
échange d'ions BO1D 15/36) [3, 2006.01]

» Procédés utilisant des échangeurs inorganiques [3]

41/04
41/08

41/10

41/12
41/14

41/16
41/18
41/20

43/00

45/00

47/00

47/02
47/04
47/06

47/08
47/10

47/12

47/14

49/00

49/02

* Procédés utilisant des échangeurs organiques [3]

» Utilisation d'une substance comme échangeur
d'anions; Traitement d'une substance en vue
d'améliorer ses propriétés d'échangeur d'anions [3]

* + Substance inorganique (carbone, charbon ou

goudron B0O1J 41/18) [3]
* + Composés macromoléculaires [3]
* + « Composés macromoléculaires obtenus par des
réactions ne faisant intervenir que des liaisons
non saturées carbone-carbone [3]

¢ o ¢ Cellulose ou bois; Leurs dérivés [3]

* + Carbone, charbon ou goudron [3]

+ Echangeurs d'anions pour procédés
chromatographiques [2006.01]

Echange d'ions amphoteére, c. a d. utilisant des
échangeurs d'ions comportant des groupes
anioniques et cationiques; Utilisation d'une
substance comme échangeur d'ions amphoteére;
Traitement d'une substance en vue d'améliorer ses
propriétés amphoteéres d'échange d'ions (procédés de
chromatographie par échange d'ions

B01D 15/36) [3, 2006.01]

Echange d'ions dans lequel se forme un complexe ou
un chélate; Utilisation d'une substance comme
échangeur d'ions formant des complexes ou des
chélates; Traitement d'une substance en vue
d'améliorer ses propriétés d'échange d'ions formant
des complexes ou des chélates (procédés de
chromatographie par échange d'ions

B01D 15/36) [3, 2006.01]

Procédés d'échange d'ions en général; Appareillage a
cet effet (procédés ou appareils de chromatographie par
échange d'ions BO1D 15/08) [3, 2006.01]

* Procédés sur colonne ou sur lit [3]

e+ Procédés a lit mixte [3]

e« durant lesquels la substance échangeur d'ions est
soumise a un traitement physique, p.ex. a la
chaleur, a un courant électrique, a une irradiation,
a une vibration (électrodialyse, électro-osmose
B01D 61/42) [3]

e « « soumise a un courant électrique direct [3]

+ asubstance échangeur d'ions mobile; a substance
échangeur d'ions en suspension ou sous forme de lit
fluidisé [3]

» caractérisés par I'emploi d'une substance échangeur
d'ions sous forme de feuilles, de rubans ou de fibres,
p.ex. sous forme de membranes (électrodialyse,
électro-osmose BO1D 61/42) [3]

» Commande ou régulation [3]

Régénération ou réactivation des échangeurs d'ions;

Appareillage a cet effet (procédés ou appareils de

chromatographie par échange d'ions

B01D 15/08) [3, 2006.01]

» comportant des dispositifs évitant le retour de la
masse échangeur d'ions pendant la régénération [3]
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BO1L

Note(s)

B01J

APPAREILS DE LABORATOIRE POUR LA CHIMIE OU LA PHYSIQUE, A USAGE GENERAL (appareils dusage
médical ou pharmaceutique A61; appareils pour applications industrielles ou appareils de laboratoire dont la structure et les
performances sont comparables a celles d'appareils industriels similaires, voir les classes relatives aux appareils industriels, en
particulier les sous-classes de BO1 et C12; appareils de séparation ou de distillation BO1D; dispositifs de mélange ou d'agitation
BO1F; atomiseurs BO5B; tamis, cribles BO7B; bouchons, tampons B65D; manipulation des liquides en général B67; pompes a vide
F04; siphons FO4F 10/00; robinets, vannes F16K; tubes, joints pour tubes F16L; appareils spécialement adaptés a 1'étude ou a
l'analyse des matériaux GO1, particuliérement GO1N; appareils électriques ou optiques, voir les sous-classes appropriées dans les
sections G et H)

La présente sous-classe couvre uniquement les appareils utilisables uniquement en laboratoire et ceux qui ne peuvent convenir a un usage
industriel en raison de leur structure sommaire ou de leurs faibles possibilités d'adaptation.

1/00

1/02
1/04

3/00

3/02
3/04
3/06
3/08
3/10
3/12
3/14
3/16
3/18

5/00

B02

B02B

1/00

1/02
1/04

1/06
1/08

Enceintes; Chambres (sorbonnes BO8B; munies de 5/02 « Appareils collecteurs de gaz, p.ex. par barbotage dans
dispositifs de manipulation, boites a gants B25J; I'eau (pour prise d'échantillons GO1N)
chambres froides F25D) 5/04 « Appareils pour lavage des gaz, p.ex. par barbotage
* Chambres pressurisées; Leurs sas
+ Chambres ou enceintes sans poussiére 7/00  Appareils de chauffage ou de refroidissement
(évaporateurs B01D 1/00; séchage des gaz ou des
Récipients ou ustensiles pour laboratoires, p.ex. vapeurs, p.ex. dessiccateurs, BO1D 53/26; autoclaves
verrerie de laboratoire (bouteilles B65D; appareillage B01J 3/04; fours de séchage F26B; fourneaux, fours
pour I'enzymologie ou la microbiologie C12M 1/00); F27); Dispositifs d'isolation thermique [3]
Compte-gouttes (récipients pour volumétrie GO1F) 7/02  « Bains d'eau; Bains de sable; Bains d'air
 Burettes; Pipettes 7/04 <« Dispositifs d'isolation thermique, p.ex. manchons
« Creusets pour ballons [2010.01]

+ Cristallisoirs

+ Ballons (spécialement adaptés a la distillation BO1D)
* Flacons laveurs

+ Récipients ou bouteilles a gaz

» Tubes a essai

» Cornues

9/00 Dispositifs de support; Dispositifs de serrage
(pincettes, pinces B25B)

9/02 -+ Paillasses ou tables de laboratoire; Leurs garnitures

9/04 + Supports de cornue; Systémes d'attache pour cornue

9/06  + Supports de tubes a essai; Porte-tubes a essai

* Spatules 99/00 Matiére non prévue dans les autres groupes de la

présente sous-classe [2010.01]
Appareils pour le traitement des gaz (récipients ou

bouteilles a gaz BO1L 3/12; pieges réfrigérés, chicanes
réfrigérées BO1D 8/00; séparation de gaz ou de vapeurs
B01D 53/00; générateurs de gaz B01J 7/00; purgeurs de
vapeur F16T)

BROYAGE, REDUCTION EN POUDRE OU DESAGREGATION; TRAITEMENT
PREPARATOIRE DES GRAINES POUR LA MOUTURE

PREPARATION DES GRAINES POUR LA MOUTURE; AFFINAGE DES FRUITS GRANULAIRES A DES FINS
COMMERCIALES PAR TRAVAIL DE LA SURFACE (fabrication de pate directement a partir des céréales A21C; conservation
ou stérilisation des céréales A23B; nettoyage des fruits A23N; préparation du malt C12C)

Préparation des graines en vue de leur mouture ou 3/00 Ecossage; Epluchage; Décorticage (décorticage des
de traitements similaires (écossage, épluchage, fibres textiles DO1B 1/14); Polissage; Ebarbage (dans
décorticage, polissage, ébarbage, dégermage des batteuses AO1F 12/42); Dégermage
B02B 3/00) 3/02 + aumoyen de disques
+ Traitement a sec (tamisage ou triage en général B07) 3/04 « aumoyen de cylindres
+ Traitement par voie humide, p.ex. lavage, mouillage, 3/06 + aumoyen de vis
ramollissement 3/08 + aumoyen de batteurs ou de lames
+ + Dispositifs a organes rotatifs 3/10 + aumoyen de brosses
+ Conditionnement des graines tenant compte de la 3/12 + aumoyen de fluides
température ou de I'humidité (conditionnement de 3/14 + Production directe de farine ou d'aliment
I'air ou ventilation des silos F24F; appareils de

séchage F26B; hygrometres GO1N) 5/00 Traitement des graines non prévu ailleurs

5/02 « Procédés combinés

7/00 Dispositifs auxiliaires
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B02B
7/02  « Dispositifs d'alimentation ou de déchargement

B02C BROYAGE, REDUCTION EN POUDRE OU DESAGREGATION EN GENERAL; MOUTURE DES GRAINES (obtention
de poudres métalliques par broyage, meulage ou écrasement a la meule B22F 9/04)

Schéma général

DESAGREGATION EN GENERAL
Par éléments a mouvements: alternatif, rotatif
Par meules cylindriques..........cccccoevecrenienaee.
Par meules en forme de diSQUES..........ceeeeeririeieieieeeietet ettt ettt ettt te b e sae b e ste e nbeesseeeaseesnnes
Par DatteUrS TOLALITS......ccueiiiiieieriecciieccee ettt e e s re e e reeebeeeebeesaseeesseesaseesssaessseessnsssseeeesnnssneees

Au tonneau...............
Autrement....
Procédés auxiliaires, aCCeSSOIIeS.......couvveeevruvreeeriveeeeerreeeenns
INSTALLATIONS DE DESAGREGATION; COMMANDES..........oooiviiiueireieeeeaesessaesesseesas s sessesssssessseneens 21/00, 25/00
PROCEDES DE MOUTURE OU MOULINS SPECIALEMENT ADAPTES AUX GRAINES; LEURS 4/06, 4/16, 4/24, 4/38, 7/13, 7/18,
ACCESSOIRES.......cooiiiiiiiiiiiitictc e b e s s b bbb s bbb sa e 9/00, 11/00
1/00 Broyage ou désagrégation par des éléments a 4/32 + < Ajustage des meules, application de pression sur
mouvement alternatif les meules, ou réglage de 1'écartement entre les
1/02  + Broyeurs a machoires meules
1/04 + + amachoires a simple action 4/34 + <« + dans les appareils dans lesquels une meule
1/06  + <« amachoires & double action coopere avec un organe fixe
1/08 + < amachoires coopérant avec un cylindre rotatif 4/36  + + + dans les appareils spécialement adaptés aux

1/10 + < Forme ou structure des machoires materiaux pateux

1/12  + Appareils a pics non rotatifs 4738 ..o 'dans les moulins a graines
1/14 + Moulins & bocards 4/40  « + Détacheurs, p.ex. racleurs

4/42  + + Mécanismes d'entrainement; Commande de la

2/00  Broyage ou désagrégation par broyeurs giratoires ou vitesse des meules
a cones 4/44  + < Refroidissement ou chauffage des meules ou des
2/02  + amouvement excentrique barres

2/04 + < aaxe vertical
2/06 + « < etpalier d'appui en haut
2/08 + < aaxe horizontal

7/00  Broyage ou désagrégation par appareils a meules en
forme de disques (appareillage adapté spécialement a la
fabrication ou au traitement exclusifs du cacao ou des

2/10  + amouvement concentrique; Broyeurs coniques produits a base de cacao A23G 1/04)

7/02  + adisques coaxiaux

7/04  + « 3 couronnes concentriques comportant des dents

s'engrenant mutuellement

7/06 + + aaxe horizontal (BO2C 7/04 a priorité)

4/00 Broyage ou désagrégation par broyeurs cylindriques
(par des éléments broyeurs en forme de cylindres ou de
billes coopérant avec des couronnes ou des disques
B02C 15/00; moulins a cylindres ou moulins a raffiner

utilisés exclusivement pour le chocolat A23G 1/10, 7/08 -+ < aaxe vertical (BO2C 7/04 a priorité)
A23G 1/12) 7/10  + adisques non coaxiaux
4/02  + par plusieurs meules 7/11  « Parties constitutives
4/04 » < spécialement adapté aux matériaux pateux, p.ex. a 7/12  + + Forme ou structure des disques
la peinture, au chocolat, aux colloides 7/13 + « < pourla mouture des graines
4/06 L spécialement adapté a la mouture des graines 7/14 o o Ajustage des organes de broyage’ application de
4/08 + < coopérant avec des cylindres de broyage ondulés pression sur ces organes, ou réglage de
ou dentés I'écartement entre ces organes
4/10  + par une meule coopérant avec un organe fixe 7/16  + + Meécanismes d'entralnement
4/12  + < enforme d'assiette 7/17  + + Refroidissement ou chauffage des disques
4/14 » < < spécialement adapté aux matériaux pateux, 7/175 + Appareils a disques spécialement adaptés aux
p.ex. a la peinture, au chocolat, aux colloides matériaux pataux, p.ex. a la peinture, au chocolat, aux
4/16  + « -« spécialement adapté a la mouture des graines colloides
4/18 + « en forme de barre 7/18 + Appareils spécialement adaptés a la mouture des

4/20 « + < lameule étant ondulée ou dentée graines

4/22  + « + gspécialement adapté aux matériaux pateux,
p.ex. a la peinture, au chocolat, aux colloides

4/24  « « < spécialement adapté a la mouture des graines 9/02

4/26  + < en forme de grille ou grillage

4/28 + Parties constitutives

4/30 + -« Forme ou structure des meules

9/00  Autres procédés de mouture ou moulins spécialement
adaptés a la mouture des graines

« Coupage ou fendage des graines
9/04 + Systémes ou suite d'opérations; Installations de
mouture
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11/00

11/02

11/04
11/06

11/08

13/00
13702
13/04

13/06
13/08
13/09

13/10
13/12
13/13

13/14

13/16
13/18
13/20
13/22
13/24
13/26
13/28
13/282

13/284
13/286
13/288

13/30
13/31

15/00

15/02

15/04

15/06

15/08

15/10

15/12

15/14

Autres dispositifs auxiliaires ou accessoires
spécialement adaptés aux moulins a graines

Destruction des amas de particules agglomérées,
p.ex. de paillettes

Dispositifs d'alimentation

Systémes pour prévenir les incendies ou les
explosions (procédés pour prévenir ou éteindre les
incendies, dispositifs correspondants A62C)
Refroidissement, chauffage, ventilation,
conditionnement en fonction de la température ou de
I'humidité (conditionnement des graines avant la
mouture B02B 1/08; conditionnement de 1'air ou
ventilation en général F24F)

Désagrégation par appareils a batteurs rotatifs

a arbre de rotor horizontal (a flux axial B02C 13/10)

+ abatteurs articulés sur le rotor; Appareils a
marteaux

* a batteurs fixés rigidement sur le rotor

+ + et fonctionnant comme un ventilateur

+ « et projetant le matériau contre une plaque

d'impact ou de percussion

a arbre du rotor horizontal et flux axial

* a chambre vortex

a axe horizontal, combinés avec des dispositifs de

tamisage, p.ex. pour fabriquer du combustible

pulvérulent

a arbre du rotor vertical, p.ex. combinés avec des

dispositifs de tamisage

4 batteurs articulés sur le rotor

* a batteurs fixés rigidement sur le rotor

a plusieurs rotors couplés

avec des pics s'engrenant mutuellement

» disposés autour d'un axe vertical

Parties constitutives

» Forme ou structure des batteurs

+ Forme ou surface interne des logements des
broyeurs

+ « Tamis incorporés

 Alimentation ou décharge

+ Ventilation ou circulation de I'air

* Mécanismes d'entralnement

+ Dispositifs ou mesures de sécurité

Désagrégation par éléments broyeurs en forme de
cylindres ou de billes, coopérant avec des couronnes
ou des disques

Appareils centrifuges du type a pendule

Appareils comportant des cylindres serrés, montés
pendulairement, p.ex. serrés par des ressorts [4]
Appareils comportant des cylindres forcés contre
l'intérieur d'un anneau rotatif, p.ex. sous l'action d'un
ressort (BO2C 15/04 a priorité) [4]

Appareils comportant des billes ou des cylindres
forcés contre l'intérieur d'un anneau par la force
centrifuge, les billes ou les cylindres étant mus par
une piéce disposée au centre (B02C 15/02 a priorité)
Appareils comportant des billes ou des cylindres
forcés contre l'intérieur d'un anneau par la force
centrifuge, les billes ou les cylindres étant mus
autrement que par une piéce disposée au centre
Appareils comportant au moins deux disques et des
billes ou rouleaux interposés montés comme des
roulements a billes ou a rouleaux [4]

Broyeurs a meules verticales se déplacant sur une
piste, p.ex. moulins a nitrate
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15/16

17/00

17/02
17/04
17/06
17/07
17/08
17/10

17/14

17/16

17/18
17/20
17/22
17/24

18/00

18/02
18/04
18/06
18/08
18/10

18/12

18/14
18/16
18/18
18/20
18/22
18/24
18/26

18/28
18/30
18/32
18/34

18/36
18/38

19/00
19/06

19/08
19/10

19/11

B02C

+ comportant des organes de travail ayant des vitesses
périphériques essentiellement différentes, ces organes
étant en forme de cylindre ou de cone creux, et de
cylindre ou de cone intérieur

Désagrégation au tonneau, c. a d. par des appareils

constitués par une cuve ot les produits a désagréger

sont chargés, avec ou sans éléments particuliers de

désagrégation tels que billes ou boulets (tambours a

grande vitesse B02C 19/11)

* acuves perforées

+ acuves non perforées

* < aplusieurs compartiments

* « < arrangés radialement

* « acuves a mouvement planétaire

 avec un petit nombre d'organes de désagrégation
disposés sur la cuve

+ Appareils dans lesquels le contenu a broyer est
renversé par des mouvements de la cuve autres
qu'une rotation, p.ex. par oscillation, vibration,
basculement

» Appareils comportant des agitateurs placés dans une
cuve fixe entralnant le contenu en mouvement

« Parties constitutives

* + Organes de désagrégation

* « Revétements des cuves

e + Meécanismes de transmission

Désagrégation par couteaux ou autres organes
coupants ou déchirants qui transforment le matériau
en fragments (tranchage B26D); Hachoirs ou
appareils similaires utilisant des vis ou analogue
(machines a usage domestique non prévues ailleurs
A47]J 43/04; machines a usages multiples pour préparer
la nourriture A47J 44/00)

* acouteaux a mouvement alternatif
» < Parties constitutives
* a couteaux rotatifs
» + al'intérieur de récipients verticaux
+ « < lesorganes de transmission étant disposés au-
dessus du récipient
+ « « lesorganes de transmission étant disposés au-
dessous du récipient
+ « alintérieur de récipients horizontaux
» < Parties constitutives
* + + Couteaux; Leur montage
¢ « < + Couteaux en forme de faucille
+ + + Moyens d'alimentation ou de décharge
* + + Transmissions
* acouteaux a mouvements alternatifs et rotatifs
combinés
+ acylindres garnis de pointes
* Hachoirs a disques perforés et vis d'alimentation
« « avec des affiitoirs
« « avec des moyens pour nettoyer les disques
perforés
* + Couteaux ou disques perforés
* + Transmissions

Autres dispositifs ou procédés de désagrégation (pour

les graines B02C 9/00)

+ Appareils utilisant un courant de fluides

« Pilons et mortiers

+ Appareils dans lesquels une piece de friction est
trainée le long de la surface d'un organe cylindrique
ou annulaire

» Tambours a grande vitesse (pour la séparation B04B)
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19/16  « Broyeurs équipés de vibrateurs (tonneaux de 23/18 + Addition de fluide, dans un but autre que celui de
désagrégation B02C 17/14) broyer ou de désagréger par 1'énergie du fluide
19/18 » Utilisation d'effets physiques auxiliaires aidant la (dispositifs d'alimentation B02C 23/02) [2]
désagrégation, p.ex. ultrasons, irradiation 23/20 e+ < apres broyage ou désagrégation [2]
19/20  + Désagrégation par rapage 23/22  + « « avecrecirculation des matériaux vers la zone de
19/22  « Broyeurs comportant des dispositifs de broyage en broyage ou de désagrégation [2]
forme de vis 23/24  + < Passage de gaz au travers de la zone de broyage ou
de désagrégation (B02C 23/38, B02C 23/40 ont
21/00 Installations de désagrégation avec ou sans séchage priorité) [2]
des matériaux (pour graines B02C 9/04) 23/26 + + + caractérisé par l'endroit ol le gaz est introduit
21/02  ~ [Installations de désagrégation transportables ou évacué ou par le chemin suivi par le gaz [2]

23/28 + « + lesmoyens assurant le déplacement du gaz
étant intégrés ou fixés a I'élément de broyage
ou de désagrégation [2]

23/30 e+ « < le gaz utilisé intervenant dans la séparation des

. matériaux (B02C 23/34 a priorité) [2]
aux appareillages couverts par un seul des groupes 93/32 e . . 4 <riaux hors di on il
B02C 1/00-B02C 21/00 (séparation ou triage en général / avec retour des materiaux hors dimension a la
B03, B04, B07) zone de broyage ou de désagrégation
23/02 -+ Dispositifs d'alimentation (dispositifs de transport en (BOZC,23/34 a prlo'rlfe) (2]
P 23/34 + « + legaz étant renvoyé a la zone de broyage ou de
général B65G) i -
désagrégation [2]
23/36  + < lazone de broyage ou de désagrégation étant
immergée dans un liquide [2]
23/38 + < dans des appareils comportant plusieurs zones de
broyage ou de désagrégation [2]
23/40 + < avec plusieurs moyens pour ajouter le fluide au
matériau en cours de broyage ou de
désagrégation [2]

23/00  Procédés auxiliaires, dispositifs auxiliaires ou
accessoires spécialement adaptés au broyage ou a la
désagrégation non prévus dans les groupes
B02C 1/00-B02C 21/00 ou non adaptés spécialement

23/04  » Dispositifs de sécurité (en général F16P)
23/06 - Emploi d'additifs pour aider la désagrégation
23/08  » Séparation ou triage de matériaux, associé au broyage
ou a la désagrégation (B02C 23/18 a priorité) [2]
23/10 + + aumoyen d'un séparateur situé dans le passage de
décharge de la zone de broyage ou de
désagrégation [2]
23/12 = + -« avecretour des matériaux hors dimension a la
zone de broyage ou de désagrégation [2] 25/00  Systémes de commande spécialement adaptés au
23/14  » <+ aumoyen de plusieurs séparateurs [2] broyage ou a la désagrégation
23/16  + + aumoyen d'un séparateur délimitant la fin de la
zone de broyage ou de désagrégation, p.ex. au
moyen d'un tamis empéchant la sortie des
matériaux hors dimension [2]

B03 SEPARATION DES SOLIDES PAR UTILISATION DE LIQUIDES OU PAR UTILISATION DE
TABLES OU CRIBLES A PISTON PNEUMATIQUES; SEPARATION MAGNETIQUE OU
ELECTROSTATIQUE DE MATERIAUX SOLIDES A PARTIR DE MATERIAUX SOLIDES OU
DE FLUIDES; SEPARATION PAR DES CHAMPS ELECTRIQUES A HAUTE TENSION

B03B SEPARATION DES MATERIAUX SOLIDES PAR UTILISATION DE LIQUIDES OU PAR UTILISATION DE TABLES
OU CRIBLES A PISTON PNEUMATIQUES (opérations pour retirer les fluides des solides BO1D; séparation magnétique ou
électrostatique de matériaux solides a partir de matériaux solides ou fluides, séparation par des champs électriques a haute tension
B03C; flottation, sédimentation différentielle BO3D; séparation par voie séche B07; criblage ou tamisage B07B; séparation par
triage individuel BO7C; séparation particuliére a des matériaux définis, prévue dans une seule des autres classes, voir les autres
classes appropriées)

Schéma général

PRETRATITEMENT........oorvieitriiieiistsssssissssesessssesssssssssesssssssssssssessessssssssssssssssessssssessessssssssssssssssnssssssnssssssssssnss 1/00
LAVAGE ET SEPARATION PAR VOIE HUMIDE; ALIMENTATION ET EVACUATION DES
PRODUITS TRAITES PAR CES OPERATIONS.................
COMBINAISONS DE PROCEDES OU D'APPAREILS
DISPOSITION DES INSTALLATIONS......coiiiiiiiiiiiiiicicre et s
COMMANDE PAR EFFETS PHYSIQUES.......cccooiiiiiiiiiiiiniiienrctci et

1/00  Traitement pour faciliter la séparation, en altérant 1/06  « par variation de la pression atmosphérique ambiante
les propriétés physiques du matériau a traiter
(prétraitement des minerais en général C22B) 4/00 Séparation par tables pneumatiques ou bacs a piston
1/02  + Chauffage préalable pneumatiques (séparation par plongeants et flottants
1/04 « par additifs utilisant des milieux denses secs BO3B 5/46) [2]

4/02  + en utilisant des tables basculantes ou a secousses [6]
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4/04 -+ enutilisant des tables rotatives ou des tables formées 5/50 « < Classificateurs du type a rateau a mouvement
par des courroies transporteuses (séparation des rectiligne [2]
solides les uns des autres en utilisant des courants de 5/52 « « Classificateurs du type a vis [2]
gaz et des tambours en rotation BO7B 4/06) [6] 5/54 « « Classificateurs du type a drague [2]

4/06 + en utilisant des tables fixes et inclinées [6] 5/56 + « Classificateurs du type a tambour [2]

5/00 Lavage de matériaux en grains, en poudre ou en 5/58 « « Classificateurs du type a coupe, c. a d. a rateaux

, . . . p . rotatifs et extraction [2
grumeaux; Séparation par voie humide (séparation (2]

par tables pneumatiques ou bacs a piston pneumatiques 5/60  + en utilisant des classificateurs non mécaniques, p.ex.
B03B 4/00) [2] des bassins de décantation (emploi de lits secoués,

pulsés ou agités comme moyen principal de
séparation BO3B 5/02; classificateurs hydrauliques
BO03B 5/62; classificateurs a pulsations d'eau
BO03B 5/68) [2]

5/62 < en utilisant des classificateurs hydrauliques, p.ex. des
appareils de concentration a chute en spirale ou en
hélice, du type a couloir ou a bassin [2]

5/64 « « dugenre a sédimentation libre [2]

5/66  « + du genre a sédimentation entravée [2]

5/02  + en utilisant comme moyens principaux de séparation,
des lits secoués, pulsés ou agités (BO3B 5/28,
B03B 5/48 ont priorité) [2]
5/04 + « surdes tables a secousses (du type a bande sans
fin BO3B 5/08) [2]
5/06 + <  Détails de construction des tables a secousses,
p-ex. riffles [2]
5/08 + « surdes tables a secousses du type a bande sans

fin [2]
< 5/68 <« en utilisant de I'eau pulsée (tables a secousses
>/10 sur des l,)E,lCS a piston [2] . . B03B 5/04; bacs a piston B03B 5/10; classificateurs
5/12 + « < enutilisant des pulsations produites hydrauliques BO3B 5/62) [2]

mécaniquement dans le fluide [2]
5/14 + « « « Bacs a piston plongeur [2]
5/16 ¢ e« + « Bacsamembrane [2]
5/18 + e« + « Bacs atamis mobile [2]

5/70  « < surdes plateaux ou des cuves peu profondes [2]
5/72 « « + mobiles [2]
5/74 « « « « Plateaux tournants [2]

5/20 < enutilisant des pulsations produites par 7/00  Combinaisons de procédés ou d'appareils opérant
injection d'air [2] par voie humide, avec d'autres procédés ou
5/22 + « < enutilisant des pulsations produites par appareils, p.ex. pour la préparation des minerais ou
injection de liquide [2] cendres
5/24 + « « Détails de construction de bacs a piston, p.ex.
dispositifs de commande des pulsations [2] 9/00 Dis;r)osition’ géne’frale d'un atelier de séparation, p.ex.
5/26  + + dans des sluices, c. a d. dans des rigoles ou schéma opératoire
couloirs [2] 9/02 -+ spécialement adapté aux séparations pétrole/sable,
5/28 + en utilisant des plongeants et flottants [2] p‘étr.(ile‘e/craie, pétrole/schistes, ozokérite, bitume ou
similaires

5/30 + « avec emploi de liquides denses ou de
suspensions [2]
5/32 + « < enseservant de la force centrifuge

9/04  + spécialement adapté aux résidus de foyers, scories de
fusion ou de fonderie

(centrifugeurs BO4B; cyclones B04C) [2] 9/06 + spécialement adapté aux ordures
/34 e e et .Utili.s.aticin dhydrocyclones [2] 11/00  Dispositifs d'alimentation ou d'évacuation intégrés
5/36 + + « Dispositifs a cet effet, autres que ceux dans un matériel de lavage ou de séparation par voie
employant la force centrifuge (bacs a piston humide (dispositifs de remplissage ou de vidage en soi
B03B 5/10) [2] B65G 65/30)
5/38 ¢ « ¢ « 3cuve conique [2]
5/40 e« ¢ < « abassin[2] 13/00  Systémes de commande, spécialement adaptés aux
5/42 + « « < dugenre tambour ou roue élévatrice [2] appareils a séparer par voie humide ou a des

installations de préparation mécanique, utilisant des
effets physiques (dispositifs de détection, mesure ou
analyse G01)
13/02 < utilisant des effets optiques
13/04 < utilisant des effets électriques ou électromagnétiques
13/06  « utilisant l'absorption ou la réflexion d'émanations
radioactives

5/44 + « « Utilisation de milieux particuliers a cet effet [2]
5/46  + + avec emploi de milieux denses secs; Dispositifs a
cet effet [2]
5/48  + enutilisant des classificateurs mécaniques (séparation
par plongeants et flottants BO3B 5/28) [2]

B03C SEPARATION MAGNETIQUE OU ELECTROSTATIQUE DE MATERIAUX SOLIDES A PARTIR DE MATERIAUX
SOLIDES OU DE FLUIDES; SEPARATION PAR DES CHAMPS ELECTRIQUES A HAUTE TENSION (filtres utilisant
l'électricité ou le magnétisme BO1D 35/06; séparation d'isotopes BO1D 59/00; séparation combinant les procédés magnétiques ou
électrostatiques avec les autres moyens de séparation des solides BO3B, BO7B; séparation des feuilles empilées B65H 3/00; aimants
ou bobines magnétiques en soi HO1F) [5]

1/00  Séparation magnétique 1/015 <« < par traitement chimique communiquant des

1/005 < Prétraitement spécialement adapté a la séparation propriétés magnétiques au matériau a séparer,
magnétique [6] p-ex. grillage, réduction, oxydation [6]

1/01  + + paraddition d'agents magnétiques [6] 1/02  « agissant directement sur la substance a séparer [5]
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1/021

1/023

1/025

1/027

1/029

1/03

1/031
1/032

1/033
1/034

1/035

1/0355
1/04

1/06

1/08
1/10

1/12

1/14
1/16

1/18

1/20

1/22
1/23

1/24

1/247

1/253
1/26

1/28
1/30

1/32

32

 Séparation utilisant 'effet Meissner, c.a d.
déviation de particules supraconductrices dans un
champ magnétique [6]
 Séparation utilisant les forces de Lorentz, c.a d.
déviation de particules chargées électriquement
dans un champ magnétique [6]
+ Séparateurs magnétiques a gradient de champ
élevé [5]
+ < avec des récipients animés d'un mouvement de
va-et-vient [6]

* + avec une matrice ou des éléments de matrice a
circulation (éléments de matrice
B03C 1/034) [6]

+ « « rotatifs, p.ex. du type carrousel [5, 6]

+ < Eléments constitutifs; Opérations auxiliaires [6]

Systémes de nettoyage des matrices de

filtration [6]

caractérisés par le circuit magnétique [6]

caractérisés par les éléments de

matrice [6]

+ Séparateurs magnétiques a gradient de champ
ouvert, c. a d. séparateurs a zone de séparation non
obstruée, caractérisés par la configuration de la
zone de séparation [5]

+ « utilisant des bobines supraconductrices [6]

+ ayant des supports pour le matériau traité, en
forme de plateaux, ou constitués par des tables

» < avec des aimants se déplacant pendant

l'opération

» < avec des aimants fixes

+ ayant des supports pour le matériau traité, de
forme cylindrique (BO3C 1/247 a priorité) [6]

+ < avec des aimants se déplacant pendant

I'opération; avec des piéces de pole mobiles

+ + avec des aimants fixes

+ ayant des supports pour le matériau traité en forme
de bandes

» < avec des aimants se déplacant pendant

'opération

« < « enforme de bandes, p.ex. du type a bande

transversale

+ + avec des aimants fixes

* le matériau étant déplacé sous l'effet de champs
oscillants; le matériau étant déplacé sous l'effet de
champs mobiles, p.ex. générés par des bobines
magnétiques stationnaires; Séparateurs a champ de
Foucault, p.ex. a rampe glissante [5]

» + le matériau étant déplacé sous l'effet de champs

mobiles [5]
+ < + obtenus par rotation d'un tambour
magnétique [6]

+ < + obtenus par un moteur linéaire [6]

+ dans lesquels le matériau tombe en chute libre
(B0O3C 1/035 a priorité) [5]

* Bouchons et jauges magnétiques

» Combinaisons avec d'autres dispositifs, non
prévues ailleurs

agissant sur le milieu qui contient la substance a

séparer, p.ex. séparation magnéto-gravimétrique,

magnéto-hydrostatique ou magnéto-

hydrodynamique [5]

e o o

3/00

3/01

3/011
3/013

3/014

3/016

3/017

3/019
3/02

3/04
3/06

3/08

3/09

3/10
3/12
3/14
3/145
3/15
3/155

3/16
3/28

3/30

3/32

3/34

3/36
3/38

3/40
3/41
3/43
3/45
3/47

3/49
3/51

3/53

Séparation par effet électrostatique des particules
dispersées des gaz ou de la vapeur, p.ex. dans de I'air
(silencieux ou dispositifs d'échappement pour
"machines" ou machines motrices avec des moyens pour
enlever les constituants solides des gaz d'échappement,
au moyen de séparateurs électriques ou électrostatiques
FO1N 3/01)

Prétraitement des gaz avant la précipitation

électrostatique

e Préfiltration; Commande du flux [6]

» Traitement par des additifs chimiques, p.ex. avec
du SO; [6]

» Ajout d'eau; Echange de chaleur, p.ex. par
condensation [6]

+ par de I'énergie acoustique ou électromagnétique,
p-ex. lumiére ultra-violette [6]

Combinaison de la séparation par effet électrostatique
avec d'autres procédés, non prévue ailleurs [6]
Post-traitement des gaz [6]

Installations alimentées en électricité de l'extérieur
(structure des électrodes BO3C 3/40)

* dutype par voie séche

+ « caractérisées par la présence d'électrodes
tubulaires fixes

* « caractérisées par la présence d'électrodes planes
fixes, les surfaces planes étant paralléles au
courant de gaz

« « caractérisées par la présence d'électrodes planes
fixes, les surfaces planes étant perpendiculaires
au courant de gaz

« « caractérisées par la présence d'électrodes se
déplacant pendant I'opération de séparation

e« caractérisées par la séparation des postes
ionisants et collecteurs

e« caractérisées par l'utilisation additionnelle
d'effets mécaniques, p.ex. de la pesanteur
(B03C 3/32 a priorité)

de l'inertie [6]

+ « < de forces centrifuges [6]

de la filtration [6]

* du type par voie humide

Installations fonctionnant sans alimentation en

électricité, p.ex. utilisant des "électrets"

+ dans lesquelles la charge électrostatique est créée

par le passage des gaz, c. a d. triboélectricité

Ensembles transportables, p.ex. pour épurer l'air

d'une piéce (conditionneurs d'air de locaux, ayant un

étage de séparation électrostatique F24F)

Parties constitutives ou accessoires, ou leur

fonctionnement

+ commandant le débit de gaz ou de vapeurs

* Postes de chargement ou d'ionisation des

particules, p.ex. utilisant des décharges
électriques, des radiations radioactives, des
flammes (structure des électrodes BO3C 3/40;
ionisation des gaz HO5H)

* Structure des électrodes

+ « Electrodes d'ionisation

radioactives

+ « Electrodes collectrices

planes, p.ex. en forme d'assiettes, de disques,

de grilles

tubulaires

configurées pour former des poches
collectrices, p.ex. en forme de boite a fente

Electrodes liquides ou a pellicule liquide
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3/60

3/62
3/64
3/66

3/68
3/70

3/72
3/74
3/76

3/78
3/80
3/82
3/84
3/86

3/88

B03D

1/00
1/001

1/002
1/004
1/006
1/008
1/01

1/012
1/014
1/016
1/018

1/02
1/04

1/06
1/08
1/10

1/12
1/14

+ « « Utilisation de substances spéciales autres que
des liquides
* + < < céramiques
+ < + -« résines synthétiques
+ « Utilisation de techniques d'alimentation en
électricité
+ + « Systemes de commande

+ « + Isolement dans les séparateurs électriques
(B0O3C 3/53 a priorité)

* « Systémes de commande d'urgence
+ + Nettoyage des électrodes

* < + parl'emploi d'un vibrateur mécanique, p.ex.
d'un organe de frappe

e < + Dparlavage

« « « parsoufflage de gaz ou de particules solides

» < Carters

+ + + Revétements protecteurs

* + Moyens pour tenir les électrodes (BO3C 3/40 a
priorité)

+ « Enlévement des particules captées

5/00

5/02

7/00

7/02
7/04

7/06

7/08

7/10
7/12

9/00

11/00

B03C

Séparation de particules des liquides dans lesquels
elles sont dispersées, par effet électrostatique
(combinée avec des centrifugeurs B04B 5/10) [2]

* Séparateurs

Séparation par effet électrostatique des solides

meélangés

« Séparateurs

» < ayant des supports pour le matériau traité, en
forme de plateaux

* < ayant des supports pour le matériau traité, de
forme cylindrique

* < ayant des supports pour le matériau traité, en
forme de bandes

* « dans lesquels le matériau tombe en cascades

» < dans lesquels le matériau tombe en chute libre

Séparation électrostatique non prévue dans un seul
des autres groupes principaux de la présente sous-
classe

Séparation par des champs électriques a haute
tension, non prévue dans les autres groupes de la
présente sous-classe [2006.01]

FLOTTATION; SEDIMENTATION DIFFERENTIELLE (en combinaison avec une autre séparation de solides BO3B;

séparation par plongeants et flottants BO3B 5/28)

Flottation
+ Agents de flottation [5]

Note(s)

1.  Dans le présent groupe sauf indication contraire,
le classement s'effectue a la derniére place
appropriée.

2. Dans le présent groupe, il est souhaitable d'ajouter
les codes d'indexation des groupes
B03D 101/00 ou B03D 103/00.

+ + Composés inorganiques [5]

+ « Composés organiques [5]

* + < Hydrocarbures [5]

+ < + contenant de I'oxygene [5]

+ « « contenant de I'azote [5]

« « o contenant du soufre [5]

« « « contenant du phosphore [5]

+ + « Composés macromoléculaires [5]

+ « Mélanges de composés inorganiques et
organiques [5]

* Procédés de flottation par formation d'écume

+ + en faisant varier la pression atmosphérique
ambiante

« « différentielle

 Traitement ultérieur du produit concentré

+ + enenlevant le liquide adhérent aux matériaux
séparés

* Récupération du réactif

» Machines de flottation (dispositifs pour fournir des

quantités de réactifs bien définies BO1J 4/02)
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1/16
1/18
1/20
1/22
1/24
1/26

3/00
3/02
3/04
3/06

+ « apropulseurs; Machines a subaération
e + « sans apport d'air

e ¢ * avec pompes a air internes

+ « < avec soufflantes extérieures

e + pneumatiques

* « « Machines a air comprimé

Sédimentation différentielle
» Coagulation

» « al'aide de vibrations

* Floculation

Schéma d'indexation associé au groupe B03D 1/001, relatif aux
effets produits et aux substances traitées. [5]

101/00

101/02
101/04
101/06

103/00

103/02
103/04
103/06
103/08
103/10

Effets déterminés produits par les agents de
flottation [5]

* Agents collecteurs [5]

* Agents moussants [5]

* Déprimants [5]

Substances déterminées traitées par des agents de
flottation [5]

¢ Minerais [5]

* « non sulfurés [5]

* + + phosphatés [5]

e « « carboniféres [5]

* « + potassiques [5]
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B04 APPAREILS OU MACHINES CENTRIFUGES UTILISES AVEC LES PROCEDES PHYSIQUES
OU CHIMIQUES

Note(s)

1l est important de tenir compte des notes qui suivent le titre de la sous-section "SEPARATION; MELANGE".

B04B CENTRIFUGEURS (tambours a grande vitesse pour la désagrégation B02C 19/11)

Note(s)

La présente sous-classe couvre les machines ou appareils de séparation, de mélange, de séchage, d'extraction, de purification ou autres
opérations analogues, dans lesquels les effets centrifuges sont produits par des tambours ou autres organes rotatifs. Lorsque de telles machines
ou appareils impliquent des effets de pompage, ceux-ci ne doivent étre que des effets accidentels ou secondaires de ces traitements.

I'ypes de centrifugeurs; Centrifugeurs caractérisés par leurs 5/10  + Centrifugeurs combinés avec d'autres appareils, p.ex.
moyens d'évacuation avec des séparateurs électrostatiques; Ensembles ou
systémes de plusieurs centrifugeurs (B04B 5/12 a
1/00  Centrifugeurs a tambours rotatifs a parois pleines priorité) [2]
pour la séparation de mélanges essentiellement 5/12  « Centrifugeurs dans lesquels I'action centrifuge
liquides contenant ou non des particules solides agissant dans un récipient stationnaire est obtenue par
1/02 -« sans cloisons intérieures des organes rotatifs autres que des tambours

1/04 < avec cloisons intérieures

1/06  + < de forme cylindrique

1/08 « < de forme conique

1/10  « aorifices d'évacuation dans le plan du plus grand
diameétre du tambour

Eléments; Accessoires

7/00  Eléments des centrifugeurs (entrainement B04B 9/00;
<. . . accessoires ou dispositifs d'alimentation, de chargement
1/12 « « aévacuation continue ou d'évacuation B04B 11/00)

1/14 « + aévacuation cyclique 7/02 « Batis; Couvercles

1/16 = <+ -« 3orifices d'évacuation réglés par la vitesse de 7/04 « « Batis facilitant I'évacuation

rotatlo? dfu tarnbour_f dun liquid o 7/06 < <« Dispositifs de sécurité
1/18 par la force centrifuge d'un liquide auxiliaire 7/08 + Tambours rotatifs

1/20  + évacuant du tambour les particules solides par une vis -
o 7/10 « + Tambours pour donner une forme aux matériaux
transporteuse ayant le méme axe que le tambour et

tournant par rapport a ce tambour solides
7/12  « « Garnitures internes, p.ex. plaques de protection
3/00 Centrifugeurs a tambours rotatifs dans lesquels les 7/14 - pour parois de séparation de forme conique
particules ou les corps solides sont séparés par la 7/16  « < < Tamis ou filtres
force centrifuge et simultanément par tamisage ou 7/18 « < formés ou revétus d'éléments filtrants ou a tamis
filtration
3/02 « évacuant du tambour les particules solides grace a 9/00  Entrainements spécialement congus pour les
des moyens coaxiaux a I'axe du tambour et animés centrifugeurs; Agencements des mécanismes de
d'un mouvement longitudinal alternatif, c. a d. transmission; Suspension ou équilibrage des
centrifugeurs a tiroir tambours tournants
3/04 « évacuant du tambour les particules solides par une vis 9/02  + Entrainement par moteur €lectrique
transporteuse coaxiale a I'axe du tambour et tournant 9/04 -+ -« Entrainement direct
par rapport au tambour 9/06 -+ Entrainement par fluide
3/06  + évacuant les particules solides par vibrations du 9/08 + Agencements des mécanismes de transmission
tambour 9/10 + Commande de I'entrainement; Réglage de vitesse
3/08 + évacuant les particules solides par les parois du 9/12 + Suspension des tambours rotatifs
?mbour lesquelles sont sous forme de bandes sans 9/14 + Equilibrage des tambours rotatifs
in
5 11/00  Alimentation, chargement, ou déchargement des
5/00  Autres centrifugeurs tambours (B0O4B 1/00, B04B 3/00, BO4B 7/04 ont
5/02 Cen'trifugeurs constitués par plusieurs tqmt?ours priorité)
indépendants tournant autour d'un axe situé entre les 11/02  « Alimentation ou déchargement en continu; Systémes
tambou.rs . ) 3 de commande a cet effet
>/04 - Agpareﬂs a Charpbre radlaI.e POUI separer des . 11/04 +« Alimentation ou déchargement cyclique; Systémes de
mélanges essentiellement liquides, p.ex. butyromeétres commande 3 cet effet
5/06 AppaFeils centrifuges' a contre-coqrant 11/05  « Déchargement par la base
5/08  » Centrifugeurs pour séparer des mélanges 11/06 < Disposition des distributeurs ou collecteurs dans les

ntiellement gazeux .
essentiellement gazeu centrifugeurs

11/08 « Dispositifs d'écumage ou racleurs, pour I'évacuation
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13/00

15/00
15/02

B04C

Note(s)

Systéemes de commande spécialement congus pour les
centrifugeurs; Commande a programme des
centrifugeurs (systémes de commande pour
'alimentation, le chargement, ou le déchargement

B04B 11/00)

Autres accessoires pour centrifugeurs
+ pour le refroidissement, le chauffage, ou l'isolation
thermique

15/04
15/06

15/08
15/10

15/12

B04B

+ pour éviter la formation de mousse

+ pour nettoyer les tambours, les filtres, les tamis, les
garnitures ou similaires

+ pour ventiler ou produire un vide dans le centrifugeur

+ pour former une couche filtrante dans le tambour
rotatif

+ pour sécher ou laver les particules solides séparées

APPAREILS UTILISANT LE TOURBILLON LIBRE, p.ex. CYCLONES (silencieux ou dispositifs d'échappement pour
"machines" ou machines motrices avec des moyens pour enlever les constituants solides des gaz d'échappement, au moyen de
séparateurs inertiels ou centrifuges FO1N 3/037; appareils de combustion du type cyclone F23)

La présente sous-classe couvre les appareils de séparation, de mélange ou de traitements analogues, dans lesquels les effets centrifuges sont
obtenus par tourbillon libre, c. a d. autrement que par la rotation de cuves, par des rotors ou par des conduits courbes.

1/00

3/00

3/02

3/04
3/06

5/00
5/02

5/04
5/06
5/08
5/081
5/085
5/087
5/10
5/103

5/107

5/12

5/13

5/14

B05

Note(s)

Appareils dans lesquels la direction principale du
flux décrit une spirale plate

Appareils dans lesquels la direction axiale du

tourbillon ne change pas

» comportant des moyens de chauffage ou de
refroidissement, p.ex. pour obtenir un brusque
refroidissement

* Arrangement multiple de ces appareils

+ Structures des entrées ou sorties de la chambre ou se
produit le tourbillon

Appareils dans lesquels la direction axiale du
tourbillon est inversée

* Structure des entrées par lesquelles arrive le flux

produisant le tourbillon

+ < Entrées tangentielles

» + Entrées axiales

+ Structure des appareils

» + Formes ou dimensions

+ + comportant des dispositifs résistants a l'usure

+ « aparois flexibles étanches au gaz

* « aparois perforées

+ « Batis ou éléments des appareils, p.ex. volets ou
guides (parties centrales B04C 5/107)

» « Parties centrales; Dispositifs provoquant la
présence d'air a la partie centrale des
hydrocyclones (incorporés dans le tuyau de sortie
B04C 5/13)

* Structure du guide pour la phase légére, p.ex. pour

faire sortir la matiére en spirale ou en la dispersant

+ « formé comme un capteur de tourbillon, et
s'étendant a l'intérieur de la chambre du tourbillon;
Evacuation du viseur de tourbillon autrement que
par le haut du cyclone; Dispositifs de commande
de I'évacuation de la phase légere

 Structure du guide pour la phase lourde; Structure de

I'apex; Aménagement d'évacuation

5/15

5/16

5/18

5/181

5/185
5/187
5/20

5/22
5/23
5/24
5/26
5/28
5/30

7/00

9/00

11/00

* « comportant des volets oscillants ou pivotants;
Volets; Soupapes de retenue

* « avec sorties a ouvertures de dimensions variables
dans le guide de phase lourde

» « utilisant un fluide auxiliaire pour aider
I'évacuation

* « Volets ou parties centrales des ouvertures de
décharge

* « Collecteurs de poussiere

» < -« faisant corps avec l'appareil

« comportant des moyens de chauffage ou de

refroidissement, p.ex. de trempage

» comportant des moyens de nettoyage

» < utilisant des liquides

+ Arrangement multiple de ces appareils

e« opérant en série

e« opérant en paralléle

e « Structures de recirculation, a l'intérieur des
cyclones ou en coopération avec ceux-ci qui
accomplissent une recirculation partielle du
milieu, p.ex. au moyen de conduits

Appareils non prévus dans les groupes B04C 1/00,
B04C 3/00 ou B04C 5/00; Dispositifs combinés non
prévus dans I'un des groupes B04C 1/00, B04C 3/00
ou B04C 5/00; Combinaisons des appareils couverts
par plusieurs des groupes B04C 1/00, B04C 3/00 ou
B04C 5/00

Combinaisons avec d'autres dispositifs, p.ex. avec des
ventilateurs (avec des filtres pour la séparation de
particules de gaz ou de vapeurs BO1D 50/00; avec
précipitation électrostatique a sec pour la séparation de
particules de gaz ou de vapeur BO3C 3/15)

Accessoires, p.ex. dispositifs de sécurité ou de
commande, non prévus ailleurs

PULVERISATION OU ATOMISATION EN GENERAL; APPLICATION DE LIQUIDES OU
D'AUTRES MATERIAUX FLUIDES AUX SURFACES, EN GENERAL

Dans la présente classe, les expressions suivantes ont la signification ci-dessous indiquée:
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. "autres matériaux fluides" comprend les semi-liquides, les pates, les produits en fusion, les solutions, les dispersions, les
suspensions, les matériaux en particules, les gaz ou les vapeurs;

. "matériaux en particules" comprend les poudres, les grains, les fibres courtes ou les petits copeaux;

. "revétement" signifie matériaux appliqués. Le revétement peut étre un liquide devenu solide aprés séchage, p.ex. une peinture.

B05B APPAREILLAGES DE PULVERISATION; APPAREILLAGES D'ATOMISATION; AJUTAGES OU BUSES (mélangeurs de
pulvérisation avec ajutages BO1F 5/20; procédés pour appliquer des liquides ou d'autres matériaux fluides a des surfaces par
pulvérisation BO5D) [2]

Note(s)

1.  La présente sous-classe couvre en particulier les appareils pour I'échappement ou la projection de gouttes ou gouttelettes dans
I'atmosphere ou dans une enceinte pour former un brouillard ou quelque chose d'analogue. Dans ce but, le matériau a projeter peut étre en
suspension dans un courant de gaz ou de vapeur.

2. Il est important de tenir compte de la note qui suit le titre de la classe B05.

Schéma général

APPAREILS CARACTERISES PAR LEUR STRUCTURE.........vevumrirriirrrirenninssiesisesisssesessessesessisessesens 3/00, 9/00, 11/00
APPAREILS DEBITANT DES FLUIDES PROVENANT DE PLUSIEURS SOURCES.........ccccocvovvvveennnnne. 7/00
APPAREILS ELECTROSTATIQUES OU ELECTRIQUES..........coovvviurreresrereeniersennens ....5/00
APPAREILS CARACTERISES PAR LEUR MANIPULATION ....11/00, 13/00
AUTRES APPAREILS. ...ttt e esee st sae st b et ebe e st et ae et sesbe e ese e st s st ebe st eseneesenesseanes 17/00
BUSES ET AUTRES PARTIES CONSTITUTIVES......c.ccsttretrrererenietneetnreeereeereeeseseestssesesseessesesseneesenne 1/00, 15/00
COMMANDE. ...ttt bbb s b bbb s e bbbt a e sat s 12/00
1/00 Buses, tétes de pulvérisation ou autres dispositifs de 1/28 « avec des moyens incorporés pour faire écran au
sortie, avec ou sans dispositifs auxiliaires tels que liquide ou autre matériau fluide sortant, p.ex. pour
valves, moyens de chauffage (B05B 3/00, BO5B 5/00, limiter 1'aire de pulvérisation; avec des moyens pour
BO5B 7/00 ont priorité; dispositifs pour appliquer des empécher I'égouttement ou pour recueillir I'excés de
liquides ou d'autres matériaux fluides sur une surface liquide ou autre matériau fluide
par contact BO5C; ajutages pour mécanismes 1/30  + agencés pour commander un débit, p.ex. a l'aide de
d'impression par projection d'encre B41J 2/135; ajutages conduits de section réglable (BO5B 1/02 a priorité)
pour débiter des liquides, p.ex. dans les stations-service 1/32  « « dans lesquels un élément de valve fait partie de
pour véhicules, B67D 7/42) l'orifice de sortie
1/02 + agencés pour produire un jet, un pulvérisat ou tout 1/34 + agencés pour influencer la forme de I'écoulement du
autre écoulement de forme ou de nature particuliere, liquide ou d'autre matériau fluide, p.ex. pour produire
p-ex. sous forme de gouttes individuelles (BO5B 1/26, une turbulence (BO5B 1/30 a priorité)

B05B 1/28, BO5B 1/34 ont priorité)

1/36  + Sorties de décharge par trop-plein
1/04 « < de forme plane, p.ex. en forme d'éventail, en

forme de lame 3/00 Appareillages de pulvérisation ou d'arrosage a
1/06  * < de forme annulaire, tubulaire ou conique creuse éléments de sortie ou éléments déflecteurs mobiles
1/08 « < de nature pulsatoire, p.ex. débitant un liquide en (BO5B 5/00 a priorité)
quantités successives séparées 3/02  « avec des éléments rotatifs
1/10  « « sous forme d'un jet fin, p.ex. pour lave-glace 3/04 + < entrainés par le liquide ou autre matériau fluide
d'automobiles refoulé, p.ex. le liquide actionnant un moteur
1/12  + capables de produire différents types d'écoulements avant de parvenir a l'orifice de sortie
de sortie, p.ex. sous forme d'un jet ou d'un pulvérisat 3/06 e+ <+ « apropulsion par réaction
(BO5B 1/16 a priorité) 3/08 + + enassociation avec des éléments de sortie ou des
1/14 -« avec des orifices de sortie multiples (B05B 1/02, déflecteurs fixes
B05B 1/26 ont priorité); avec des filtres placés dans 3/10 «  avec évacuation sur la presque totalité de la
ou a l'extérieur de I'orifice de sortie périphérie de I'élément rotatif
1/16  « <+ comportant des sorties de section réglable 3/12  « + avec rampes de pulvérisation ou éléments
1/18 « + Pommes d'arrosoir; Pommes de douche analogues entrainés en rotation autour d'un axe par
1/20 « « Tuyaux ou goulottes perforés, p.ex. rampes de des moyens indépendants du liquide ou d'autre
pulvérisation; Eléments de sortie pour ces matériau fluide refoulé
dispositifs 3/14 + avec éléments oscillants; a action intermittente
1/22  « Buses (dispositifs brise-jet pour robinets E03C 1/08) 3/16  + + entralnés ou commandés par le liquide ou autre
1/24 -« avec des moyens pour chauffer le liquide ou autre matériau refoulé, p.ex. le liquide actionnant un
matériau fluide, p.ex. électriquement moteur avant d'arriver a l'orifice de sortie
1/26  + avec des moyens pour briser ou dévier 3/18 + avec éléments a mouvement rectiligne, p.ex. le long
mécaniquement le jet a sa sortie, p.ex. des déflecteurs d'une voie; Dispositifs d'arrosage mobiles [2]

fixes; Dispersion du liquide ou d'autre matériau
fluide sortant a l'aide de jets d'impact
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5/00

5/025

5/03
5/035

5/04

5/043

5/047

5/053

5/057

5/06

5/08

5/10

5/12

5/14

5/16

7/00

7/02

7/04

7/06

7/08

7/10

7/12

7/14

7/16

7/18

7/20

7122
7124

Pulvérisation électrostatique; Dispositifs de
pulvérisation comportant des moyens pour charger
électriquement le pulvérisat; Pulvérisation de
liquides ou d'autres matériaux fluides par voies
électriques
+ Appareillages pour délivrer le matériau, p.ex.
pistolets de pulvérisation électrostatique [5]
» « caractérisés par l'utilisation de gaz [5]
* < caractérisés par une pulvérisation sans utilisation
de gaz [5]
+ « caractérisés en ce qu'ils comportent une sortie
rotative ou des éléments déflecteurs
» « utilisant la charge par induction [5]
» « utilisant la charge par frottement [5]
+ « Dispositions pour l'alimentation en énergie, p.ex.
en énergie pour la charge [5]
» « Dispositions pour débiter des liquides ou d'autres
matériaux fluides sans utiliser de pistolet ni de
buse [5]
« utilisant un arc électrique
+ Installations pour appliquer des liquides ou d'autres
matériaux fluides a des objets
+ « Dispositions pour l'alimentation en énergie, p.ex.
en énergie pour la charge (B05B 5/053 a
priorité) [5]
+ < gspécialement adaptées pour revétir l'intérieur de
corps creux [5]
+ « spécialement adaptées pour revétir des corps
allongés se déplacant de fagon continue, p.ex. des
fils métalliques, des bandes, des tuyaus [5]
+ Dispositions pour l'alimentation en liquides ou en
autres matériaux fluides [5]

Appareillages de pulvérisation pour débiter des

liquides ou d'autres matériaux fluides provenant de

plusieurs sources, p.ex. un liquide et de I'air, une

poudre et un gaz (BO5B 3/00, BO5B 5/00 ont priorité)

+ Pistolets pulvérisateurs; Appareillages pour
I'évacuation (BO5B 7/14, BO5B 7/16, BO5B 7/24 ont
priorité)

» « avec des dispositifs permettant le mélange de
liquides ou d'autres matériaux fluides avant
I'évacuation [2]

* « avec un orifice de sortie en entourant un autre
situé approximativement dans le méme plan
(BO5B 7/10 a priorité)

+ « avec des orifices de sortie séparés, p.ex. pour
former des jets paralléles, pour former des jets
croisés

+ + produisant une turbulence a la sortie

» < agencés pour commander le volume débité, p.ex. a

l'aide de passages réglables
+ agencés pour projeter des matériaux en particules
(BO5B 7/16 a priorité)
+ comportant des moyens pour chauffer la matiére a
projeter
+ + lamatiére ayant a l'origine la forme d'un fil, d'une
baguette ou une forme analogue
» + sous l'action d'une flamme ou par combustion
+ < par voie électrique, p.ex. par un arc

+ avec des moyens, p.ex. un récipient, pour alimenter
en liquide ou autre matériau fluide un dispositif de
décharge (BO5B 7/14, BO5B 7/16, BO5B 11/00 ont
priorité)
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7126

7/28

7130

7132

9/00

9/01
9/03

9/04

9/043

9/047

9/06

9/08

11/00

11/02

11/04

11/06

12/00

12/02

12/04

12/06
12/08

12/10

12/12

12/14

B05B

* « Appareillages dans lesquels des liquides ou
d'autres matériaux fluides en provenance de
différentes sources sont mélangés avant de
pénétrer dans le dispositif d'évacuation

* + + dans lesquels un liquide ou autre matériau

fluide est introduit ou attiré, en passant par un
orifice, dans un courant de fluide porteur

e « < < lepremier liquide ou autre matériau fluide

étant introduit par gravité ou aspiré dans le
fluide porteur

¢ « < ¢ Jeliquide ou autre matériau fluide introduit

étant sous pression

Appareillages de pulvérisation pour débiter des
liquides ou d'autres matériaux fluides, n'impliquant
pas de mélange avec des gaz ou des vapeurs

(B0O5B 11/00 a priorité) [3]

 Pistolets pulvérisateurs (B05B 9/03 a priorité) [3]

* caractérisés par les moyens d'alimentation en liquide

ou en autre matériau fluide [3]
+ + comportant un réservoir sous pression ou
compressible (réservoirs pour aérosols
B65D 83/14); comportant une pompe [3]

+ « « comportant une pompe facilement séparable du
réservoir [2, 3]

» « -« J'alimentation étant faite par un élément
d'accompagnement placé dans le réservoir,
p.ex. par une membrane ou un piston
flottant [2, 3]

+ + + e débit étant fonction du mouvement d'un
véhicule, p.ex. avec une pompe entrainée par
une roue d'un véhicule [3]

* + + Appareillages pouvant étre portés par une
personne, p.ex. du type dorsal [3, 4]

Appareillages monoblocs tenus a la main dans
lesquels I'écoulement du liquide ou d'un autre
matériau fluide est produit par 1'opérateur au
moment de I'utilisation [2]

» I'écoulement étant obtenu par un élément
d'accompagnement placé dans le réservoir de liquide
ou d'un autre matériau fluide, p.ex. par une
membrane, un piston flottant [2]

+ l'écoulement étant obtenu par déformation du
réservoir de liquide ou d'un autre matériau fluide [2]

 la pulvérisation étant obtenue par un jet de gaz ou de
vapeur, p.ex. provenant d'une poire
compressible [2, 3]

Aménagements ou adaptations particuliéres de
moyens de commande de la distribution dans les
systéemes de pulvérisation [2]
» pour la commande de la durée ou de la succession
des distributions [2]
» « dans le cas d'opérations successives ou de
plusieurs orifices de sortie [2]
« « pour réaliser un écoulement pulsatoire [2]
 sensibles a I'état du liquide ou d'un autre matériau
fluide expulsé, du milieu ambiant ou de la cible [2]
+ « sensibles a la température ou a la viscosité du
liquide ou d'un autre matériau fluide expulsé [2]
« « sensibles a I'état du milieu ambiant ou de la cible,
p-ex. a 'humidité, a la température [2]
 pour fournir a un orifice de pulvérisation unique, un
liquide ou un autre matériau fluide choisi parmi
plusieurs [3]
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13/00 Machines ou installations pour appliquer des liquides 15/04 < Réglage de l'aire de pulvérisation, p.ex. a I'aide de
ou d'autres matériaux fluides sur des surfaces masques, d'écrans latéraux; Moyens pour collecter ou
d'objets ou de matériaux par pulvérisation, non réutiliser 'excés de matiére (BO5B 1/28 a priorité)
couverts par les groupes B05B 1/00-B05B 11/00 15/06  + Montage, dispositifs de maintien ou de soutien des
(procédés pour appliquer des liquides ou d'autres tétes de pulvérisation ou autres organes de projection
matériaux fluides aux surfaces en général BOSD; lorsqu'ils sont en service ou au repos (BO5B 15/10 a
moyens pour fournir ou refouler un liquide ou un autre priorité)
matériau fluide dans ce but, voir les groupes appropriés 15/08  + Moyens de réglage en position des tétes de
des groupes BO5B 1/00-B05B 12/00) [3] pulvérisation

13/02  « Moyens pour supporter l'ouvrage; Disposition ou 15/10  + Dispositifs pour rapprocher ou écarter

assemblage des tétes de pulvérisation; Adaptation ou
disposition des moyens pour entrainer des piéces
(B0O5B 13/06 a priorité)

13/04 + -« les tétes de pulvérisation étant déplacées au cours

automatiquement les tétes de pulvérisation de leur
position de travail
15/12  « Cabines de pulvérisation [4]

de I'opération 17/00  Appareils de pulvérisation ou d'atomisation de
13/06  + congus spécialement pour traiter l'intérieur de corps liquides ou d'autres matériaux fluides, non couverts
creux (tétes de pulvérisation BO5B 1/00-B05B 7/00) par les autres groupes de la présente sous-classe
(lachage ou largage en vol d'une matiére poudreuse,
15/00 Parties constitutives des installations ou des liquide ou gazeuse B64D 1/16) [2]
appareillages de pulvérisation non prévus ailleurs; 17/04  + opérant suivant des procédés particuliers

Accessoires [4] 17/06  « < utilisant des vibrations ultrasonores

15/02 - S}istémes. ou dispositifs pour nettoyer des orifices 17/08 - Fontaines (bornes-fontaines pour boissons
dévacuation E03B 9/20; postes d'eau E03C 1/16)

B05C APPAREILLAGES POUR L'APPLICATION DE LIQUIDES OU D'AUTRES MATERIAUX FLUIDES AUX SURFACES,
EN GENERAL (appareillages de pulvérisation, appareillages d'atomisation, ajutages ou buses BO5B; installations pour appliquer
des liquides ou d'autres matériaux fluides a des objets par pulvérisation électrostatique BO5B 5/08) [2]

Note(s)

1. La présente sous-classe couvre les appareillages ou les outils a main, en général, pour appliquer des liquides ou d'autres matériaux fluides
a des surfaces ou a une partie de celles-ci, par n'importe quelle méthode mécanique ou physique, en particulier les appareils pour
I'obtention d'une répartition uniforme de liquides ou d'autres matériaux fluides sur une surface.

2. Les outils a main ou appareils utilisant des outils tenus a la main sont classés dans le groupe BO5C 17/00.

3. Il est important de tenir compte de la note qui suit le titre de la classe B05.

Schéma général

APPAREILLAGES CARACTERISES PAR LE MOYEN UTILISE........cooouiueieieeeeeeeeieeses e sereee s 1/00, 3/00, 5/00, 9/00
APPAREILLAGES POUR OPERATIONS PARTICULIERES........coeouomuieieeeeeeeeeesseesssessessenaesesesaeesenesae e 7/00, 19/00

OUTILS A MAIN......oooouieeeeeeeereeeesses e sass s sesssessesssessesssssssssssses s sessssssesssessessasssessesssessssssesassssssesaessesasssnenes 17/00

PARTIES CONSTITUTIVES OU ACCESSOIRES.......ccccooiiiiiiiiiiiiiciccncicie s 11/00, 13/00, 15/00, 17/00, 21/00

1/00  Appareillages dans lesquels un liquide ou autre 3/00 Appareillages dans lesquels un ouvrage est mis en
matériau fluide est appliqué a la surface de 1'ouvrage contact avec une grande quantité de liquide ou autre
par contact avec un élément portant le liquide ou matériau fluide (BO5C 19/00 a priorité) [2]
autre matériau fluide, p.ex. un élément poreux 3/02 + l'ouvrage étant immergé dans le liquide ou autre
imprégné du liquide a appliquer sous forme de matériau fluide
revétement (BO5C 5/02, BOSC 7/00, BOSC 19/00 ont 3/04 « < avec des dispositions spéciales en vue d'agiter
priorité) [2] l'ouvrage ou le liquide ou autre matériau fluide
1/02  « pour appliquer un liquide ou autre matériau fluide a 3/05 + e+ e+ enleur faisant subir des vibrations
des objets 1nd1v1du?ls ) . o 3/08 + + « l'ouvrage et le liquide ou autre matériau fluide
1/04  « pour appliquer un liquide ou autre matériau fluide a étant agités ensemble dans un récipient, p.ex.
un ouvrage de longueur indéfinie par brassage (BO5C 3/05 a priorité)
1/06  « < par frottement, p.ex. a l'aide de brosses, de 3/09 « < pour traiter des objets individuels
tampons 3/10 + <+ < lesobjets étant déplacés dans le liquide ou autre
1/08 « -« enutilisant un rouleau [2] matériau fluide
1/10 « < -« leliquide ou autre matériau fluide provenant de 3/109 « + < en faisant passer des liquides ou d'autres
l'intérieur du rouleau matériaux fluides dans, ou au travers, de
1/12  « + « J'ouvrage étant passé autour du rouleau chambres contenant des objets immobiles
(BO5C 1/10 a priorité) 3/12 « < pour traiter un ouvrage de longueur indéfinie

1/14  + + enutilisant une bande mobile [2] 3/132 o
1/16  + « uniquement sur des parties déterminées de la piéce 3/15 o

* supporté par des transporteurs
* non supporté par des transporteurs
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3/152

3/172
3/18

3/20

5/00

5/02

5/04

7/00

7102
7/04

7106

7/08

9/00

9/02

9/04

9/06

9/08

9/10

9/12

9/14

11/00

11/02

« « « < J'ouvrage passant en zigzag au-dessus de
rouleaux

sous forme de bandes sans fin
* un c6té uniquement de 'ouvrage venant en contact

avec le liquide ou autre matériau fluide (BO5C 3/02 a

priorité) [2]

* pour appliquer un liquide ou autre matériau fluide
uniquement a des endroits particuliers de I'ouvrage
(BO5C 3/02 a priorité) [2]

Appareillages dans lesquels un liquide ou autre
matériau fluide est projeté, versé ou répandu sur la
surface de I'ouvrage (BO5C 7/00, BO5C 19/00 ont
priorité)

+ apartir d'un dispositif de sortie en contact, ou
presque en contact, avec l'ouvrage (BO5C 5/04 a
priorité) [3]

* le liquide ou l'autre matériau fluide, étant ajouté dans
l'appareil a I'état solide et fondu avant application [3]

Appareillages spécialement agencés pour appliquer

un liquide ou autre matériau fluide a l'intérieur

d'une piéce creuse (BO5C 19/00 a priorité)

* le liquide ou autre matériau fluide étant projeté

+ le liquide ou autre matériau fluide s'écoulant ou étant
entrainé a travers l'ouvrage; I'ouvrage étant rempli de
liquide ou autre matériau fluide puis vidé

* par des dispositifs se déplagant en restant en contact
avec l'ouvrage

+ « pour appliquer des liquides ou d'autres matériaux

fluides aux surfaces intérieures de tubes

Appareillages ou installations pour appliquer des
liquides ou d'autres matériaux fluides aux surfaces
par des moyens non prévus dans 1'un des groupes
B05C 1/00-B05C 7/00, ou dans lesquels le moyen

pour déposer le liquide ou autre matériau fluide n'est

pas important (BO5C 19/00 a priorité)
 pour appliquer un liquide ou autre matériau fluide a
des surfaces par des moyens individuellement non
prévus dans les groupes BO5C 1/00-B0O5C 7/00, avec
ou sans utilisation concomitante d'autres moyens
 pour appliquer des liquides ou d'autres matériaux
fluides aux cotés opposés de 1'ouvrage
 pour appliquer deux liquides ou autres matériaux
fluides différents, ou le méme liquide ou matériau
fluide deux fois, sur le méme c6té de 1'ouvrage
* pour appliquer un liquide ou autre matériau fluide et
exécuter une opération auxiliaire [2]
* < l'opération auxiliaire étant exécutée avant
I'application (BO5C 9/14 a priorité)
+ « ['opération auxiliaire étant exécutée apres
I'application (BO5C 9/14 a priorité)
+ « ['opération auxiliaire nécessitant un chauffage

Parties constitutives, détails ou accessoires non
prévus dans les groupes BO5C 1/00-B05C 9/00
(BO5C 19/00 a priorité; moyens pour manipuler ou
maintenir les articles BO5C 13/00; enceintes pour les
appareils, cabines BO5C 15/00) [2]

+ Appareils pour étaler ou répartir des liquides ou
d'autres matériaux fluides déja appliqués sur une
surface (BO5C 7/00 a priorité; outils a main pour cet
usage BO5C 17/10); Réglage de 1'épaisseur du
revétement [2]
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11/04
11/06
11/08

11/10

11/105

11/11

11/115

13/00

13/02

15/00

17/00

17/005

17/01

17/015

17/02
17/025
17/03

17/035
17/04
17/06

17/08
17/10

17/12

19/00
19/02
19/04

19/06

21/00

B05C

+ comportant des lames

+ comportant un soufflage de gaz ou vapeur [2]

» Etalement du liquide ou d'un autre matériau fluide
par manipulation de la piéce traitée, p.ex. par
inclinaison

Stockage, débit ou réglage du liquide ou d'un autre

matériau fluide; Récupération de 1'exces de liquide ou

d'un autre matériau fluide

 par capillarité, p.ex. en utilisant des meches

Cuves ou autres récipients a liquides ou autres

matériaux fluides

* Moyens d'étanchéité pour l'entrée ou la sortie de
I'ouvrage

Moyens pour manipuler ou tenir des objets, p.ex. des
objets individuels [2]

pour des objets particuliers [2]

Enceintes pour les appareils; Cabines (cabines de
pulvérisation BO5B 15/12) [4]

Outils a main ou appareils utilisant des outils tenus a
la main pour appliquer ou étaler des liquides ou
d'autres matériaux fluides sur des surfaces, pour
enlever partiellement des liquides ou d'autres
matériaux fluides des surfaces (brosses ou pinceaux
A46B) [2]

pour décharger par pression des matériaux a travers

un orifice d'évacuation (BO5C 17/02 a priorité) [5]

* avec un piston actionné mécaniquement,
électriquement ou analogue [5]

* avec un piston actionné pneumatiquement ou
analogue [5]

Rouleaux [2]

* avec un réservoir indépendant [5]

+ avec un systéme d'alimentation en matériau a
partir d'une source externe [5]

+ « dirigé vers la surface extérieure du rouleau [5]

* Rouleaux a pochoirs [2]

Pochoirs (BO5C 17/04 a priorité) [2]

» Supports de pochoirs [2]

Outils a main pour enlever partiellement, pour étaler

ou répartir des liquides ou d'autres matériaux fluides

déja appliqués, p.ex. retoucheurs [2]

Autres outils a main pour produire des motifs

décoratifs [2]

Appareillages spécialement adaptés pour appliquer
des matériaux en particules a des surfaces [2]

utilisant des techniques de lit fluidisé [2]

le matériau en particules étant projeté, versé ou
répandu sur la surface de 'ouvrage (BO5C 19/02 a
priorité) [5]

Stockage, alimentation ou régulation de l'application
du matériau en particules; Récupération du matériau
en particules en exces [5]

Accessoires ou instruments employés pour
I'application des liquides ou d'autres matériaux
fluides a des surfaces, non prévus dans les groupes
B05C 1/00-B05C 19/00 [2]
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B05D PROCEDES POUR APPLIQUER DES LIQUIDES OU D'AUTRES MATERIAUX FLUIDES AUX SURFACES, EN
GENERAL (transport d'objets ou de piéces a usiner a travers des bains de liquide B65G, p.ex. B65G 49/02) [2]

Note(s)
1.  La présente sous-classe couvre:

. les procédés pour appliquer des liquides ou d'autres matériaux fluides a une surface ou a une partie d'une surface, en général, par
n'importe quelle méthode mécanique ou physique, en particulier les procédés d'obtention d'une répartition uniforme de liquides ou
d'autres matériaux fluides sur une surface;

. le traitement préalable des surfaces sur lesquelles des liquides ou d'autres matériaux fluides doivent étre appliqués;

. le traitement ultérieur des revétements appliqués.

2. Il est important de tenir compte de la note qui suit le titre de la classe B05.

Schéma général

PROCEDES CARACTERISES PAR
1€ TNOYEI UEIISE. ...eiuiiiieteeieeieet ettt ettt et sae et et e st e st et e esae e st esbaesseessesssensaensesssensaensssassnsnes
1€ TESUILAL ODLEIUL.....uvievieeiieeiieceiee et e ee et et e et e ete e e teeebeeebeeebeeeasaeessaeanseaasseessseessseessseessseansseesannnsssnees
L€ SUPPOTT tTATTE. ...c.veereeereetieteeteet et et et e e te st e steeteseeesteeseessesseeseessasssesseesesssesssensasssens

TRAITEMENT PREALABLE DES SURFACES; TRAITEMENT DES REVETEMENTS

1/00  Procédés pour appliquer des liquides ou d'autres 3/00 Traitement préalable des surfaces sur lesquelles des
matériaux fluides aux surfaces (B05D 5/00, liquides ou d'autres matériaux fluides doivent étre
BO5D 7/00 ont priorité) [2] appliqués; Traitement ultérieur des revétements

1/02  « réalisés par pulvérisation [2] appliqués, p.ex. traitement intermédiaire d'un

1/04 + - comportant I'emploi d'un champ électrostatique [2] revétement déja appliqué, pour préparer les

applications ultérieures de liquides ou d'autres

1/06 « < < Application de matériaux en particules [2
bp P 21 matériaux fluides [2]

1/08 + -« Pulvérisation a la flamme [2] .
. L. . 3/02  + par cuisson [2]
1/10 » <+ « Application de matériaux en particules [2] R
. L . 3/04 « par exposition a des gaz [2]

1/12 « < Application de matériaux en particules 3/06 - tion 4 d BOSD 3/02

(BO5D 1/06, BOSD 1/10 ont priorité) [2] par exposition a des rayonnements ( a

priorité) [2]
1/14 « + « Flocage [2]
P 3/08 < par flamme [2]
1/16  + Flocage autrement que par pulvérisation [2] L
. . 3/10  + par d'autres moyens chimiques [2]
1/18 « par immersion [2] o
N . . 3/12  + par des moyens mécaniques [2]

1/20  « < les substances a appliquer flottant sur un fluide [2] 3/14 + pardes moyens dlectriques [2]
1/22 + + enutilisant la technique du lit fluidisé [2] P y 4

1/24 - + - Application de matériaux en particules [2] 5/00 Procédés pour appliquer des liquides ou d'autres
1/26  « par application de liquides ou d'autres matériaux matériaux fluides aux surfaces pour obtenir des
fluides, a partir d'un orifice en contact ou presque en effets, finis ou des structures de surface
contact avec la surface [2] particuliers [2]
1/28  « par transfert de liquides ou d'autres matériaux fluides, 5/02  + pour obtenir une surface mate ou rugueuse [2]
a partir de la surface d'éléments porteurs, p.ex. de 5/04  + pour obtenir une surface ou l'encre ou un autre
pinceaux, tampons, rouleaux [2] liquide peuvent prendre (BO5D 5/02 a priorité) [2]
1/30 - par gravité uniquement [2] 5/06 <« pour obtenir des effets multicolores ou d'autres effets
1/32  « en utilisant des moyens pour protéger des parties de optiques (BO5D 5/02 a priorité) [2]
surface a ne pas recouvrir, p.ex. en se servant de 5/08 + pour obtenir une surface antifriction ou anti-
stencils, d'enduits de protection [2] adhésive [2]
1/34 + Application simultanée de liquides ou d'autres 5/10 + pour obtenir une surface adhésive [2]
matériaux fluides, différents [2] 5/12  + pour obtenir un revétement ayant des propriétés
1/36  « Applications successives de liquides ou d'autres électriques spécifiques [2]
matériaux fluides, p.ex. sans traitement
intermédiaire [2] 7/00  Procédés, autres que le flocage, spécialement adaptés
1/38 ¢ + avec traitement intermédiaire [2] pour appliquer des liquides ou d'autres matériaux
1/40  + Distribution des liquides ou d'autres matériaux fluides, a des surfaces particuliéres, ou pour
fluides, appliqués par des éléments se déplacant par appliquer des liquides ou d'autres matériaux fluides
rapport a la surface a couvrir [2] particuliers [2]
1/42  « « pardes éléments non rotatifs [2] 7/02 < ades substances macromoléculaires, p.ex. a du

caoutchouc [2]
7/04 « < alasurface de films ou de feuilles [2]
7/06  « adubois [2]
7/08 « < en utilisant des laques ou vernis synthétiques [2]
7/10 < < < abase de dérivés de la cellulose [2]
7/12  « adu cuir [2]
7/14  + adumétal, p.ex. a des carrosseries de voiture [2]
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7/16
7/18
7/20
7122

B06

B06B

Note(s)

B05D

« « enutilisant des laques ou vernis synthétiques [2] 7/24  « pour appliquer des liquides ou d'autres matériaux
« « « abase de dérivés de la cellulose [2] fluides particuliers [2]
e ades fils [2] 7/26  « <+ deslaques ou vernis synthétiques (BO5D 7/08,

+ ades surfaces internes, p.ex. a l'intérieur de tubes [2] B05D 7/16 ont priorité) [2]

PRODUCTION OU TRANSMISSION DES VIBRATIONS MECANIQUES, EN GENERAL

PRODUCTION OU TRANSMISSION DES VIBRATIONS MECANIQUES EN GENERAL (pour des procédés physiques ou
chimiques particuliers, voir les sous-classes correspondantes, p.ex. BO7B 1/40, B22C 19/06, B23Q 17/12, B24B 31/06, E01C 19/22;
mesures des vibrations mécaniques, y compris la combinaison de la génération et de la mesure, GO1H; systémes utilisant la réflexion
ou la reradiation d'ondes acoustiques GO1S 15/00; production d'énergie sismique pour la prospection GO1V 1/02; commande des
vibrations mécaniques GO5D 19/00; procédés ou dispositifs pour transmettre, conduire ou diriger le son, en général, G10K 11/00;
synthése d'ondes acoustiques G10K 15/02; éléments piézo-électriques, électrostrictifs ou magnétostrictifs HO1L 41/00; moteurs avec
aimant, induit ou systéme de bobine vibrants HO2K 33/00; moteurs utilisant 1'effet piézo-électrique, 1'électrostriction ou la
magnétostriction HO2N 2/00; production d'oscillations électriques HO3B; résonateurs électromécaniques comme éléments de circuits
résonnants HO3H; haut-parleurs, microphones, tétes de lectures pour tourne-disques ou transducteurs acoustiques électromécaniques
analogues HO4R) [2]

1.  La présente sous-classe couvre les dispositions pour produire des vibrations mécaniques dans les solides, p.ex. dans le but d'effectuer un
travail mécanique.

2. La présente sous-classe ne couvre pas les dispositions pour produire des vibrations mécaniques dans les fluides, qui sont couvertes par la
sous-classe G10K.

1/00

1/02

1/04

1/06

1/08

1/10

B07

B07B

Note(s)

Procédés ou appareils pour produire des vibrations 1/12  « < fonctionnant avec des systémes impliquant des
mécaniques de fréquence infrasonore, sonore ou masses en mouvement alternatif
ultrasonore 1/14 « + < les masses étant couplées élastiquement
+ utilisant I'énergie électrique (BO6B 1/18, B06B 1/20 1/16  + < fonctionnant avec des systémes impliquant des
ont priorité) masses rotatives non équilibrées
+ + fonctionnant par électromagnétisme (moteurs 1/18 « dans lesquels le vibrateur est déclenché par pression
dynamoélectriques a systéme d'aimant, d'armature de fluide (BO6B 1/20 a priorité)
ou de bobine vibrant HO2K 33/00) 1/20  « utilisant un fluide vibrant
+ + fonctionnant par effet piézo-électrique ou par
électrostriction (éléments piézo-électriques ou 3/00 Procédés ou appareils spécialement adaptés pour
électrostrictifs en général HO1L 41/00) transmettre des vibrations mécaniques de fréquence
+ + fonctionnant par magnétostriction (éléments infrasonore, sonore ou ultrasonore
magnétostrictifs en général HO1L 41/00) 3/02  + impliquant un changement d'amplitude
+ utilisant I'énergie mécanique (BO6B 1/18, BO6B 1/20 3/04 + impliquant une focalisation ou une réflexion

ont priorité)

SEPARATION DES SOLIDES; TRIAGE

SEPARATION DE DIFFERENTS SOLIDES LES UNS DES AUTRES PAR CRIBLAGE, TAMISAGE OU UTILISATION
DE COURANTS DE GAZ; AUTRE SEPARATION PAR VOIE SECHE POUR MATERIAU EN VRAC, p.ex. POUR DES
OBJETS INDIVIDUELS MANIPULABLES COMME UN MATERIAU EN VRAC (procédés de séparation par voie humide,
triage par procédés utilisant des matériaux fluents comme des liquides B03; combinaisons d'appareillages de séparation par voie
seche avec des appareillages de séparation par voie humide BO3B; par utilisation de liquide B03B, B03D; triage par séparation
magnétique ou électrostatique de matériaux solides a partir de matériaux solides ou fluides, séparation par des champs électriques a
haute tension B03C; appareils centrifuges ou a vortex pour la mise en ceuvre de procédés physiques B04; triage manuel, tri postal, tri
par aiguillage ou par d'autres systémes fonctionnant en réponse a la détection ou a la mesure des caractéristiques des objets ou des
échantillons de matériau B07C)

La présente sous-classe couvre:

tout triage ou classement des matériaux ou objets en vrac qui découle automatiquement de la structure de l'appareillage utilisé et des
propriétés des matériaux, p.ex. le triage obtenu en faisant passer un matériau au-dessus de trappes s'ouvrant sous un certain poids ou
par des ouvertures de tailles progressives;
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B07B

le triage des objets dans la mesure ol les mémes conditions sont applicables, p.ex. triage des bois de construction en faisant passer
ces bois par des ouvertures de plus en plus longues, les objets peuvent étre ou non, orientés en vue du triage.

Schéma général

SEPARATION DES SOLIDES PAR UTILISATION DE TREILLIS OU DE GRILLES
SEPARATION DES SOLIDES PAR UTILISATION DE COURANTS DE GAZ
AUTRE SEPARATION; COMBINAISONS

1/00

1/02
1/04
1/06
1/08
1/10
1/12
1/14
1/15

1/16
1/18
1/20
1/22

1/24
1/26

1/28

1/30

1/32

1/34

1/36

1/38

1/40
1/42

1/44
1/46

1/48
1/49

1/50
1/52
1/54
1/55
1/56
1/58

42

.................................. 4/00, 7/00, 9/00, 11/00
.................................................................................................... 13/00, 15/00

Criblage, tamisage ou triage des matériaux solides au

moyen de treillis, grilles ou systémes analogues

+ Tamis a main

+ Tamis plats fixes

+ Tamis en forme de disque ou de cone

+ Tamis tournant dans leur propre plan

» Tamis sous forme de bande sans fin

+ Appareils ayant uniquement des éléments paralleles

* « Tamis a rouleaux

e « « qtilisant des rouleaux ondulés, rainurés ou

cannelés [2]
* « les éléments étant mobiles autrement que par des
rouleaux

+ Tamis a tambours

+ « Tambours fixes a agitateurs intérieurs mobiles

+ + Tambours tournants

e« + avec agitateurs intérieurs fixes ou mobiles

* + « 3mouvement supplémentaire radial ou axial du

tambour

» Tamis mobiles non prévus ailleurs, p.ex. a
oscillations, a mouvement alternatif, a balancement, a
basculement ou a vacillement

Note(s)

Le groupe BO7B 1/40 a priorité sur les groupes

B07B 1/30-B07B 1/38.

* « 3secousses ou a mouvement alternatif, dans le
sens de progression des matériaux ou
approximativement dans ce sens

e+ asecousses ou a mouvement alternatif, selon leur
propre plan, perpendiculairement au sens de
progression des matériaux

e+ asecousses ou a mouvement alternatif,
perpendiculairement ou approximativement
perpendiculairement au plan du tamis

e « 3secousses ou a mouvement alternatif, dans
plusieurs sens

+ « oscillant selon un arc circulaire dans leur propre
plan; Tamis plans

* < Tamis a vibration par résonance

* Meécanismes d'entrainement, dispositifs de régulation
ou de commande, ou dispositifs d'équilibrage,
spécialement adaptés aux tamis

+ « Dispositifs d'équilibrage

+ Eléments de structure constitutifs des tamis en
général; Nettoyage ou chauffage des tamis

» « Dispositifs pour tendre les tamis

+ « « tendant plusieurs tamis ou parties de tamis par

le méme ou par différents moyens de
tension [2]

» « Nettoyage

e « « par des brosses ou racloirs

* < + par des dispositifs batteurs

* « « pardes jets de fluides [3]

+ + Tamis chauffés

* « « pardes fluides chauffés

1/60
1/62

e + -« pardes flammes
» « -« par chauffage électrique direct

Séparation des solides par utilisation de courants de gaz

4/00

4/02
4/04
4/06
4/08

7/00

7/01
7/02
7/04
7106
7/08
7/083

71086

7/10
7112

9/00

9/02

11/00

11/02

11/04
11/06
11/08

Séparation des solides, obtenue en soumettant leur
mélange a des courants de gaz (en utilisant des tables
ou supports a secousses B03B)

» pendant que le mélange tombe
¢ « en cascades
« < en utilisant des tambours en rotation

» pendant que le mélange est supporté par des cribles,
des tamis ou des éléments mécaniques analogues

Séparation sélective des matériaux solides portés par

des courants de gaz, ou dispersés dans ceux-ci (cribles

ou filtres pour séparer les poussiéres de 1'air ou des gaz

B01D)

« utilisant la pesanteur

 par inversion de la direction du flux

 par chocs contre des chicanes

 par chocs contre des cribles

« utilisant la force centrifuge

» « produite par la rotation d'ailettes, de disques, de
tambours ou de brosses

« « produite par le déplacement du courant de gaz

e« J'air étant recyclé a l'intérieur de 1'appareil

* par des courants d'air pulsé

Combinaisons d'appareils a cribler ou tamiser ou a

séparer des solides par utilisation de courants de gaz;

Disposition générale des installations, p.ex. schéma

opératoire

» Combinaisons d'appareils semblables ou différents,
pour séparer les solides, par utilisation de courants de
gaz

Disposition des accessoires dans les appareils a

séparer les solides par utilisation de courants de gaz

» Disposition des accessoires pour le conditionnement
de l'air ou des matériaux

» Dispositifs de commande

« Dispositifs d'alimentation ou de déchargement

+ Dispositifs de nettoyage

Autres séparations, p.ex. classement résultant automatiquement

de la structure de I'appareil utilisé et des propriétés du
matériau considéré; Combinaisons

13/00

13/02

13/04

Classement ou triage des matériaux solides par voie

séche non prévu ailleurs; Triage autrement que par

des dispositifs commandés indirectement

» Appareils de calibrage utilisant des alvéoles pour
extraire certaines particules de la masse

* selon la taille
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13/05 « < utilisant un organe d'entrainement du matériau qui 13/10 < utilisant I'énergie cinétique
coopeére avec un dispositif de retenue, un 13/11  « < comportant un parcours des particules sur des
déflecteur ou un dispositif d'évacuation surfaces qui séparent par force centrifuge ou par
(BO7B 13/065-B07B 13/075 ont priorité) [3] frottement relatif entre les particules et ces
13/065 < <+ Appareils de classement ou de triage utilisant des surfaces, p.ex. trieurs a hélices [2]
courroies ou des cbles divergents [3] 13/14 -« Parties constitutives ou accessoires
13/07 + + Appareils dans lesquels le matériau ou les objets 13/16 + + Systémes d'alimentation ou de décharge
sont déplacés le long ou devant des ouvertures 13/18 + « Commande
dont les dimensions augmentent dans le sens du
mouvement [3] 15/00 Combinaisons d'appareils a séparer les solides par
13/075 < <« Appareils comportant des ouvertures mobiles pour voie séche, applicables aux matériaux en vrac, p.ex.
la réception des objets, les dimensions de ces aux objets manipulés en vrac (par courants de gaz
ouvertures variant avec leur déplacement [3] B07B 9/00)

13/08 + selon le poids (BO7B 13/10 a priorité)

B07C TRI POSTAL; TRI D'OBJETS INDIVIDUELS OU D'UN MATERIAU EN VRAC MANIPULABLE PIECE PAR PIECE
COMME DES OBJETS INDIVIDUELS (spécialement adapté a un but déterminé prévu par une autre classe, voir l'endroit
approprié, p.ex. A43D 33/06, B23Q 7/12)

Note(s)

La présente sous-classe couvre le tri de matériaux ou d'objets soit a la main, soit a 1'aide de dispositifs actionnés manuellement ou
automatiquement, en réponse a un controle, ou a la détection ou mesure de certaines caractéristiques des matériaux ou objets.

Schéma général

TRI CARACTERISE PAR LA METHODE 5/00, 7/00, 99/00
TRI SELON LA DESTINATION. ... .vuveeetreeeereeeeeeeseeeeseeseseeseseesesssseesstesessssessssessssessssassssssessssessssessssasessnseaees 1/00, 3/00

Tri postal; Opérations analogues de tri de documents, p.ex. de 3/16  « - utilisant des moyens de détection magnétiques
chéques 3/18 « Dispositifs ou systémes destinés a indiquer la

destination, p.ex. a l'aide de marques codées

» Systémes destinés a faciliter la lecture visuelle
d'adresses, p.ex. dispositifs présentateurs

1/00  Opérations précédant le tri du courrier ou des 3/20
documents selon la destination
1/02  « Formation d'un courant d'objets; Mise en place des
objets dans un courant, p.ex. espacement, redressage
1/04 « + Formation d'un courant a partir d'un chargement;

Régulation du courant, p.ex. espacement des 5/00  Tri selon une caractéristique ou une particularité des
objets objets ou du matériau a trier, p.ex. tri commandé par
1/06 + <+ Redressage; Alignement un dispositif qui détecte ou mesure cette
1/10  + Séparation selon le format ou la flexibilité caractéristique ou particularité; Tri a I'aide de

dispositifs manceuvrés a la main, p.ex. d'aiguillages
(tri exclusivement manuel BO7C 7/00; séparation de
différents solides les uns des autres par criblage,
tamisage ou utilisation de courants de gaz, ou autre

1/12  « « Séparation des lettres et des colis
1/14  « < Séparation selon la longueur ou la largeur
1/16  « + Séparation selon 1'épaisseur ou la rigidité

1/18 + Redressage des objets autrement que dans un courant séparation par voie séche pour matériau en vrac BO7B;
1/20 < Séparation selon l'orientation, p.ex. selon tri des piéces de monnaie GO7D) [3]
I'emplacement du timbre 5/02  + Opérations précédant le tri, p.ex. mise en place des

objets dans un courant, redressage
5/04 « Séparation selon la dimension
5/06 + < les mesures étant faites mécaniquement
5/07 « <+ -« par calibrage a I'aide de dispositifs comportant
des éléments de préhension d'articles a
mouvement relatif, p.ex. des pinces [2]
5/08 « <+ les mesures étant faites électriquement ou
électroniquement (BO7C 5/10 a priorité)
5/10 « + les mesures étant faites par des moyens
photosensibles
5/12  « -« caractérisée par son application a des objets
particuliers, non prévus ailleurs (tri des ceufs
AO01K 43/00)
5/14 « + « Tride bois d'ceuvre ou de biiches
5/16  « Triselon le poids (tri des ceufs AO1K 43/00; appareils
de pesée en tant que tels GO1G)

3/00  Tri du courrier ou des documents selon la destination
3/02 + Appareillages caractérisés par les moyens utilisés en
vue de la distribution
3/04 + « Machines trieuses du type a tambour
3/06 + <+ Machines trieuses linéaires dans lesquelles les
objets sont extraits d'un courant au niveau de
points choisis
3/08 + - utilisant des systémes de transporteurs
3/10  + Appareillages caractérisés par les moyens utilisés
pour détecter la destination (procédés ou dispositifs
pour lire et identifier des caractéres ou des signes
géométriques imprimés ou écrits GO6K 9/00)
3/12  + -« utilisant des moyens de détection électriques ou
électroniques (B07C 3/14 a priorité)
3/14 + - utilisant des moyens de détection photosensibles
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5/18 + - utilisant un seul mécanisme fixe de pesée 5/344 + -+ selon les propriétés électriques ou magnétiques
5/20 + < <+ pour séparer des articles dont le poids est 5/346 <+ -« selon les propriétés radioactives
inférieur a une valeur prédéterminée et ceux 5/36  + Appareils trieurs caractérisés par les moyens qu'ils
dont le poids est supérieur a cette valeur utilisent en vue de la distribution
5/22  « - utilisant plusieurs mécanismes fixes de pesée 5/38 « + Rassemblement ou mise en groupes des articles
5/24  + -« utilisant des mécanismes mobiles de pesée, se
déplacant, p.ex. le long d'un trajet circulaire 7/00  Tri exclusivement manuel
5/26  + « < ouleffet de contrepoids des mécanismes de 7/02 + Meubles a compartiments, p.ex. classeurs a casiers
pesée varie au cours de ce déplacement (casiers de magasinage B65G)
5/28 + -« utilisant des moyens électriques de commande 7/04  + Appareillages ou accessoires pour le prélévement
5/30 e+ < associé a des moyens de comptage manuel

5/32 + « associé a des moyens de contréle du poids
5/34  « Trien fonction d'autres propriétés particuliéres
5/342 + « selon les propriétés optiques, p.ex. la couleur

99/00 Matiére non prévue dans les autres groupes de la
présente sous-classe [2009.01]

B08 NETTOYAGE

B08B NETTOYAGE EN GENERAL; PROTECTION CONTRE LA SALISSURE EN GENERAL (brosses A46; dispositifs pour le
nettoyage ménager ou analogue A47L; séparation des particules solides dispersées dans un liquide ou un gaz B01D; séparation des
solides B03, B07; pulvérisation ou application de liquides ou d'autres matériaux fluides aux surfaces en général B05; dispositifs de
nettoyage pour transporteurs B65G 45/10; opérations combinées de lavage, remplissage et fermeture des bouteilles B67C 7/00;
empécher la corrosion ou l'entartrage ou l'incrustation en général C23; nettoyage des rues, des voies ferrées, des plages ou des
terrains EO1H; parties constitutives, détails ou accessoires des piscines ou des pataugeoires spécialement adaptés au nettoyage
EO04H 4/16; protection contre les charges électrostatiques ou suppression de ces charges HOSF)

Note(s)

La présente sous-classe couvre uniquement le nettoyage, qui est habituellement classé conformément a un (ou plusieurs) des aspects mentionnés
ci-dessous, s'il ne peut pas étre classé d'une facon satisfaisante dans une sous-classe prévue pour un des aspects suivants:
. l'objet nettoyé, p.ex. les bassins de lit, les urinaux ou autres articles sanitaires pour personnes alitées A61G 9/02, les filtres, les
membranes semi-perméables BO1D, les piéces de fonderie et les moules B22D 29/00, les véhicules B60S, les fours a coke
C10B 43/00, les coffrages pour le batiment E04G, les chaudiéeres F22, les appareils a combustion F23J, les fours F27;
. la nature générale de nettoyage, p.ex. les opérations préliminaires de la fabrication du sucre A23N, le nettoyage domestique A47L,
le traitement des textiles D06, le blanchissage DO6F, le conditionnement de I'air F24F;
. l'opération particuliére exécutée, p.ex. le filtrage BO1D, la séparation des solides B03, B0O7, le décapage au sable B24C;

. l'appareil ou le dispositif particulier en soi, p.ex. des brosses A46B, des balais a laver A47L, des centrifugeuses B04, des outils a
main B25;

. la substance nettoyée, p.ex. les métaux B21C, C23, I'eau C02, le verre C03B, le cuir C14B, les fibres textiles D01;

. la substance éliminée (ou dont on empéche le dép6t ou la formation), p.ex. matériel ou appareillage pour retirer la peinture seche
des surfaces B44D 3/16, produits chimiques pour enlever la peinture CO9D 9/00, protection contre la rouille C23F;

. la substance utilisée, p.ex. les composés ou compositions macromoléculaires C08, les substances antigivre CO9K, les détersifs
C11D;

. l'opération conjointement a laquelle le nettoyage est effectué, p.ex. le laminage des métaux B21B, le percage des métaux B23B, le
soudage B23K, la fabrication de produits textiles DO1G, DO1H, D03J, D04B;

. I'environnement de la surface devant étre nettoyé ou maintenu propre, p.ex. l'eau dans une chaudiére CO2F, l'air dans un local F24F.

Schéma général

NETTOYAGE CARACTERISE PAR LES MOYENS UTILISES. ...ttt 1/00, 3/00, 5/00, 6/00, 7/00
NETTOYAGE CARACTERISE PAR L'OBJET A NETTOYER.......oueueueeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeseeeeeeeeeeeeeseseeeeneeeens 9/00, 11/00

ACCESSOIRES OU PARTIES CONSTITUTIVES DES MACHINES.......cccovveeeuenn.
PROTECTION CONTRE LA SALISSURE OU L'ECHAPPEMENT DES SALETES..

1/00 Nettoyage par des procédés impliquant 1'utilisation 3/00 Nettoyage par des procédés impliquant l'utilisation
d'outils, de brosses ou d'éléments analogues ou la présence d'un liquide ou de vapeur d'eau
(B08B 3/12, B08B 6/00, BO8B 9/00 ont priorité) [2] (B08B 9/00 a priorité)
1/02  « Nettoyage d'un ouvrage en mouvement, p.ex. d'une 3/02  + Nettoyage par la force de jets ou de pulvérisations
bande, d'objets sur un transporteur 3/04 + Nettoyage impliquant le contact avec un liquide
1/04 -« utilisant des éléments actifs rotatifs (B0O8B 1/02 a 3/06 + -« utilisant des tambours perforés dans lesquels est
priorité) placé l'objet ou le matériau

3/08 + < leliquide ayant un effet chimique ou dissolvant
(substances utilisées, voir les classes appropriées)
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3/10

3/12

3/14

5/00

5/02

5/04

6/00

7/00

7/02

7/04

9/00

9/02

9/023
9/027

9/032

9/035

9/04

9/043

9/045

9/047

9/049

9/051

+ + avec traitement supplémentaire du liquide ou de
I'objet en cours de nettoyage, p.ex. par la chaleur,
par 1'électricité, par des vibrations
+ < + Dpar des vibrations soniques ou ultrasoniques
(machines a laver ou a rincer la vaisselle ou les
ustensiles de table utilisant des ondes sonores
ou ultrasonores A47L 15/13; nettoyage des
dents naturelles ou des prothéses par ultrasons
en utilisant des techniques similaires a celles
utilisées pour les dents naturelles A61C 17/20;
application de vibrations ultrasoniques aux
procédés chimiques, physiques ou physico-
chimiques en général B0O1J 19/10) [2, 5]

+ « < Enlévement des déchets, p.ex. des étiquettes, se
trouvant dans le liquide de nettoyage
(traitement de l'eau en général CO2F) [5]

Nettoyage par des procédés impliquant 1'utilisation

d'un courant d'air ou de gaz (B08B 6/00, BO8B 9/00

ont priorité) [2, 7]

» Nettoyage par la force de jets, p.ex. le soufflage de
cavités

» Nettoyage par aspiration, avec ou sans action
auxiliaire (aspirateurs de nettoyage A47L)

Nettoyage par des moyens électrostatiques
(instruments de nettoyage a usage domestique a action
électrostatique A47L 13/40; nettoyage des supports
d'enregistrement gravés G11B 3/58) [2]

Nettoyage par des procédés non prévus dans une

seule autre sous-classe ou un seul groupe de la

présente sous-classe

* par distorsion, battage ou vibration de la surface a
nettoyer

* par une combinaison d'opérations

Nettoyage d'objets creux par des procédés ou avec un

appareillage spécialement adaptés a cet effet

(BO8B 3/12, B08B 6/00 ont priorité) [2]

* Nettoyage de conduites ou de tubes ou des systémes
de conduites ou de tubes (appareillage pour le
nettoyage de tuyaux ou de tubes métalliques par des
procédés chimiques C23G 3/04) [5]

+ « Nettoyage des surfaces extérieures [7]

+ « Nettoyage des surfaces intérieures; Elimination

des bouchons [7]
e < « parl'action mécanique d'un fluide en
mouvement, p.ex. par effet de chasse d'eau
(BO8B 9/04 a priorité) [7]
e ¢ « « paraspiration [7]
« « « utilisant des dispositifs de nettoyage introduits
dans et déplacés le long des tubes [1, 7]
+ « « < déplacés par liaison mécanique actionnée de
I'extérieur, p.ex. poussés ou tirés dans les
tubes [7]
e « « « < Jesdispositifs de nettoyage étant mis en
rotation pendant le déplacement
(B0O8B 9/047 a priorité) [7]
e + « « « Jesdispositifs de nettoyage comportant
des moteurs pour actionner les outils de
nettoyage [7]
+ + « « Jesdispositifs de nettoyage comportant des
moyens autopropulseurs pour se déplacer
dans les tubes [7]
e ¢ « « « Jesdispositifs de nettoyage comportant
des moteurs pour actionner les outils de
nettoyage [7]
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9/053

9/055

9/057

9/08

9/087

9/093

9/20

9/22
9/24

9/26
9/28

9/30
9/32
9/34
9/36

9/38

9/40
9/42

9/44

9/46

11/00

11/02

11/04

13/00

B08B

e « « « déplacés le long des tubes par un fluide,
p.ex. par pression de fluide ou par
aspiration [7]
e « « « « Jesdispositifs de nettoyage ayant, ou
pouvant épouser, la forme de la section
des tubes, p.ex. hérissons ou chariots [7]
e « « « « Jesdispositifs de nettoyage étant des
éléments distincts entrainés, p.ex. des
billes, des éléments abrasifs, des
brosses [7]

* Nettoyage de récipients, p.ex. de réservoirs

» < par des procédés impliquant l'utilisation d'outils,
p.ex. de brosses, de grattoirs (B08B 9/20 a
priorité) [5]

» < par la force de jets ou de pulvérisations
(B08B 9/20 a priorité) [5]

+ « en utilisant des appareils dans ou sur lesquels les
récipients, p.ex. des bouteilles, des bocaux, des
bidons, sont amenés [5]

* « + lesappareillages nettoyant par immersion

uniquement [5]

e « « < et comportant des transporteurs [5]

e o « « « destransporteurs rotatifs [5]

* + + lesappareillages nettoyant par des projections,
par des pulvérisations ou par des jets, avec ou
sans immersion [5]

e « « < etcomportant des transporteurs [5]

e « o « o (destransporteurs rotatifs [5]

* « + « Disposition des canalisations ou des

buses [5]

e« + lesappareillages nettoyant au moyen de
brosses [5]

e + + lesappareillages nettoyant au moyen de
grattoirs, de chaines, de grains de plomb, de
sable ou d'autres abrasifs (traitement au jet
abrasif en général B24C) [5]

* « -+ lesappareillages nettoyant par flambage [5]

+ « < les appareillages étant caractérisés par des
moyens de transport des récipients qui les
traversent [5]

* « « < les moyens servant au chargement ou au

déchargement des machines a laver [5]

+ « Vérification de la propreté des récipients

nettoyés [5]

Nettoyage d'objets flexibles ou fragiles par des

procédés ou avec un appareillage spécialement

adaptés a cet effet (BO8B 3/12, BO8B 6/00 ont

priorité) [2]

+ Dispositifs pour maintenir les objets pendant le
nettoyage

» spécialement adaptés aux vitres, p.ex. avant la
fabrication des pare-brise (nettoyage de I'espace
compris entre deux vitres fixées l'une a l'autre de
facon permanente EO6B 3/677)

Accessoires ou parties constitutives, d'utilisation
générale, des machines ou appareils de nettoyage
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15/00  Précautions prises pour empécher les crasses ou les F24C 15/20; conditionnement de 1'air, ventilation
fumées de s'échapper de la zone ot elles sont F24F) [5]
produites; Ramassage ou enlévement des crasses ou 15/02  + par utilisation de chambres ou de hottes recouvrant
fumées de cette zone (éléments, détails ou accessoires cette zone
des récipients de cuisson pour éliminer ou pour 15/04  + provenant d'un espace restreint, p.ex. d'un outil
condenser les vapeurs de cuisson dans de tels récipients
A47] 36/38; enlévement des ordures B65F; dispositifs 17/00  Procédés pour empécher la salissure
pour la circulation des fumées ou des vapeurs, p.ex. 17/02  + pour empécher le dépdt de crasses ou de poussiéres

conduits, F23J 11/00; élimination des fumées de cuisson

N N . 17/04 « < parl'emploi de couvertures amovibles
des poéles ou des fourneaux a usage domestique

17/06  + + endonnant aux objets susceptibles de s'encrasser
une conformation ou un agencement particulier

B09 ELIMINATION DES DECHETS SOLIDES; REGENERATION DE SOLS POLLUES

B09B ELIMINATION DES DECHETS SOLIDES [3]

Note(s)

1.  La présente sous-classe couvre exclusivement les opérations simples ou combinées, p.ex. a plusieurs stades, qu'il n'est pas possible de
classer, dans leur ensemble, dans une seule autre sous-classe.
2. Dans la présente sous-classe, les expressions suivantes ont la signification ci-dessous indiquée:

. "élimination" comprend la mise en dépét, p.ex. a la décharge, des déchets, leur destruction ou leur transformation en quelque chose
d'utile ou de non nocif;

. "déchet solide" comprend les déchets qui, bien qu'ils comportent du liquide sont, en pratique, manipulés comme s'il s'agissait de
solides.

3. Il est important de tenir compte des classements rappelés ci-apreés:
A23] 1/16.eeeveieierieeieieee Production de protéines a partir des eaux résiduaires de fabriques d'amidon ou de résidus analogues
A23K 1/06... ...Produits alimentaires pour animaux, extraits de résidus de distillation ou de brasserie
A23K 1/08... ...Produits alimentaires pour animaux, extraits de produits résiduaires de laiteries
A23K 1/10.ccccciiieiiiiiiiiiiinnnnn, Produits alimentaires pour animaux a base de viande, de poisson, d'os ou de déchets de cuisine
A43B 1/12...eeciiiiieieeeee Chaussures faites a partir de déchets de caoutchouc
AG61L 11/00.. ...Méthodes de désinfection ou de stérilisation spécialement destinées aux déchets
AB2D 3/00...cc.ceeiernrieeeieeanae Procédés pour rendre les substances chimiques nuisibles inoffensives ou moins nuisibles en
effectuant un changement chimique dans les substances

BO1D 53/34..cceiiieieiieieniene Epuration chimique ou biologiques des gaz résiduaires

B02C 18/00 Désagrégation par couteaux ou autres organes coupants ou déchirants qui transforment le matériau
en fragments

BO3B 7/00......ccccvruenrerrerreennnne Combinaison de procédés ou d'appareils opérant par voie humide avec d'autres procédés ou appareils
pour la préparation de minerais ou de résidus

BO03B 9/06.....ccciirienerinienieene Disposition générale d'un atelier de séparation, p.ex. schéma opératoire, spécialement adapté pour
les ordures

BO5B 15/04....c..ooviiieieneeane Réglage de l'aire de pulvérisation, p.ex. a 'aide de masques; Moyens pour collecter ou réutiliser
l'excés de matiére

BO8B 15/00.......cccceevuivrenirennnne Précautions pour éviter 1'échappement des crasses ou des fumées, hors de la zone ot elles sont
produites: captage ou enlévement des crasses ou des fumées de cette zone

B22F 8/00......ccccevierreeeireeannnne Fabrication d'objets a partir de déchets ou de particules métalliques résiduaires

B23D 25/14 Machines ou agencements pour le cisaillage de produits bruts se déplacant autrement que dans la
direction de la coupe dans lesquels les dimensions des produits obtenus sont sans importance, p.ex.
pour faire des copeaux

B24B 55/12 Dispositifs pour récupérer des matériaux issus du meulage ou du polissage

B27B 33/20 ...Lames de scies ou outils pour délignage, combinés avec des moyens pour déchiqueter les chutes

B29B 17/00 Récupération de matieres plastiques ou d'autres constituants des déchets contenant des matiéres
plastiques

B30B 9/32...uiiierieiieieeieeee Presses pour rendre compacts des résidus métalliques ou pour comprimer des véhicules usagés

B62D 67/00......ccccemeeneeieneanne Désassemblage systématique des véhicules pour la récupération des éléments réutilisables, p.ex.
pour le recyclage

B63B 17/06....c..coveeieeieneeanae Evacuation des déchets des navires, p.ex. pour escarbilles

B63J 4/00........ ...Aménagements des installations de traitements des eaux usées ou d'égout sur des navires

B65F 1/00.... ...Récipients a ordures

B65F 3/00.... ... Véhicules spécialement adaptés pour le ramassage des ordures

B65F 5/00 Mise en tas ou enlévement des ordures autrement que par des récipients ou des véhicules

B65F 7/00 Dispositifs de nettoyage ou de désinfection combinés avec des récipients ou des véhicules

C03C 1/00.... ...Ingrédients généralement utilisés pour la fabrication des verres, glacures ou émaux vitreux

C04B 7/24 Ciments hydrauliques produits a partir de schistes bitumineux, de déchets ou de résidus autres que

des scories
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CO4B 11/26...ccueiiiieieeeienee. Ciments de sulfate de calcium produits a partir de phosphogypse ou de déchets, p.ex. a partir des
produits de purification de fumées

Déchets ou résidus utilisés comme charges pour mortiers béton, pierre artificielle ou analogue
Déchets ou résidus utilisés comme ingrédients dans les compositions de produits argileux
...Engrais résultant du traitement des immondices

Régénération de la cellulose

C08J 9/33...ceieveeereeienieeieeenn Agglomération de fragments de mousse, p.ex. déchets de mousse

...Récupération des résidus de substances macromoléculaires

Compositions contenant du caoutchouc de récupération

Récupération des matiéres luminescentes

Distillation destructive spécialement congue pour des matiéres premiéres solides particuliéres ou se
présentant sous une forme spéciale

C10B 57/00......ccccervvirinriennen. Caractéristiques générales des procédés de distillation destructive

C10G 1/10..cccvicriereeeieerennen. Production de mélanges d'hydrocarbures liquides a partir de caoutchouc ou de déchets de caoutchouc

C10G 73/23.ceieeeeeienreieeneenn Récupération des solvants utilisés

C10L 5/46.....coieeinineanieanne. Combustibles solides obtenus principalement a partir de boues d'égouts, d'ordures ménageres, de
gadoues

CI10L 5/48......cevieieneeireeeaen. Combustibles solides obtenus principalement a partir de déchets ou de résidus industriels

CIOM 175/02.....ccovevevvrrnnnnnnns Traitements des lubrifiants usagés, a base d'huiles minérales

C11B 13/00 Obtention de graisses, d'huiles ou d'acides gras a partir de résidus

C11D 19/00.... ....Récupération de la glycérine dans les eaux de saponification

C12F 3/00...... ....Récupération de sous-produits

C12F 3/08...... ....Récupération de 1'alcool dans les résidus de pressoir ou dans d'autres déchets

C12P 7/08...c.eeieeiieieeieanee Production biochimique de l'ethanol préparé a partir de déchets

C22B 7/00....cccccenieenenenieannne. Mise en ceuvre de matériaux autres que des minerais, p.ex. des rognures, pour produire des métaux
non ferreux ou leurs composés

C22B 19/28 Obtention du zinc ou de 1'oxyde de zinc a partir des résidus de fours a mouffles

C22B 19/30 ...Obtention du zinc ou de I'oxyde de zinc a partir des résidus métalliques ou rognures

C22B 25/06 Obtention de I'étain a partir de rognures

C25D 13/24...cuiiiieieereieenen. Régénération des bains de revétement électrophorétique

C25D 21/16............. <eeeeee... Régénération des bains de revétement électrolytique

DO1B..uiiieieieeeeieeeeeeeee Traitement mécanique des matieres naturelles fibreuses ou filamenteuses pour la production de
fibres ou de filaments, p.ex. pour la filature

DO1C 5/00......cccerueeeeereereeneenne Carbonisation des chiffons pour récupérer les fibres animales

DO1F 13/00....cccccceiieceeeeeennn. Récupération des matériaux de départ, résidus, ou solvants pendant la fabrication de filaments, ou
d'articles similaires, artificiels

DO01G 11/00......ccvvievuierirrinenne Désintégration d'articles renfermant des fibres susceptibles d'étre réemployées

DO1H 11/00...ccccieereecrerrenrenne Dispositifs pour confiner ou enlever la poussiére, le duvet ou les produits analogues

DO6L 1/10..ccvieienieneieienreenne Régénération des bains chimiques usés employés dans le nettoyage a sec le lavage des fibres, tissus
ou produits analogues

D21B 1/08......cooieieieieieienenae Traitement a sec des vieux papiers ou des chiffons en vue de la fabrication du papier ou de la
cellulose

D21B 1/32.eiiiiiiieieieeee Défibrage humide des vieux papiers

D21C 5/02...... ....Procédés d'obtention de la cellulose a partir de vieux papiers

D21C 11/14.... ...Régénération des liqueurs noires par combustion humide

...Réutilisation des eaux blanches dans la partie humide des machines a fabriquer le papier en continu
Produits de rebut ajoutés a la pate ou utilisés dans les matériaux d'imprégnation du papier

Egouts; Fosses d'aisances

...Aménagements des batiments pour 1'évacuation des ordures

...Destruction de déchets par combustion

...Enlévement ou traitement des produits de combustion ou des cendres

Enlévement de 1'émulsion de matériaux photographiques gachés

Collecte ou recyclage de développateur récupéré en électrographie, en électrophotographie ou en

magnétographie

G21F 9/28.....eeeveierveieeeinnnnn Traitement des solides contaminés par la radioactivité

HO1B 15/00....cc.ccceiriaieieene Appareils ou procédés de récupération des matériaux qui constituent les cables électriques

HOLT 9/52..ccciiiiiiieiinesenee Récupération de matériaux a partir de tubes ou de lampes a décharge

HOIM 6/52.....ccoiiiiiiniieianne Récupération des parties utiles des éléments ou batteries usagés

HOIM 10/54...cceiiieienieieane Récupération des parties utiles des accumulateurs usagés.
1/00  Mise a la décharge des déchets solides [3] 5/00 Opérations non couvertes par une seule autre sous-

classe ou par un seul autre groupe de la présente

3/00 Destruction des déchets solides ou leur sous-classe [3]

transformation en quelque chose d'utile ou de non

nocif [3]
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B09C REGENERATION DE SOLS POLLUES (machines pour retirer les pierres ou similaires du sol A01B 43/00; stérilisation du sol
par la vapeur A01G 11/00; séparation en général BO1D; nettoyage de plages EO1H 12/00; élimination de matiéres indésirables des
terrains p.ex. détritus, EO1H 15/00) [6]

Note(s)
Dans la présente sous-classe, les expressions suivantes ont la signification ci-dessous indiquée:
. "régénération” désigne 1'élimination partielle ou totale ou la fixation des contaminants dans le sol.
1/00  Régénération de sols pollués (procédés pour rendre les 1/04 - Flottation [6]
substances chimiques nuisibles inoffensives ou moins 1/06 < par des procédés thermiques (incinérateurs pour sols
nuisibles en effectuant une modification chimique de ces pollués F23G 7/14) [6]
substances A62D 3/00) [6] 1/08 < par des procédés chimiques [6]
1/02  « Extraction au moyen de liquides, p.ex. lavage, 1/10  + par des procédés microbiologiques ou utilisant des

lixiviation [6] enzymes [6]
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FACONNAGE

B21 TRAVAIL MECANIQUE DES METAUX SANS ENLEVEMENT SUBSTANTIEL DE MATIERE;
DECOUPAGE DU METAL A L'EMPORTE-PIECE

Note(s)

1.  La présente classe ne couvre pas:
. les combinaisons d'opérations couvertes par les différentes sous-classes de la classe B21, qui sont couvertes par la sous-classe B23P;
. les combinaisons d'opérations couvertes par une sous-classe particuliére de la classe B21 avec celles couvertes par d'autres classes,

par exemple avec des opérations impliquant un enlévement de matiere, qui sont également couvertes par la sous-classe B23P, sauf
lorsque les opérations couvertes par d'autres classes sont secondaires par rapport a celles qui sont explicitement couvertes par une
sous-classe particuliere du B21, la combinaison est classée dans cette derniére sous-classe.
2. Les procédés du genre couvert par la présente classe, mais qui s'appliquent aux matériaux non métalliques, sont classés dans la présente
classe s'ils sont utilisables pour les métaux et s'ils ne peuvent pas étre correctement classés dans une autre classe.

B21B LAMINAGE DES METAUX (opérations auxiliaires en relation avec le travail des métaux prévu dans la classe B21, voir B21C;
cintrage par passage entre des rouleaux B21D; fabrication d'objets particuliers, p.ex. de vis, de roues, d'anneaux, de cylindres ou de
boules, par laminage B21H; soudage par pression au moyen d'un laminoir B23K 20/04)

Note(s)
Dans la présente sous-classe, l'expression suivante a la signification ci-dessous indiquée:
. "processus continu" signifie un procédé utilisant un laminoir dans lequel la piéce travaillée est déja en prise avec une autre paire de

cylindres avant d'avoir quitté la précédente.

Schéma général

LAMINAGE EN GENERAL
Méthodes gnérales OU APPATEILS........cc.eerierierieiriieientereee ettt ettt ettt sre e st ebe st e s bt e sbeebessaesraeesanne 1/00, 11/00, 13/00, 15/00
Commande 0u MaNIPUIALION. ......ccuertiriieierterteieet ettt sttt ettt et e et e sbeesbeeatesateesabeeesaseeesnnnne 35/00, 37/00, 38/00, 39/00, 41/00
Sécurité, refroidiSSEIMEeNt, ENEIEIEM. ... ..iiiiiriieiereeeeeeteeeeetreeeeereeeeertaeeeeetreeeessseeeeessseeeesssseseessreeeerereeeeeenees 28/00, 33/00, 43/00

Parties constitutives des 1laminoirs............ccoceeeeevvreeeennennn. 27/00, 29/00, 31/00

LAMINAGE SOUS DES CONDITIONS PARTICULIERES 9/00
OPERATIONS AUXILIAIRES FAITES EN LIAISON AVEC LE LAMINAGE..........coooerveruereeeeereeeeereennn. 15/00, 45/00, 47/00
LAMINAGE D'ALLIAGES PARTICULIERS.........ccoiiiiiiiiiiiiiiiicicicicceec e 3/00

LAMINAGE EN VUE D'OBTENIR DES FORMES PARTICULIERES
Laminage des tubes

MEthodes de JamiNAe. .......c.coiiiriiiiiee ettt ettt ettt ettt 17/00-23/00
MANALINS, ACCESSOITES. ...c..eeuteuteuteueeiteitetetetet et et et et eet et et eete s et este s eseemsensensessensensensensensensensensensensennne 25/00
Allongement des bandes en boucle fErmMEe.............cceieiririeiriieieeeee ettt 5/00
MATIERE NON PREVUE DANS LES AUTRES GROUPES DE LA PRESENTE SOUS-CLASSE.............. 99/00
1/00 Méthodes de laminage ou laminoirs pour la 1/06  « < selon un processus non continu

fabrication des produits semi-finis de section pleine 1/08 + pour laminer des piéces de section particuliére, p.ex.
ou de pl‘OﬁléS (BZlB 17/00-B21B 23/00 ont priorité; des corniéres (]aminage du métal en longueurs
dépendant de la composition du matériau a laminer indéfinies spécialement appropriées a la fabrication
B21B 3/00; allongement de bandes de métal travaillées en série d'objets particuliers B21H 8/00) [1, 2006.01]
en circuit fermé, par laminage simultané en plusieurs 1/082 + < Sections de palplanches ayant des bords latéraux
postes de laminage B21B 5/00; laminoirs en tant s'emboftant I'un dans l'autre pour former un
qu'ensembles B21B 13/00; coulée continue dans des rideau [2006.01]
moules a parois formées par des cylindres mobiles 1/085 «  Profils de rail [2006.01]

B22D 11/06); Séquence des opérations dans les trains
de laminoirs; Installation d'une usine de laminage,
p-ex. groupement de cages; Succession des passes ou

1/088 <« < Profils en HouenI [2006.01]
1/09 - < Profils en L [2006.01]

des alternances de passes 1/092 - Profils en T [2006.01]
1/02  « pour laminer de grosses piéces, p.ex. des lingots, 17095 « < Profils en U ou en forme de canal [2006.01]
brames, billettes dont la section droite est sans 1/098 « < Profils en Z [2006.01]
importance 1/10 « <+ dans un seul laminoir a train duo ou universel
1/04 + -« selon un processus continu 1/12 + < selon un processus continu
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1/14
1/16

1/18
1/20
1/22
1/24
1/26
1/28

1/30
1/32

1/34
1/36
1/38

1/40

1/42

1/46

3/00

3/02

5/00

9/00

11/00

13/00

13/02

13/04
13/06

13/08

13/10
13/12
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* « selonun processus non continu

+ pour laminer du fil métallique ou un matériau
semblable de petite section

+ + selon un processus continu

+ + selon un processus non continu

+ pour laminer des bandes ou des feuilles en longueurs
indéfinies (B21B 1/42 a priorité)

+ + selon un processus continu

+ + « parlaminage a chaud

+ « « parlaminage a froid

* + selon un processus non continu

+ + < dans des laminoirs réversibles, p.ex. avec des

bobines de stockage intermédiaires pour
accumuler le matériau travaillé
e + « < parlaminage a chaud
e « < « parlaminage a froid
+ pour laminer des feuilles de longueur limitée, par ex.
des feuilles pliées, des feuilles superposées
(B21B 1/40 a priorité; pliage avant laminage ou
séparation aprés laminage B21B 47/00) [2]
+ pour laminer des feuillards présentant des problémes
particuliers, p.ex. a cause de leur faible épaisseur
+ pour laminage progressif intermittent ou par train
planétaire (fabrication de tubes par mouvement a pas
de pelerin B21B 21/00)

+ pour laminer du métal immédiatement aprés la coulée

continue (cages a cet effet B21B 13/22; coulée
continue B22D 11/00, p.ex. dans des moules
comportant des rouleaux B22D 11/06) [3]

Laminage des matériaux faits d'alliages particuliers
dans la mesure ou la nature de I'alliage exige ou
permet I'emploi de méthodes ou de séquences
particuliéres (modification des propriétés
métallurgiques particulieres des alliages, autre que la
consolidation de la structure, ou des propriétés
mécaniques en résultant C21D, C22F)

» Laminage des alliages ferreux particuliers

Allongement de bandes de métal formant une boucle
fermée (production de piéces circulaires, p.ex. de jantes
de roue, B21H 1/06)

Dispositions prises en vue d'effectuer le laminage
dans des conditions particuliéres, p.ex. sous vide ou
en atmosphére inerte pour éviter I'oxydation du
matériau travaillé; Dispositions particuliéres prises
pour évacuer les fumées des laminoirs

Aide apportée au processus de laminage en
communiquant des vibrations aux cylindres ou au
matériau travaillé

Cages de laminoirs, c. a d. ensembles composés d'un

chassis, des cylindres et des accessoires (B21B 17/00-

B21B 23/00 ont priorité; détails, parties constitutives,

accessoires, dispositifs auxiliaires, procédés de

laminage, voir les groupes appropriés)

+ dont les axes des cylindres sont disposés
horizontalement

+ « Disposition a train trio

+ dont les axes des cylindres sont disposés
verticalement

+ dont les axes des cylindres sont disposés dans des
directions différentes, p.ex. pour le processus de
laminage dit "universel"

» < les axes étant tous dans le méme plan

» « les axes étant dans des plans différents

13/14

13/16
13/18

13/20
13/22

15/00

15/02

ayant des dispositifs de contre-pression agissant sur
les cylindres pour les empécher de ployer sous 1'effort
(dispositifs de contre-pression en tant que tels

B21B 29/00)

comportant des cylindres a action alternée

pour laminage progressif intermittent ou par train
planétaire (méthodes B21B 1/42; fabrication de tubes
par laminage par mouvement a pas de pelerin

B21B 21/00)

» pour laminage par train planétaire

pour laminer du métal immédiatement apres la coulée
continue (méthodes correspondantes B21B 1/46;
coulée continue B22D 11/00, p.ex. dans des moules
comportant des rouleaux B22D 11/06)

Systéemes permettant d'effectuer des opérations
auxiliaires pour le travail des métaux, spécialement
combinés, disposés ou adaptés pour étre associés aux
laminoirs

dans lesquels les piéces travaillées sont soumises a
une torsion interne permanente, p.ex. pour produire
des barres d'armature pour le béton

Procédés de laminage ou laminoirs spécialement concus pour la
fabrication ou le traitement des tubes

17/00

17/02
17/04
17/06
17/08

17/10

17/12
17/14

19/00

19/02

19/04

19/06

19/08

19/10
19/12

19/14

19/16

21/00
21/02
21/04

21/06

Laminage des tubes par des cylindres dont les axes
sont pratiquement perpendiculaires a I'axe des piéces
travaillées, p.ex. laminage "axial"

avec un mandrin (B21B 17/08 a priorité) [2]
+ selon un processus continu
* selon un processus discontinu

avec un mandrin comportant une ou plusieurs
protubérances [2]

+ selon un processus continu
* selon un processus discontinu
sans mandrin

Laminage des tubes par des cylindres disposés a
I'extérieur de la piéce travaillée et n'ayant pas leurs
axes perpendiculaires a I'axe des piéces travaillées
(redressage par laminage B21D)

les axes des cylindres étant disposés obliquement par

rapport a I'axe des piéces travaillées, p.ex. laminage a

cylindres croisés

» Laminage de matériaux de structure pleine, c. a d.
non évidée; Percage

+ Laminage de matériaux creux (B21B 19/04 a
priorité; séparation des piéces usinées des
mandrins B21C 45/00)

* + Augmentation du diametre du tube

« < Finition, p.ex. poncage, calibrage

les axes des cylindres étant pratiquement paralléles

aux axes des pieces travaillées

* Laminage de tubes au moyen de cylindres
additionnels disposés a l'intérieur des tubes

+ Laminage de tubes sans cylindre additionnel
disposé a l'intérieur des tubes

Laminage des tubes par mouvement a pas de pélerin

Cylindres appropriés

Mécanismes d'avance pour mouvement a pas de
pelerin (B21B 21/06 a priorité)

Dispositifs pour retourner les pieces travaillées entre
les phases
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23/00 Laminage des tubes, non limité a 1'un des procédés
prévus dans un seul des groupes B21B 17/00-

B21B 21/00, p.ex. par procédés combinés
(B21B 25/00 a priorité)

25/00 Mandrins pour laminoirs de tubes métalliques, p.ex.
mandrins des types utilisés pour les procédés prévus
dans le groupe B21B 17/00; Accessoires qui leur sont
associés

25/02  + Guides, supports ou butées pour mandrins, p.ex.

chariots; Dispositifs de réglage pour mandrins

25/04  + Refroidissement ou lubrification des mandrins en

cours d'opération [2]

25/06  +» Changement des mandrins

27/00  Cylindres (forme des surfaces de travail exigée par des
procédés particuliers B21B 1/00); Lubrification,
refroidissement ou chauffage des cylindres en cours
d'utilisation

27/02  + Forme ou structure des cylindres (pour laminer des

métaux en longueurs indéfinies spécialement
approprié a la fabrication en série d'objets particuliers
B21H 8/02)

27/03  » + Cylindres avec des chemises [5]

27/05 ¢ e«  avec des chemises déformables [5]

27/06  + Lubrification, refroidissement ou chauffage des

cylindres

27/08 + < intérieurement

27/10  » < extérieurement

28/00 Maintenance des cylindres ou du matériel de
laminage en état de fonctionnement (lubrification,
refroidissement ou chauffage des cylindres en cours
d'utilisation B21B 27/06) [2]

28/02  » Maintenance des cylindres en état de fonctionnement,

p.ex. remise en état [2]

28/04 + « en cours de fonctionnement, p.ex. polissage [2]

29/00 Dispositif de contre-pression agissant sur les
cylindres pour les empécher de ployer sous I'effort,
p-ex. cylindres d'appui

31/00  Structures des cages de laminoir; Montage, réglage
ou échange des cylindres, des supports de cylindres
ou des chassis

31/02  + Chassis de laminoir; Supports de cylindres

31/04 « < avec tirants, p.ex. tirants précontraints

31/06 » < Fixation des chassis ou des batis aux fondations,

p.ex. a la plaque de semelle (en général F16M)

31/07 - Adaptation des paliers (paliers en général F16C) [2]

31/08 + Changement des cylindres, des supports de cylindres

ou des chassis [2]

31/10 » < par déplacement horizontal

31/12  « < par déplacement vertical

31/14 - -« par pivotement

31/16  » Réglage des cylindres (dispositifs de commande

B21B 37/00)

31/18 « < endéplagant les cylindres dans le sens axial

31/20 - - endéplagant les cylindres perpendiculairement a

leur axe

31/22 » + + mécaniquement

31/24 « < « + aumoyen de vis

31/26 » <+ + < Réglage des paliers de cylindres montés

excentriquement

31/28 » + + <« aumoyen de mécanismes a leviers articulés
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31/30

31/32

33/00

33/02

35/00
35/02

35/04
35/06

35/08
35/10

35/12

35/14

37/00

37/16

37/18
37/20
37722
37124

37/26

37/28

37/30

37/32

37/34

37/36

37/38

37/40

37/42

37/44

37/46

37/48

37/50

B21B

+ « < « pardes cales, des coins ou dispositifs
équivalents

* « ¢ hydrauliquement

Dispositifs de sécurité non prévus ailleurs (dispositifs
de sécurité en général F16P); Disjoncteurs; Dispositifs
pour libérer les cylindres coincés [2]

* Moyens pour éviter la rupture des cylindres [2]

Entrainement des laminoirs

+ pour laminoirs a fonctionnement continu
(B21B 35/10, B21B 35/12 ont priorité)

+ + chaque cage ayant son ou ses propres moteurs

+ pour laminoirs a fonctionnement non continu ou pour
cages isolées (B21B 35/10, B21B 35/12 ont priorité)

« « pour laminoirs réversibles

* Agencements pour entrainement des cylindres
n'utilisant qu'une faible puissance; Agencements pour
entrainement des cylindres recevant 'énergie de 1'axe
d'un autre cylindre [2]

* Mécanismes a roues dentées spécialement adaptés
aux laminoirs; Carters ou garnitures de ces
mécanismes

* Broches d'accouplement ou d'entrainement, ou
supports de broches spécialement adaptés aux
laminoirs ou spécialement disposés dans ceux-ci
(accouplements ou arbres en général F16)

Dispositifs ou procédés de commande spécialement
adaptés aux laminoirs ou aux produits laminés
(procédés ou dispositifs de mesure spécialement adaptés
aux laminoirs B21B 38/00)

» Commande de I'épaisseur, de la largeur, du diamétre
ou d'autres dimensions transversales (B21B 37/58 a
priorité) [6]

* + Commande automatique du calibrage [6]

e < ¢ dans des laminoirs en tandem [6]

¢ + Commande de I'écoulement latéral; Commande de

largeur, p.ex. par refoulement [6]
* + Variation automatique de |'épaisseur selon un
programme prédéterminé [6]

* « « pour obtenir une bande ayant une succession de
longueurs avec des épaisseurs constantes
différentes [6]

» Commande de la planéité ou du profil pendant le

laminage de bandes, de feuilles ou de toles [6]

» « utilisant une commande du bombé des

cylindres [6]
e « « enrefroidissant, en chauffant ou en lubrifiant
les cylindres [6]
« « < parexpansion hydraulique des cylindres [6]
« « < pardéplacement radial de l'enveloppe de
cylindre sur une traverse stationnaire de
cylindre au moyen de supports hydrauliques [6]
« « utilisant la flexion du cylindre (B21B 37/42 a
priorité) [6]

« « utilisant un déplacement axial des cylindres
(B21B 37/42 a priorité) [6]

» < utilisant une combinaison de la flexion et du
déplacement axial des cylindres [6]

+ « utilisant le chauffage, la lubrification ou le
refroidissement par jets d'eau, du produit [6]

* Commande de la vitesse des cylindres ou du moteur
d'entrainement (B21B 37/52, B21B 37/60 ont
priorité) [6]

¢ Commande de la tension; Commande de la
compression [6]

« « par commande de la boucle [6]
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37152
37/54

37156

37/58

37/60

37/62

37/64

37/66

37/68

37170

37172

37174

37176

37178

38/00
38/02
38/04
38/06
38/08
38/10

38/12

39/00

39/02

39/04

39/06

39/08
39/10

39/12

52

+ + par commande des moteurs d'entrainement [6]

e « « incluant la commande d'entrainement d'une
enrouleuse, p.ex. dans des laminoirs
réversibles [6]

* Commande de l'allongement [6]

» Commande de la force de laminage; Commande de

I'écartement des cylindres [6]

* « par commande d'un moteur qui entraine la vis de
réglage [6]

+ « par commande d'un dispositif de réglage
hydraulique [6]

+ « Systemes de compensation du cédage de la cage
ou des cylindres, p.ex. commande des laminoirs
précontraints [6]

+ « Systemes de compensation de l'excentricité des
cylindres [6]

* Commande de la cambrure ou de la direction des
bandes, des feuilles ou des toles, p.ex. prévention des
méandres [6]

* Commande de la longueur (B21B 37/56 a
priorité) [6]

* Commande de la partie terminale arriére; Commande
de la partie terminale avant [6]

+ Commande de la température, p.ex. en refroidissant
ou en chauffant les cylindres ou le produit
(B21B 37/32, B21B 37/44 ont priorité) [6]

* + Commande du refroidissement sur la table de

sortie [6]
¢ Commande de laminoirs a tubes [6]

Procédés ou dispositifs de mesure spécialement
adaptés aux laminoirs, p.ex. détection de la position,
inspection du produit [6]

» pour mesurer la planéité ou le profil des bandes [6]
+ pour mesurer |'épaisseur, la largeur, le diamétre ou
d'autres dimensions transversales du produit [6]

+ pour mesurer la tension ou la compression [6]

+ pour mesurer la force de laminage [6]

+ pour mesurer |'écartement des cylindres, p.ex.
indicateurs de I'emprise [6]

» pour mesurer le bombé des cylindres [6]

Systémes pour faire avancer, soutenir ou présenter le

matériau, ou pour commander son mouvement,

combinés avec des laminoirs, disposés dans des

laminoirs, ou spécialement congus pour étre utilisés

avec des laminoirs (guidage, transport ou accumulation

de matériaux de grande flexibilité en boucles ou en

arceaux B21B 41/00; spécialement associés aux lits de

refroidissement B21B 43/00; transport en général

B65G)

+ Avance du matériau ou soutien de celui-ci; Systémes

de freinage ou de tension

+ + Levage ou abaissement des piéces travaillées dans
des buts de transport, p.ex. tables basculantes
disposées immédiatement devant ou derriére les
passages (moyens de retournement ou de
manipulation analogues en tant que tels
B21B 39/20)

* + Introduction du matériau dans le creux par poussée
ou a force

» « Systémes de freinage ou de tension

» « Disposition ou installation de rouleaux amenant le
matériau aux cages de laminoirs

» < Systémes ou installations de tables a rouleaux
associés aux cages de laminoir

39/14

39/16

39/18

39/20

39/22

39/24
39/26

39/28

39/30

39/32

39/34

41/00

41/02

41/04

41/06

41/08

41/10
41/12

43/00

43/02

43/04

43/06

43/08

43/10

43/12

» Guidage, présentation ou alignement des pieces
travaillées (B21B 43/12 a priorité; guides dans
lesquels les piéces sont soumises a une torsion
interne permanente B21B 15/02)

* + immédiatement avant d'entrer dans la passe ou

juste apres 'avoir quittée

* + Aiguillages pour diriger le matériau dans les

laminoirs ou trains de laminoirs
» Rotation, retournement ou autres manipulations
analogues des piéces travaillées (guides dans lesquels
les piéces sont soumises a une torsion interne
permanente B21B 15/02)
* + par mouvement de bascule, p.ex. en levant un des
cotés au moyen de leviers ou de coins
(B21B 39/26, B21B 39/28 ont priorité)

* « aumoyen de pinces ou de griffes

* « aumoyen d'éléments, p.ex. d'éléments striés
prenant appui sur les deux co6tés des piéces
travaillées et se déplacant 1'un par rapport a l'autre
de facon a retourner la piéce

* « aumoyen d'organes de guidage conformés de

facon a retourner les piéces travaillées lors de leur
passage

* « enl'introduisant dans un manipulateur rotatif a

anneau ou a segment

» « Dispositifs spécialement congus pour retourner les

feuilles

« Systéemes ou combinaisons structurales
spécifiquement congus pour accomplir les opérations
couvertes par plus d'un des groupes B21B 39/02,
B21B 39/14, B21B 39/20

Guidage, transport ou accumulation de matériaux de

grande flexibilité, p.ex. de fils ou bandes métalliques,

en boucles ou en arceaux; Dispositifs releveurs de

boucles

* Retour des piéces travaillées pour répéter la ou les
passes

* « au-dessus ou au-dessous de la cage du laminoir ou

des cylindres

* dans lequel la direction du mouvement des pieces
travaillées est modifiée d'environ 180°

» sans changement fondamental de la direction
générale du mouvement des piéces travaillées

» < Déflecteurs de boucles

» Systémes généraux dans la mesure ou ils sont prévus
pour indiquer ou commander les opérations

Lits de refroidissement fixes ou mobiles; Moyens

spécialement associés aux lits de refroidissement,

p-ex. pour freiner les piéces travaillées, pour les

transférer sur le lit de refroidissement ou pour les en

retirer (transporteurs en général B65G)

 Lits de refroidissement comportant des rateliers ou
des barres (B21B 43/10 a priorité) [2]

» Lits de refroidissement comportant des rouleaux ou
des vis sans fin

 Lits de refroidissement comportant des chariots
(B21B 43/08 a priorité)

» Lits de refroidissement comportant des tambours
rotatifs ou des chaines de recyclage

« Lits de refroidissement ayant d'autres éléments
dépassant du lit pour déplacer les pieces

 Dispositifs pour aligner les piéces, c. a d. pour
disposer les piéces de fagon que leurs extrémités
soient alignées sur le lit de refroidissement ou sur des
transporteurs associés [2]

CIB (2012.01), Section B



B21B

45/00 Dispositifs pour le traitement de surface des piéces 47/00  Agencements, dispositifs ou méthodes auxiliaires,
spécialement combinés aux laminoirs, disposés dans associés au laminage des feuilles de métal
les laminoirs, ou adaptés pour étre utilisés avec les multicouches (fosses de réchauffage C21D 9/70) [2]
laminoirs (B21B 15/00 a priorité; caractéristiques 47/02  + pour plier les feuilles avant le laminage
techniques des dispositifs de décapage B21C 43/00) 47/04 « pour séparer les couches aprés le laminage

45/02  « pour lubrifier, refroidir ou nettoyer

45/04  « pour décaper, p.ex. décalaminer 99/00 Matiére non prévue dans les autres groupes de la

45/06 + + desbandes de métal (B21B 45/08 a priorité) présente sous-classe [2006.01]

45/08 + + hydrauliquement

B21C FABRICATION DES TOLES, FILS, BARRES, TUBES, PROFILES METALLIQUES OU D'AUTRES PRODUITS SEMI-
FINIS SIMILAIRES PAR D'AUTRES PROCEDES QUE LE LAMINAGE; OPERATIONS AUXILIAIRES EN RELATION
AVEC LE TRAVAIL DES METAUX SANS ENLEVEMENT SUBSTANTIEL DE MATIERE

ETIRAGE
IMELhOAES GENETALES........eeierieeierteetieteeeerte e ete st esteste e st esteesbeestasseesseensasssanseensesssanssenseesseessesssensesssesasses 1/00
OPETAtIONS AINEXES. ...evveveereerereerseenseriteseessesssessesseesseessesssesseensesssesseessesssesssessesssesssesssessesssessssessssssessssses 5/00, 9/00
APPATRILLAGE. ...ttt ettt et ettt s ae e h ettt be e b et e et e sbeenbeeenee 3/00, 19/00
EXTRUSION
MELhOAES GENBTALES........eouieriiiieieeeet ettt ettt ettt et et st e s bt et st e bt e s bt ebe et e sseenbeenbeesaneee 23/00
OPETAtIONS AINEXES. .....ueeveeeeeurerteerteetertesteestesteestesseeseessesstesseestesatesseessesaseestesseeaseessesstensessesssaeessseessnsees 29/00, 33/00, 35/00
APPATEILLAGE. ...ttt ettt ettt ettt s 25/00, 26/00, 27/00
(0707531 1113 T L= TSR 31/00
PARTIES CONSTITUTIVES COMMUNES A L'ETIRAGE ET A L'EXTRUSION......c.oviveveeeeeeeeeeeeeeen, 43/00
FABRICATION NON PREVUE AILLEURS.......oovtieeteeeteeeeeeeeeeeteseeeeeeseseeseeeseseesesssessessseseesesssesesesssenenssaes 37/00
OPERATIONS AUXILIAIRES POUR LE TRAVAIL DES METAUX SANS ENLEVEMENT DE
MATIERE
BODINAGE. ... ettt ettt ettt a e a et eeat e bt et e et e e bt e b e et e eabeeeenreas 47/00
Autres opérations....... 45/00, 51/00

Appareillage auxiliaire 19/00, 49/00

Etirage des métaux 1/16  « Etirage par des machines ou appareils dans lesquels
l'effort de traction est produit par des moyens autres
1/00  Fabrication des toles, fils, barres, tubes métalliques que des tambours, p.ex. par chariot mi
ou d'autres produits semi-finis similaires par étirage longitudinalement tirant ou poussant le matériau de
1/02  « Etirage des fils métalliques ou d'un matériau flexible facon a former des tdles, des barres ou des tubes
analogue au moyen de machines ou d'appareils a métalliques
étirer dans lesquels 1'étirage est effectué par des 1/18 « < apartir d'un matériau d'une longueur limitée
tambours (B21C 1/22 a priorité)
1/04 » < aplusieurs filieres montées en série 1/20 + < apartir d'un matériau d'une longueur pratiquement
1/06 « <+ <+ dans lesquels le matériau glisse sur les illimitée (B21C 1/22 a priorité)
tambours 1/22  « < spécialement adaptés a la fabrication d'objets
1/08 « + -+ danslesquels le matériau ne glisse pas sur les tubulaires (cintrage des toles en forme tubulaire
tambours par étirage B21D 5/10)
1/10 « e« + + avec accumulation du matériau entre les 1/24 « + « aumoyen de mandrins (mandrins B21C 3/16)
filiéres successives 1/26 « + + -« Etirage par poussée
1/12  « + Réglage ou commande de la vitesse des tambours 1/27 «  Chariots; Entralnement
étireurs, p.ex. pour régler la tension; Entralnement; 1/28 + « « Chariots; Fixation des organes d'accrochage
Mécanismes d'arrét ou de relachement aux chariots; Organes d'accrochage (pour
(accouplements des tambours B21C 1/14; plan ou machines a étirer du type & tambour
structure de 1'équipement électrique, voir les B21C 1/14)
classes appropriées) 1/30  « <« + Entrainement, p.ex. mécanisme des chariots de
1/14  « < Tambours, p.ex. cabestans (cabestans ou treuils en traction; Eléments d'entrainement, p.ex. chaines
général B66D); Fixation des organes d'accrochage d'étirage; Commande de I'entrainement
aux tambours; Organes d'accrochage spécialement 1/32 « « Avance ou décharge du matériau; Alimentation ou

adaptés aux machines ou appareils a étirer du type
a tambours; Accouplements spécialement adaptés
a ces tambours

dégagement des mandrins
1/34 < < Guidage ou support du matériau ou des mandrins

3/00  Outils a profiler pour étirage du métal;

Combinaisons de filiéres et de mandrins pour
1'étirage des métaux
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3/02  + Matrices; Emploi d'un matériau spécifié pour ces
filiéres; Nettoyage de ces filiéres
3/04 + + aouverture constante (B21C 3/08 a priorité)
3/06 + « aouverture réglable (B21C 3/08 a priorité)
3/08 + + aouverture définie par des rouleaux, des billes ou
éléments analogues
3/10 + -« avec des forces hydrauliques agissant directement
sur le matériau
3/12  + « Supports de filieres; Filiéres rotatives
3/14 + « « Supports de filiéres combinés a des dispositifs
de guidage du matériau a étirer, ou a des
dispositifs pour le refroidissement, le chauffage
ou la lubrification
3/16  + Mandrins (séparation des mandrins, des pieces
usinées B21C 45/00); Montage ou réglage des
mandrins
3/18 + Fabrication d'outils par des opérations non prévues
par une seule des autres sous-classes; Réparation
5/00 Appointage ou appointage par pression de matériau
étiré ou a étirer
9/00 Refroidissement, chauffage ou lubrification du
matériau a étirer (B21C 3/14 a priorité)
9/02 - Emploi de compositions spécifiées pour ces
opérations
19/00 Dispositifs pour redresser le fil métallique ou

d'autres produits analogues combinés a des machines
ou des appareils a étirer ou a enrouler, ou
spécialement concus pour travailler en association
avec ces machines ou ces appareils

Extrusion du métal

23/00
23/01

23/02
23/03
23/04
23/06
23/08
23/10
23/12
23/14
23/16
23/18
23/20
23/21

23/22

23/24

23/26

23/28

54

Extrusion des métaux; Extrusion par percussion

* apartir d'un matériau de forme particuliére, p.ex.
ayant subi un prétraitement mécanique (B21C 23/22
a priorité; traitements a chaud seuls ou en
combinaison avec des traitements mécaniques, voir
les classes appropriées)

+ Fabrication de produits non revétus

* < alafois par extrusion directe et inversée

* < par extrusion directe

+ « « Fabrication de toles

« o o Fabrication de fils, de barres, de tubes

e « « « Fabrication de tubes a ailettes

+ + + « Extrusion de tubes ou de barres cintrés

* « + Fabrication d'autres produits

+ + + « Fabrication d'aubes de turbines ou d'hélices

+ < par extrusion par percussion [2]

* « par extrusion inversée

+ Presses spécialement adaptées a l'extrusion du métal
(presses d'extrusion en général B30B 11/22)

+ Fabrication de produits revétus de métal; Fabrication
de produits a partir de plusieurs métaux

+ < Application d'un revétement métallique sur des

longueurs indéfinies de matériau métallique ou
non métallique
* « + Application de revétements métalliques sur des
cables, p.ex. pour l'isolation des cables
électriques
e « « « dansdes presses a extrusion a action
intermittente

23/30 + « < < dansdes presses a extrusion a action
continue
23/32  « Lubrification du métal extrudé, des matrices ou
similaires, p.ex. état physique du lubrifiant,
emplacement a lubrifier (composition chimique, voir
les classes appropriées)
25/00  Outils a profiler pour extrusion du métal
25/02 Matrices
25/04 + Mandrins
25/06  + Tétes de presses, matrices ou mandrins pour le
revétement des piéces
25/08 + Matrices ou mandrins a ouverture variable pendant
I'extrusion, p.ex. pour faire des piéces coniques;
Commande de l'ouverture
25/10 -+ Fabrication d'outils par des opérations non prévues
dans une seule autre sous-classe
26/00 Poincons ou fouloirs pour extrusion du métal;
Disques a cet effet [2]
27/00  Conteneurs pour métaux a extruder (B21C 29/02 a
priorité)
27/02  + pour faire des produits revétus
27/04  + Désaération des chambres contenant le métal
29/00 Refroidissement ou chauffage des produits extrudés
ou des parties de la presse d'extrusion
29/02  + des conteneurs de métal a extruder
29/04 -+ des tétes de presses, des filiéres, ou des mandrins
31/00 Dispositifs de commande pour extrusion du métal,
p.ex. pour régler la vitesse d'extrusion ou la
température du métal (B21C 25/08 a priorité);
Dispositifs de mesure, p.ex. pour la température du
métal, combinés a des presses d'extrusion ou
spécialement adaptés pour étre utilisés en association
avec ces presses (dispositifs de mesure d'intérét plus
général pour la sous-classe B21C, voir le groupe
B21C 51/00)
33/00 Alimentation des presses d'extrusion en métal a
extruder
33/02 -+ le métal étant a I'état liquide
35/00 Enlévement des produits travaillés ou des déchets des
presses d'extrusion; Ejection des produits extrudés
(dans le cas d'extrusion de tubes ou de barres cintrées
B21C 23/12); Nettoyage des matrices, des filiéres, des
conteneurs ou des mandrins pour extrusion du
métal [2]
35/02  + Enlévement ou éjection des produits
35/03 + < Redressage des produits (redressage du métal en
général B21D)
35/04 + Coupage ou enlévement des déchets
35/06 + Nettoyage des matrices, des filiéres, des conteneurs
ou des mandrins [2]
37/00 Fabrication de toles, barres, fils, tubes ou profilés

métalliques ou de produits semi-finis similaires, non
prévue ailleurs (par laminage B21B; par travail
mécanique ou traitement de téles, profilés, tubes ou fils
métalliques semi-finis B21D, B21F; par moulage B22; a
I'aide de machine-outil travaillant par enlévement de
matiere B23; par soudage, p.ex. placage, B23K; par
meulage ou polissage B24; par galvanoplastie

C25D 1/00); Fabrication de tubes de forme
particuliére [2]
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37/02
37/04
37/06

37/08

37/083

37/087

37/09

37/10

37/12

37/14

37/15

37/16

37/18
37/20

37/22

37/24
37/26
37/28
37/29

37/30

43/00

43/02

43/04

* des toles
+ des barres ou fils métalliques
* des tubes ou tuyaux métalliques; Procédés combinés
pour fabriquer des tubes, p.ex. pour fabriquer des
tubes a parois multiples (cintrage des toles pour faire
des tubes B21D 5/00; jonction par pliage
B21D 39/02)
+ « Fabrication de tubes a joints soudés ou brasés (ne
comportant qu'une opération de soudage ou de
brasage B23K)
* Alimentation en matériau en bandes, ou
opérations combinées avec cette alimentation
utilisant des barres ou des bandes de matériau
de soudage
* + < de matériau revétu en bandes
» « Fabrication de tubes a joints rivés
» < Fabrication de tubes ou de tuyaux métalliques a
jonction hélicoidale
» « Fabrication de tubes a partir d'éléments plats en
double épaisseur
» « Fabrication de tubes de formes particuliéres;
Fabrication de garnitures de tubes
+ + « TFabrication de tubes a diameétres variables dans
le sens de la longueur
* + « < detubes coniques
+ < + Fabrication de guides hélicoidaux ou guides
similaires dans ou sur les tubes fabriqués sans
enlévement de matiére, p.ex. en étirant le
matériau sur des mandrins, en le poussant a
travers des matrices
+ < «+ Fabrication de tubes a ailettes ou a nervures par
fixation sur les tubes d'un matériau en bandes
ou de présentation analogue (fabrication
d'échangeurs de chaleur B21D 53/02)
+ « « < de tubes a nervures annulaires
+ « « < de tubes a nervures hélicoidales
* < + Fabrication de raccords de tuyaux, p.ex. piéces
en forme d'U
e « + « Fabrication d'organes de branchement, p.ex.
pieces en forme de T
+ < Finition des tubes, p.ex. calibrage, polissage

Dispositifs pour le nettoyage des produits

métalliques, associés ou spécialement conc¢us pour

des machines ou des appareils prévus dans la

présente sous-classe

» combinés avec des machines ou des appareils a étirer
ou a enrouler ou spécialement congus pour étre
utilisés en association avec ces machines ou appareils

+ « Dispositifs pour décaper le fil métallique ou les

matériaux flexibles similaires

Opérations auxiliaires effectuées en relation avec le travail des
meétaux sans enlévement substantiel de matiére

45/00

Séparation des mandrins, des piéces usinées, ou vice
versa
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47/00

47/02
47/04

47/06

47/08

47/10
47/12

47/14

47/16

47/18

47/20

47/22

47/24

47/26

47/28

47/30
47/32

47/34

49/00

51/00

B21C

Enroulement, bobinage ou dévidage des fils, bandes
ou autres matériaux flexibles métalliques, caractérisé
par le fait que ces opérations ne s'appliquent qu'au
travail des métaux (enroulement du fil métallique selon
des formes particuliéres B21F 3/00; appareils bobineurs
a chaud en association avec des appareils de traitement a
chaud C21D 9/68)

+ Enroulement ou bobinage

e < sur ou dans des bobines ou des tambours, sans

utiliser de guide mobile (bobines ou tambours
B21C 47/28)

e+ « avec desrouleaux ou des chevilles d'appui ou
des moyens équivalents maintenant le matériau
sur la bobine ou le tambour

«  sgans utilisation de bobine ou de tambour, le

premier tour étant formé par un guide fixe

* + aumoyen d'un guide mobile

e« + leguide se déplacant parallélement a l'axe de
I'enroulement (B21C 47/14 a priorité)

* « < aumoyen d'un guide rotatif, p.ex. déposant le
matériau autour d'une bobine ou d'un tambour
fixe

* Déroulement ou dévidage

* « des bobines ou des tambours

* + + le matériau se déplacant transversalement par
rapport a la tangente du tambour, p.ex.
axialement ou radialement

* « Dévidage de matériaux enroulés sans bobines ni

tambours

* Manipulation des matériaux enroulés, pour les

transférer vers les appareils a enrouler, les sortir de
ces appareils, les mettre en position de
fonctionnement dans ces appareils, ou les retirer de
cette position; Moyens pour empécher le déroulement
pendant le transport

» Dispositions particuliéres permettant un traitement

simultané ou subséquent du matériau

» Tambours ou autres supports d'enroulement (moyens

d'accrochage B21C 47/32)

« « avec possibilités d'expansion ou de contraction

 Pinces ou dispositifs d'accrochage spécialement

adaptés aux opérations d'enroulement

+ Dispositifs d'alimentation ou de guidage non

spécialement adaptés a un type particulier d'appareil

Dispositifs pour accumuler temporairement les
matériaux

Dispositifs de mesure, de calibrage, d'indication, de
comptage ou de marquage, spécialement concus pour
étre utilisés dans la production ou la manipulation
des matériaux concernés par les sous-classes B21B-
B21F

99/00

Matiére non prévue dans les autres groupes de la
présente sous-classe [2009.01]
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B21C

B21D TRAVAIL MECANIQUE OU TRAITEMENT DES TOLES, TUBES, BARRES OU PROFILES METALLIQUES SANS
ENLEVEMENT SUBSTANTIEL DE MATIERE; DECOUPAGE A L'EMPORTE-PIECE (opérations du genre de celles
effectuées pour la fabrication de ces produits B21B, B21C; travail mécanique ou traitement des fils métalliques B21F; dispositifs ou
machines pour couper en général B26; presses en général B30B)

Note(s)

1.  La présente sous-classe couvre le découpage ou la perforation des feuilles de métal ou d'autres produits semi-finis.
2. La présente sous-classe ne couvre pas le travail des feuilles que 1'on peut travailler d'une fagon analogue au papier, qui est couvert par les
classes B26, B31.

Schéma général
TRAITEMENT CARACTERISE PAR LA FONCTION

REATESSAGE. ... e euveenteiieteete ettt sttt et e et e sttt eate s at e bt e besat e s bt e b e et e e st e sbe e be e st e satesbeebesatesbeeeeabbeeenabeas 1/00, 3/00, 25/00
(051110 0=V =T OOO  SPEPTUP PP PP PPPRRRPPPP 11/00
S LOLES....ueeeereeereeeteeeeteeeeieeeeteeeeteeeeteeeteeeeteeebeeetbeeeabeesaseessseesssaessssesseeassseasseeasaseesaeesseensseeeannsrraeaeeaans 5/00, 13/00
[ (T o= 5 RN 7/00, 13/00
S TUDES....eee ittt ettt e eet e e e et et e e e aae e e eeata e e e et a e e e eeaaeeeeaataeeeeateeeene e nnnnnnnnnnnnnn 9/00, 15/00
Torsion............ eeeeeerrrreeeeeeeer———————————————. 11/00
Ondulation OU FAIMUIAZE. .....cccverterrierieetieiterteeteet sttt ste et et e bt et e s bt e bt et e saeesseebesaeesbeesbeenseeneesseenseennnee 13/00, 15/00, 17/00
Estampage ou repoussage ou emboutissage ou dECOUPAZE.......cc.eerveeruerieriererrieniieneenieetestesetesresssesreeenns 22/00-28/00
TRAITEMENT DES BORDS; ASSEMBLAGE DES PIECES......c.oueueeeeeeeeeeeeeeeeseesesseeeesseeeesreeseneseens 19/00, 41/00, 39/00
AUTRES TRAITEMENTS 25/00, 31/00, 41/00
PROCEDES COMBINES.........oooiieieiereetctesieesessesse et ses s ses s sesss s s s s sses s sassasssssassasssssasssss s ssssssesassens 21/00, 35/00
MANIPULATION. ....ccotttietieeeteeeeeeeeteeeeteeeeteeeetteeeseeessesessaseeseeeessesessesasssesesensseesssessssessssessesensessessessssessseesnsesenss 43/00, 45/00
AUTRES OPERATIONS AUXILIATRES. ... oveveeteeeeeeeeeeeeeeseseeseeeseseeseeeseesesssesaesesssessessessessesssenensesasssenensesees
OUTILLAGE ...ttt et e et e e et e e e e ta e e e e etaeeeesaaaeeassaeeeeasssaeeenssaaaeassasaeeasseseeanssseaeansaaaaaaeaaaeens
SECURITE......oooveveeereeeeeeeeeeeeseeeevesvessen s

FABRICATION D'OBJETS DETERMINES

Redressage; Remise en forme; Cintrage; Ondulation; Mise en 3/06 + <« disposés obliquement par rapport a une cage
forme des bords formant carter tournant autour des piéces a usiner
. L 3/08 « « sedéplagant selon une orbite sans tourner autour
1/00  Redressage, remise en forme ou élimination des de la piéce
distorsions locales des téles ou d'objets déterminés 3/10 + entre des marteaux et des enclumes ou butées

faits a partir de téles (B21D 3/00 a priorité); Etirage - .

. L . . . 3/12  « par étirage ou allongement par traction avec ou sans

des feuilles métalliques combiné avec le laminage . . .

. - . . torsion (par torsion uniquement B21D 11/14)
(travail par étirage de feuilles de métal de longueur

limitée B21D 25/00; travail par martelage localisé 3/14 - Reformage
B21D 31/06) [2] 3/16  + d'objets déterminés faits de barres, tubes ou profilés

métalliques, p.ex. de vilebrequins, en utilisant des

1/02  « au moyen de rouleaux matriceurs (B21D 1/06 a , e L.
méthodes ou des moyens spécialement adaptés a ce

priorité)
1/05 < Etirage et laminage combinés [2] but
1/06  + Elimination des distorsions locales 5/00 Cintrage des tdles le long de lignes droites, p.ex. pour
1/08 + -+ des corps creux faits de tdles (dont la surface former un pli simple (B21D 11/06-B21D 11/18 ont
interne est facilement accessible B21D 1/10) priorité; obtention de tdles ondulées B21D 13/00; en
1/10 < + des objets déterminés faits de toles, p.ex. de garde- tant que mise en forme des bords B21D 19/00)
boue 5/01 <+ entre des marteaux et des enclumes ou butées
1/12  « Redressage des carrosseries de véhicules ou des 5/02  + surdes presses particuliéres sans fixation de la piéce
parties de ces carrosseries (B21D 1/14 a priorité) 5/04 + surdes presses particuliéres avec fixation d'un coté
1/14  « Redressage des batis ou chassis de la piéce

5/06 + parun procédé d'étirage dans lequel les piéces a
travailler sont mises en forme par passage entre des
matrices ou des rouleaux, p.ex. fabrication de profilés

5/08 + -« utilisant des rouleaux de formage (B21D 5/12 a

priorité)

5/10 « « pour fabriquer des tubes

5/12 + « < utilisant des rouleaux de formage

5/14 < par passage entre des rouleaux ou cylindres

3/00 Redressage ou remise en forme des barres, tubes ou
profilés métalliques, ou des objets déterminés faits a
partir de ces matériaux, qu'ils comportent ou non
des parties en tole (redressage sur place des tubages de
puits E21B)

3/02  + aumoyen de rouleaux matriceurs

3/04 + « disposés sur des axes obliques par rapport au trajet

s pleces B21D 5/06 a priorité
3/05  + disposés sur des axes perpendiculaires au trajet des ( : oo priorité)
piéces [2] 5/16  + Pliage; Plissage
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7/00

7/02
7/022
7/024
7/025
7/028
7/03
7/04

7/06

7108

7/10

7/12
7/14

7/16

9/00

9/01
9/03
9/04

9/05
9/07

9/08

9/10
9/12

9/14
9/15

9/16

9/18

11/00

11/02

11/06

Cintrage des barres, profilés ou tubes (B21D 11/02-
B21D 11/18 ont priorité; par utilisation de mandrins ou
d'organes analogues B21D 9/00)

+ sur un organe de formage fixe; par utilisation d'un
organe de formage ou d'une butée oscillante [2]

+ < surun organe de formage fixe uniquement [2]
+ + parun organe de formage oscillant
e < + ettriant ou poussant les extrémités du produit

+ + < etmodifiant en méme temps le profil, p.ex.
pour faire des pare-chocs

Appareils comportant des moyens pour maintenir

la forme du profilé

+ sur un organe de formage mobile (B21D 7/02 a
priorité)

* dans des presses particuliéres ou entre des marteaux

et des enclumes ou des butées; Pinces comportant des

matrices de formage

 par passage entre des rouleaux ou a travers une
matrice courbe

* par des organes en about et des moyens de cintrage
flexibles, p.ex. avec des chalnes, des cordes

+ avec une commande a programme

+ combiné avec une mesure des courbures ou des
longueurs

+ Equipement auxiliaire, p.ex. pour réchauffer ou
refroidir les coudes

Cintrage des tubes par utilisation de mandrins ou
d'organes analogues (B21D 11/02-B21D 11/18 ont
priorité)
* le mandrin étant flexible et en prise avec toute la
longueur du tube
+ + et formé a partir d'éléments individuels, p.ex. par
des séries de billes
* le mandrin étant rigide [2]
+ coopérant avec des organes de formage
» + avec un ou plusieurs organes de formage
oscillants, en prise avec les seules extrémités du
tube
* dans des presses particuliéres ou entre des marteaux
et des enclumes ou butées; Pinces comportant des
matrices de formage
 par passage entre des rouleaux
 par poussée au-dessus d'un mandrin courbe: par
poussée a travers une matrice courbe
+ Cintrage par plissement; Cintrage par ondulation
* en utilisant un matériau de remplissage de forme
indéterminée, p.ex. du sable, un matériau plastique
(remplissage des tubes avec de tels matériaux
B21D 9/16) [2]
» Equipement auxiliaire, p.ex. machines pour remplir
les tubes avec du sable
+ « pour réchauffer ou refroidir les coudes

Cintrage non limité aux produits du genre prévu
dans un seul des groupes B21D 5/00, B21D 7/00,
B21D 9/00; Cintrage non prévu dans les groupes
B21D 5/00-B21D 9/00 (gaufrage ou ondulation

B21D 13/00, B21D 15/00; mise en forme des bords

B21D 19/00); Torsion [2]

+ Cintrage par étirage ou par allongement par traction
sur une matrice (travail des toles de longueur limitée
par étirage B21D 25/00)

+ Cintrage en hélice, ou en spirale; Faconnage en une
succession de coudes, p.ex. en forme de serpentins
(fabrication de tubes a ligne de jonction hélicoidale
B21C 37/12)
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11/07

11/08

11/10

11/12

11/14
11/15
11/16
11/18

11/20
11/22

13/00

13/02
13/04
13/06
13/08
13/10

15/00

15/02
15/03
15/04

15/06
15/10
15/12

17/00

17/02

17/04

19/00

19/02

19/04
19/06
19/08

19/10
19/12
19/14
19/16

21/00

B21D

+ « Fabrication d'objets en forme de serpentins, par
cintrage pratiquement dans un plan

+ Cintrage par modification de I'épaisseur d'une partie
de la section de l'ouvrage (B21D 11/06 a priorité)

+ Cintrage spécialement adapté a la fabrication d'objets
déterminés, p.ex. de lames de ressort

* « les objets étant des éléments de renforcement pour
le béton

» Torsion

+ « Fabrication de fers a béton

* « Fabrication de vilebrequins

* Double cintrage dans lequel les extrémités libres du
matériau sont paralléles

» Cintrage des toles non prévu ailleurs

» Equipement auxiliaire, p.ex. dispositifs de mise en
place du matériau

Opérations permettant d'obtenir des toles, barres ou
profilés, a surface ondulée ou sinueuse (des tubes
B21D 15/00)

* par pressage

+ par laminage

* par étirage

+ par la combinaison de plusieurs procédés

* selon un profil particulier

Opérations permettant d'obtenir des tubes a surface

ondulée (cintrage par plissement en utilisant des

mandrins ou des organes analogues B21D 9/14) [2]

* les ondulation étant faites dans le sens longitudinal

» « en appliquant une pression de fluide

» les ondulations étant faites dans le sens transversal,
p.ex. helicoidalement

+ « annulairement

» « en appliquant une pression de fluide

« Pliage des tubes en forme de serpentins ou de tubes
ondulés

Opérations permettant d'effectuer des rainures

individuelles dans des toles ou dans des objets

tubulaires ou creux

* par pressage (rainurage ou entaillage des boulons,
goujons ou éléments analogues B21K 1/54)

+ par laminage

Mise en forme ou autres traitements des bords, p.ex.

des bords des tubes (raccordement a 1'aide de plis

B21D 39/00; évasement des extrémités des tubes

B21D 41/02)

+ par des outils a action continue se déplacant le long
du bord (roulage des bords B21D 19/12)

* « en forme de rouleaux

« « < travaillant intérieurement

» par l'action unique ou successive d'outils presseurs,
p.ex. de mors d'étaux

* < travaillant intérieurement

* Roulage des bords

» + Renforcement des bords, p.ex. armature des bords
» Rabattage des extrémités des tubes

Procédés combinant les méthodes de traitement
couvertes par les groupes B21D 1/00-B21D 19/00
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B21D

Estampage; Repoussage; Emboutissage; Travail des téles de
longueur limitée par étirage; Découpage a l'emporte-piéce

22/00

22/02
22/04

22/06

22/08

22/10
22/12
22/14
22/16
22/18

22/20

22/21
22/22

22/24

22/26

22/28

22/30

24/00

24/02
24/04
24/06
24/08
24/10

24/12
24/14
24/16

25/00

25/02
25/04

26/00

26/02
26/021
26/023

58

Mise en forme sans coupage, par estampage,
repoussage ou emboutissage (par des opérations autres
que celles utilisant des dispositifs ou outils rigides, des
masses souples ou élastiques B21D 26/00)

+ Estampage utilisant des dispositifs ou outils rigides
* < pour effectuer un estampage ponctuel (combiné a
une perforation B21D 28/24)

+ « comportant des piéces de matrices mobiles les
unes par rapport aux autres
» « comportant des pieces de matrices situées sur des
supports rotatifs
» Estampage utilisant des masses souples ou élastiques
» « comportant des alvéoles flexibles incorporées
» Repoussage des pieces de révolution par rotation
» « sur des mandrins ou gabarits de formage
+ « enutilisant des outils guidés pour produire le
profil voulu
+ Emboutissage (systémes d'emboutissage particulier
dans les presses ou en relation avec les presses
B21D 24/00)

» + sans maintenir le bord des flans [2]

» « comportant des dispositifs pour maintenir les
bords des flans (B21D 22/24-B21D 22/30 ont
priorité; faconnage sur une matrice sans gabarit
B21D 11/02)

* « nécessitant deux opérations d'étirage produisant
des effets en direction opposée sur le flan

+ « pour faire des objets de formes particuliéres, p.ex.
de formes irréguliéres

+ « d'objets cylindriques, en utilisant des matrices
successives

» « pour finir des objets déja formés par emboutissage

Agencement des presses, ou systémes en relation avec

les presses, pour I'emboutissage

+ Coussins servant de matrice

» Serre-flans; Moyens de montage des serre-flans

+ < Serre-flans équipés de ressorts mécaniques

» < Serre-flans a action pneumatique ou hydraulique

+ Dispositifs commandant ou manceuvrant les serre-
flans indépendamment, ou en relation avec les
matrices

+ + mécaniquement

* « pneumatiquement ou hydrauliquement

» Equipement additionnel associé aux outils, p.ex. pour
cisailler, pour ébarber

Travail des toles de longueur limitée par étirage,
p-ex. pour le redressage [2]

* par traction sur une matrice [2]

+ Dispositifs d'accrochage [2]

Mise en forme sans coupage, autrement qu'en

utilisant des dispositifs ou outils rigides, des masses

souples ou élastiques, c. a d. mise en forme en

appliquant une pression de fluide ou des forces

magnétiques (estampage utilisant des masses élastiques

B21D 22/10)

* en appliquant une pression de fluide [2, 2011.01]

» « Déformation de tdle [2011.01]

e « < comprenant un traitement supplémentaire
effectué par pression de fluide, p.ex. une
perforation [2011.01]

26/025

26/027

26/029
26/031

26/033

26/035

26/037

26/039

26/041

26/043

26/045
26/047

26/049

26/051
26/053
26/055

26/057

26/059
26/06
26/08

26/10

26/12
26/14

28/00

28/02

28/04
28/06

28/08
28/10

28/12

28/14

28/16

28/18

28/20

« « « Moyens de commande pour verrouiller ou
ouvrir les moules [2011.01]

* « « Moyens de commande pour réguler le fluide,
p-ex. la pression ou la température [2011.01]

* « « Moyens de fermeture ou d'étanchéité [2011.01]

e « + Structure du moule (B21D 26/025-

B21D 26/029 ont priorité) [2011.01]
+ « Déformation de corps tubulaires (opérations
permettant d'obtenir des tubes a surface
ondulée en appliquant une pression de fluide
B21D 15/03, B21D 15/10) [2011.01]

e «  comprenant un traitement supplémentaire
effectué par pression de fluide, p.ex. une
perforation [2011.01]

* + « Formage de tubes avec
embranchements [2011.01]

* « « Moyens de commande pour verrouiller ou
ouvrir les moules [2011.01]

* + + Moyens de commande pour réguler le fluide,
p-ex. la pression ou la température [2011.01]

* « « Moyens pour commander le poussoir
axial [2011.01]

* « « Moyens de fermeture ou d'étanchéité [2011.01]

e « «+ Structure du moule (B21D 26/037-

B21D 26/045 ont priorité) [2011.01]

» « « Déformation de corps ayant une extrémité
fermée [2011.01]

» « « Déformation de corps a double paroi [2011.01]

» « caractérisée par le matériau des flans [2011.01]

» « < les flans ayant des propriétés
superplastiques [2011.01]

e « < Jes flans étant composés de tdles de nature ou
d'épaisseur différentes [2011.01]

e « « lesflans étant stratifiés [2011.01]

* + en appliquant brusquement une pression

* « « créée par explosion, p.ex. par des explosifs
chimiques

e « « créée par évaporation, vaporisation,
sublimation, p.ex. de fil métallique, de liquides

e « « amorcée par une décharge d'étincelles [2]

 en appliquant des forces magnétiques

Mise en forme par découpage a la presse;
Perforation
» Découpage a I'emporte-piéce ou poinconnage de
flans ou d'objets, avec ou sans production de déchets
(découpage de clous ou de pointes a partir d'un
matériau en bandes ou en feuilles B21G 3/26);
Entaillage
* + Centrage du matériau; Positionnement des outils
» + Fabrication de plusieurs piéces a partir d'un méme
flan; Travail sans production de déchets
* « < Travail par séquence en zigzag
* + Découpage incomplet de maniére a ce que les
différentes parties restent rattachées au matériau
* + Découpage ou poingonnage utilisant des chariots
rotatifs
» « Matrices (dispositifs d'éjection ou d'arrachage
prévus dans les machines ou outils a découper ou a
poingonner B21D 45/00)
* « Moyens pour empécher la formation
d'épaulements ou de barbes
» + Tampons élastiques de poingonnage, p.ex. en
caoutchouc
» « Utilisation d'entrainements

CIB (2012.01), Section B



28/22  + -« Entaillage de la périphérie des flans circulaires,
p.ex. pour faire des lamelles de machines dynamo-
électriques

28/24  » Perforation, c. a d. découpage de trous

28/26  + -« dans des tdles ou des piéces plates

28/28 + < dans des tubes ou autres corps creux

28/30 -+ « dans des piéces annulaires, p.ex. dans des jantes

28/32  + + dans d'autres objets de forme particuliére

28/34  » < Outils a perforer; Supports de matrices

28/36  » < utilisant des porte-piéces ou des porte-outils
rotatifs

31/00 Autres méthodes de travail des toles, tubes ou
profilés métalliques (déformation hélicoidale d'une des
surfaces des tubes par laminage B21H 3/00; forgeage
par refoulement B21J 5/08; travail du métal par
enlévement de matiére B23; estampage décoratif en
relief B44B)

31/02 -+ Piquage ou percage, p.ex. pour faire des cribles
(estampage ponctuel B21D 22/04; perforation par
poinconnage B21D 28/24)

31/04 » Opérations pour dilater le matériau non prévues dans
les groupes B21D 1/00-B21D 28/00, p.ex. pour
obtenir du métal déployé (B21D 47/00 a priorité;
élargissement des extrémités des tubes
B21D 41/02) [2]

31/06 - Déformation des tdles, tubes ou profilés métalliques
par chocs successifs, p.ex. par martelage, battage,
fagonnage par grenaillage (marteaux de forge
B21J 7/00)

33/00 Mesures particuliéres prises en relation avec le
travail des feuilles métalliques, p.ex. des feuilles d'or
(découpage ou perforation de feuilles métalliques par
des méthodes du genre de celles employées pour le
papier B26)

35/00 Procédés combinant les méthodes de traitement
couvertes par les groupes B21D 1/00-B21D 31/00
(B21D 21/00 a priorité)

37/00  Outils en tant qu'éléments des machines couvertes
par la présente sous-classe (formes ou structures des
outils adaptés uniquement a des opérations particuliéres,
voir les groupes correspondant a ces opérations)

37/01 » Emploi de matériaux spécifiés [2]

37/02  » Structures de matrices permettant I'assemblage des

parties de la matrice de différentes facons
(B21D 37/06 a priorité)

37/04  » Montage mobile ou interchangeable des outils

37/06  « < Outils montés sur pivots, p.ex. débrayables (jeux
de matrices avec matrices pivotant 1'une par
rapport a l'autre B21D 37/12)

37/08 + Matrices comportant différentes parties pour

différents stades d'une opération

37/10  » Jeux de matrices; Guides a tiges

37/12  « « Equipements particuliers de guidage;
Aménagements particuliers pour l'interconnexion
ou la coopération des matrices

37/14  » Aménagements particuliers pour manipuler et
maintenir en place les matrices complétes

37/16  + Chauffage ou refroidissement

37/18 + Lubrification

37/20  » Fabrication d'outils par des opérations non couvertes

par une seule autre sous-classe
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39/00

39/02

39/03
39/04
39/06
39/08
39/10
39/12

39/14
39/16
39/18
39/20

41/00

41/02
41/04

43/00

43/02

43/04

43/05

43/06

43/08
43/09

43/10

43/11

43/12
43/13
43/14

43/16
43/18

43/20

43/22
43/24

B21D

Utilisation de procédés permettant d'assembler des

objets ou des parties d'objets, p.ex. revétement par

des toles, autrement que par placage (rivetage B21J;

assemblage d'éléments par forgeage ou pressage afin

qu'ils ne forment plus qu'une seule piece B21K 25/00;

soudage B23K; assemblage a la presse, assemblage a

force, ou assemblage par contraction en général

B23P 11/00, B23P 19/00; a I'aide d'adhésifs

F16B 11/00); Dispositifs de mandrinage des tubes

* des tOles par pliage, p.ex. jonction des bords d'une
t6le pour former un cylindre

* des tOles autrement que par pliage [2]

» des tubes avec des tubes; des tubes avec des barres

* des tubes dans des ouvertures

+ Dispositifs de mandrinage des tubes

+ « avec des rouleaux ne servant qu'a mandriner

+ « avec des rouleaux servant a mandriner et a rabattre

les bords des tubes

« « avec des billes

» « avec des dispositifs limiteurs de couple

* + Rouleaux de forme particuliére

+ « avec des mandrins, p.ex. expansibles [2]

Utilisation de procédés permettant de modifier le
diameétre des extrémités des tubes (B21D 39/00 a
priorité)

« Elargissement

¢ Rétrécissement; Fermeture

Dispositifs d'alimentation, de positionnement ou de
stockage combinés a des appareils pour travailler ou
traiter les toles, tubes ou profilés, disposés dans ces
appareils ou spécialement adaptés pour étre utilisés
en association avec ces appareils; Association de
dispositifs de coupe avec ces appareils (dispositifs de
coupe associés aux outils, voir les groupes prévus pour
ces outils)
* Avancement du matériau en fonction du mouvement
de la matrice ou de l'outil
* + aumoyen d'un élément mécanique coopérant avec
le matériau
* + + spécialement adapté aux presses a étages
multiples
* + + aumoyen de piéces de liaison males ou
femelles s'engageant dans des parties
correspondantes de la tole ou de la piece
analogue a travailler, p.ex. au moyen de
boulons de support ou de section rainurée dans
les supports
* « « aumoyen de rouleaux
e « « < parune ou plusieurs paires de rouleaux pour
l'alimentation de matiéres en feuilles ou en
bandes [2]
* « < aumoyen de pinces ou de griffes
e ¢ « « pour l'alimentation de matiéres en feuilles ou
en bandes [2]
+ « < aumoyen de chaines ou de courroies
+ « « pardes tables se déplacant de facon linéaire [2]
* « < aumoyen de dispositifs tournants, p.ex. de
plaques tournantes
+ « par pesanteur, p.ex. par des goulottes
* « aumoyen de dispositifs en liaison pneumatique ou
magnétique avec le matériau
+ Dispositions pour 'emmagasinage; Opérations
d'empilage ou de désempilage (en général B65G)
» « Dispositifs pour empiler les tdles
« « Dispositifs pour retirer les téles d'une pile
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B21D

43/26
43/28

45/00

45/02
45/04
45/06
45/08
45/10

e Arréts

+ Association de dispositifs de coupe avec des
dispositifs d'alimentation, d'alignement ou de
stockage

Dispositifs d'éjection ou d'arrachage prévus dans les
machines ou outils traités dans la présente sous-
classe

+ Dispositifs d'éjection [2]

» < liés au déplacement de I'outil [2]

+ Dispositifs d'arrachage [2]

* < liés au déplacement de I'outil [2]

+ Dispositifs d'éjection et d'arrachage combinés [2]

Traitement des téles, tubes ou profilés métalliques prévu dans
I'un des groupes B21D 1/00-B21D 45/00 et utilisé dans la
fabrication d'objets finis ou semi-finis

47/00

47/01
47102
47/04

49/00

51/00

51/02

51/04

51/06
51/08
51/10
51/12
51/14

51/16

51/18

51/20
51/22
51/24

51/26

51/28
51/30
51/32
51/34
51/36

60

Fabrication d'éléments ou d'ensembles structurels
rigides, p.ex. de structures en nid d'abeilles

* de poutrelles ou de piliers [2]

* < par expansion [2]

+ de profilés composites en tdle

Gainage ou raidissage d'objets (en enroulant autour de
ces objets des fils ou des bandes B65H 54/00,

B65H 81/00; spécialement adaptés a la fabrication de
conducteurs ou de cables électriques HO1B 13/26)

Fabrication d'objets creux (a partir de tubes a parois
épaisses ou non uniformes B21K 21/00)
* caractérisés par la structure des objets

Note(s) [2009.01

La fabrication d'objets creux caractérisés a la fois par

leur structure et par leur usage est classée uniquement

dans le groupe B21D 51/16.

» « d'objets a pieces rapportées, p.ex. objets a fond ou
a couvercle fixés rigidement

+ < d'objets pliés

» « d'objets sphériques

+ « d'objets coniques ou cylindriques

+ « d'objets a parois ondulées

» < Aplatissage des objets creux pour le transport ou
le stockage; Remise en forme de ces objets
(fabrication de tubes a partir d'éléments plats en
double épaisseur B21C 37/14)

* caractérisés par l'usage de 1'objet (fabrication

d'échangeurs de chaleur B21D 53/02)

» « derécipients, p.ex. baquets, cuves, réservoirs,
éviers ou similaires

+ + < detonneaux

+ « < de marmites, p.ex. pour la cuisine

» « deréservoirs a haute-pression, p.ex. chaudiéres,
bouteilles a gaz

* « de boites de conserve ou bidons; Leur fermeture
de facon définitive (fabrication de dispositifs
incorporés aux récipients pour les vider
B21D 51/38; brasage, soudage B23K) [2]

+ « + Pliage du joint longitudinal
* < + Pliage du joint annulaire

* « « < parlaminage

e * +  parpressage

+ + de tubes souples repliables ou de tubes analogues
a parois minces, p.ex. pour pate dentifrice

51/38

51/40

51/42
51/44

51/46
51/48

51/50

51/52
51/54

53/00

53/02

53/04
53/06
53/08

53/10

53/12
53/14
53/16

53/18

53/20
53/22
53/24
53/26
53/28
53/30
53/32
53/34
53/36

53/38
53/40
53/42
53/44
53/46

53/48

53/50
53/52

53/54

+ « TFabrication des dispositifs pour remplir ou vider
les boites de conserve, bidons, cuvettes, bouteilles
ou autres récipients; Fabrication des fonds des
boites de conserve; Fabrication des dispositifs de
fermeture

e « « TFabrication des dispositifs pour vider les

récipients, p.ex. trous de bonde

e « « « Fabrication ou fixation des goulots

¢ « < Fabrication des fermetures, p.ex. des capsules

(a partir de feuilles métalliques minces a la
maniére de la confection des capsules en papier
B31D 5/00; fabrication et mise en place
simultanée des fermetures B67B)

e « « + Posedes joints ou d'un matériau d'étanchéité

e « « « Fabrication des capsules ou couvercles

destinés a étre sertis des goulots

e « < « Fabrication des bouchons ou couvercles a

pas de vis

* « des boites, étuis a cigarettes ou articles similaires

e+ des douilles, p.ex. pour munitions, pour cartouches
de correspondance dans les systémes
pneumatiques

Fabrication d'autres objets particuliers (fabrication
d'objets en fils métalliques B21F; fabrication de chaines
ou de parties de chalnes B21L)

+ d'échangeurs de chaleur, p.ex. radiateurs,
condenseurs (fabrication de tubes a ailettes ou a
nervures par fixation sur les tubes d'un matériau en
bande ou de présentation analogue B21C 37/22) [2]

e« apartir des toles

* « apartir de tubes métalliques

* « alafois a partir de toles et de tubes métalliques

(raccordement des tubes dans des ouvertures
B21D 39/06)

* de parties de roulements; de manchons; de siéges de
soupapes ou piéces similaires

e+ de cages de roulements

* de courroies, p.ex. des bandes de mitrailleuses

» d'objets de forme annulaire, p.ex. des cercles de
tonneaux

» « de section creuse ou en forme de C, p.ex. pour
rideaux, pour ceillets

* + derondelles, p.ex. pour joints

e « « avec des moyens pour empécher la rotation

» d'écrous ou pieces filetées similaires

* de roues ou de piéces similaires

* + aengrenages

* « de jantes de roues

e+ de chapeaux de roues

* « de tambours de freins

* de brides, pinces ou dispositifs similaires d'attache ou

de fixation, p.ex. pour installations électriques

« d'articles de serrurerie, p.ex. poignées

» + de charniéres, p.ex. paumelles de portes

e « declés

» d'articles de fantaisie, p.ex. des articles de bijouterie

+ d'articles de bazar, p.ex. boucles, peignes; d'attaches a

pointes, p.ex. agrafes, crampons

e <+ de boutons, p.ex. boutons-pression

» + de parties métalliques des fermetures a glissiéres

e o ¢ des éléments de fermetures; Fixation de ces
éléments dans la mesure ou cette opération est

combinée au procédé de fabrication de ces
éléments

e« « (de glissiéres
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53/56 + < < darrétoirs 53/78 + de pales d'hélices; de pales de turbines
53/58  + de pieces terminales pour lacets ou cordes 53/80 + de couvercles étanches aux poussiéeres; de couvercles
53/60 -+ darticles de coutellerie; d'outils de jardinage ou de sécurité
d'outils similaires 53/82  + de feuilles de musique perforées; de feuilles de

53/62 « < de cuilléres; de fourchettes modeles, p.ex. pour programmation, stencils
53/64 « < de couteaux; de ciseaux; de lames de coupe 53/84  + d'autres parties de moteurs, p.ex. bielles de liaison

(B21D 53/72 a priorité; poignées, manches 53/86 e+ d'autres parties de bicyclettes ou motocyclettes

B21D 53/70) 53/88 « dautres parties de véhicules, p.ex. capots, garde-boue
53/66  + < de béches; de pelles (poignées, manches 53/90 « e« de boitiers d'essieux

B21D 53/70) 53/92  « d'autres parties d'avions

53/68 + < derateaux, de fourches de jardinage ou d'outils
similaires (manches B21D 53/70)
53/70 + < de poignées, de manches (B21D 53/72 a priorité)
53/72 + o de faucilles; de faux 55/00 Dispositifs de sécurité protégeant la machine ou
I'opérateur, spécialement adaptés aux appareils ou
machines couverts par la présente sous-classe (pour
presses en général B30B; dispositifs de sécurité en
général F16P)

53/74  » de chassis d'ouvertures, p.ex. pour fenétres, portes,
sacs a main

53/76  + d'instruments pour écrire ou dessiner, p.ex. plumes,
grattoirs

B21F TRAVAIL MECANIQUE OU TRAITEMENT DES FILS METALLIQUES (laminage des métaux B21B; par étirage, opérations
auxiliaires en relation avec le travail du métal sans enlévement substantiel de matiére B21C; ficelage des objets en paquets
B65B 13/00)

Schéma général
TRAVAIL CARACTERISE PAR LES OPERATIONS EFFECTUEES

Cintrage, redressage; eNroulement; tOTSION. .......ccvervieriereereeriereeseeseeteseesseesseesesseesseessessseessssseesnssaeesnnne 1/00, 3/00, 7/00
Refoulement, IMiSe SOUS LEIISION. .......iiiiueiiiiieeeeeieteieeeeee e e e ettt e e eeaeeeesssaeeessaeeeesssaesesssseseessssseeessssssnssssssnnnnes 5/00, 9/00
Sectionnement, fendage, aSSEMDBLAGE. .........uccuiiirtiriirieeeeet ettt ettt e 11/00, 13/00, 15/00
Habillage ou renforcement d'objets par des fils...........cceecerieeririeieiirieeeee e 17/00

Revétement des fils

AULTES TAILEITIEIIES. ....c.veeuviereiieiiete ettt ettt bt b st bt b sabesbs b e e b e e asesb e e bt esbesase bt eabesubesbsessnaeessnneesnnns

Alimentation en fil des apPaTeils.........ccceoueieiiiiiiiieeeeee et 23/00
TRAITEMENTS PARTICULIERS POUR LA FABRICATION D'OBJETS DEFINIS

Fils barbelés; grillages ou tissus métalliques

25/00, 27/00-33/00

ResSOrts, anNeaUuX......ccoeeeeeeeeeeeeeeeeeieeeeeeeeeeeeneeeens 35/00, 37/00

AATLTES ODJOES ...ttt ettt ettt et e b et et et et et et et et et et e et e b e be et e b e benaeeenbeebeeeates 39/00-45/00
Travail des fils métalliques caractérisé par les opérations 7/00  Torsion des fils métalliques; Torsion de plusieurs fils
effectuées ensemble (pour des connexions de dimension limitée

B21F 15/04)
1/00 Cintrage des fils métalliques autre que

I'enroulement; Redressage des fils métalliques 9/00  Mise sous tension des fils métalliques (mise sous
1/02  + Redressage tension des fils métalliques pour le béton précontraint
1/04 + Ondulation E04G 21/12; connexions ou fixations adaptées a la mise
1/06  « Cintrage en forme annulaire, p.ex. pour former des sous tension F16G 11/00) i

eillets 9/02  + aumoyen d'outils congus également pour faire des
connexions

3/00 Enroulement des fils métalliques selon des formes . . . R

particuliéres 11/00  Sectionnement des fils métalliques (dispositifs a main
3/02 + en hélice pour le cisaillage ou le découpage des métaux

B23D 29/00; outils coupants a main a deux machoires

3/027 + < les extrémités ayant une forme particuliére, p.ex. venant en contact bout  bout B26B 17/00)

pinces a linge

3/04 + + extérieurement sur un mandrin ou organe similaire 13/00  Fendage longitudinal des fils métalliques
3/06 + < intérieurement sur une forme creuse

3/08 + en spirales plates 15/00  Assemblage de fils métalliques entre eux ou a
3/10 « en spirales autrement que plates, p.ex. coniques d'autres matériaux ou objets métalliques;

Assemblage d'éléments au moyen de fils métalliques
(outils pour tendre et connecter a la fois B21F 9/00;

5/00 Refoulement des fils métalliques (pour la fabrication habillage ou renforcement B21F 17/00; fabrication de
des clous ou épingles B21G 3/12) grillages métalliques B21F 27/00; dans la fabrication de

bandes B21F 43/00)
15/02  + de fils entre eux

3/12  + deressorts hélicoidaux conjugués
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15/04
15/06

15/08
15/10

17/00

19/00

23/00

Travail des fils métalliques caractérisé par les objets a fabriquer

25/00

27/00

27/02

27/04

27/06
27/08

27/10
27/12

27/14

27/16
27/18
27/20
27/22
29/00

29/02

31/00

B21G

1/00

62

« « gsans autres éléments ou matériaux de connexion,
p-ex. par torsion

» « avec d'autres éléments ou matériaux de connexion

+ < -« utilisant le soudage ou le brasage

* de fils avec des toles

Habillage ou renforcement d'objets par des fils
métalliques (par enroulement B65H 54/00,
B65H 81/00; par tressage D04C)

Revétement métallique des fils métalliques (par
extrusion B21C 23/24; par brasage ou soudage, p.ex.
placage, B23K; par d'autres moyens non mécaniques
C23; dépots éléctrolytiques C25D)

Alimentation en fils métalliques des machines ou
appareils traitant ce matériau (applicable aussi a
l'alimentation en barres ou en bandes B21D 43/00)

Fabrication de fils barbelés

Fabrication de grillages ou treillis métalliques (treillis
a mailles annulaires B21F 31/00; dans la fabrication de
bandes B21F 43/00; par utilisation de métiers a tisser
D03D)

+ sans éléments ou matériaux de connexion
additionnels aux croisements, p.ex. connexions par
neceuds

+ « Fabrication sur machines a pales ou gabarits

rotatifs

» « Fabrication sur machines a mécanismes de torsion

+ avec des éléments ou matériaux de connexion
additionnels aux croisements

+ < avec des croisements soudés ou brasés

+ Fabrication de genres ou de portions particuliéres de
treillis par des méthodes ou des moyens spécialement
adaptés a cet usage

+ < Cintrage ou déformation particulieres des

extrémités libres des fils métalliques

* « pour matelas a ressorts

» « de structures a mailles pour filtres ou cribles

* < de treillis pour platre

+ « de treillis pour verre armé ou produits similaires

Fabrication de clétures ou de produits similaires,

partiellement en fils métalliques (B21F 25/00,

B21F 27/00 ont priorité) [2]

» comportant des barreaux ou éléments similaires reliés
par des fils métalliques

Fabrication de treillis métalliques a mailles
annulaires a partir de fils métalliques

FABRICATION DES AIGUILLES, EPINGLES OU CLOUS

Fabrication d'aiguilles pour effectuer des opérations
déterminées (formation de tétes sur des aiguilles en
forme d'épingle B21G 3/12; fabrication d'épingles a
cheveux en forme d'U B21G 7/04)

33/00  Outils ou dispositifs spécialement concus pour la
manipulation ou le traitement des tissus métalliques
ou produits similaires

33/02 + Montage des treillis métalliques sur des chéssis

33/04 + Assemblage des extrémités des ressorts hélicoidaux

dans la fabrication des matelas

35/00 Fabrication de ressorts en fils métalliques (par
enroulement B21F 3/00; fabrication d'anneaux
élastiques B21F 37/02)

35/02 -+ Cintrage ou déformation des extrémités de ressorts

enroulés en des formes particulieres

35/04 -+ Fabrication de ressorts plats

37/00 Fabrication d'anneaux en fils métalliques (pour la
fabrication des chaines B21L; production de tringles ou
de noyaux a talons pour pneumatiques ou bandages
pleins B29D 30/48)

37/02  + d'anneaux élastiques, p.ex. d'anneaux de clés

37/04  + de rondelles (B21F 37/02 a priorité)

39/00 Fabrication de rayons de roues en fils métalliques

41/00 Fabrication de carcasses ou de baleines de parapluies
en fils métalliques

43/00 Fabrication de bandes en fils métalliques, p.ex. de
bracelets (fabrication de chaines B21L; par utilisation
de métiers a tisser DO3D)

45/00  Travail du fil métallique pour la fabrication d'autres
objets particuliers (d'épingles, aiguilles, clous, épingles
a cheveux B21G; de chaines B21L)

45/02  « de cintres a vétements

45/04  « d'éléments de bouchons de bouteilles, p.ex. de leviers

ou d'étriers

45/06 « d'arbres souples ou de conduits creux, formés par

enroulement du fil en hélice, p.ex. cables Bowden

45/08  « de lices de métiers a tisser

45/10  « de cardes pour machines a lainer les tissus

45/12  « dhamecons de péche

45/14  « d'éléments d'extrémité pour lacets ou cordes

45/16  « de dispositifs d'attache ou de fixation

45/18 « < d'éléments de fermetures a glissieres

45/20 + + de crochets a ressort; de crochets de siireté a

ressort

45/22  « < d'attaches ou trombones pour fixer des papiers

(d'agrafes B21F 45/24)

45/24  « < d'agrafes; d'éléments pour réunir les extrémités

d'une courroie

45/26 < de boutons

45/28 « + < de boutons-pression

99/00 Matiére non prévue dans les autres groupes de la
présente sous-classe [2009.01]

Note(s)

Le groupe B21G 1/12 a priorité sur les groupes

B21G 1/02-B21G 1/10.
1/02  « d'aiguilles a chas, p.ex. d'aiguilles a coudre, d'alénes
1/04 - < daiguilles spécialement congues pour étre

employées avec des machines ou des outils
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1/06

1/08

1/10

1/12

3/00

3/02
3/04

3/06
3/08
3/10
3/12
3/14

3/16

B21H

Note(s)

+ d'aiguilles a crochet ou dardillon, p.ex. de crochets de
bonneterie

+ d'aiguilles creuses ou avec une extrémité creuse, p.ex.
d'aiguilles hypodermiques, d'aiguilles a larder
(B21G 1/10 a priorité)

+ comportant un systéme d'immobilisation du matériau
a travailler, p.ex. pour réparer les pneumatiques sans
chambre

+ Fixation, ébarbage, remise en état, polissage,
rectification

Fabrication d'épingles, clous ou articles analogues

(avec une téte rapportée B21G 5/00; en forme d'U

B21G 7/00; épingles fendues B21G 7/08) [2]

+ d'épingles du genre utilisé par les tailleurs ou dans la
vie courante

+ « avec des dispositifs de fermeture ou de protection

de la pointe, p.ex. épingles de siireté

* de clous a embase

+ de clous a téte, a plusieurs tiges ou a tige fendue

+ de clous ou épingles ondulés

» Refoulement; Formation des tétes

+ Réduction du diametre des piéces autrement que par
laminage

» Appointage, par coupe ou autrement

3/18

3/20

3/22
3/24

3/26
3/28
3/30
3/32

5/00

5/02

7/00

7102
7/04
7106
7/08

B21G

 par des opérations non limitées a 1'un des groupes
B21G 3/12-B21G 3/16 (B21G 3/06-B21G 3/10 ont
priorité)

* « apartir de fil métallique de longueur indéfinie (par

laminage B21G 3/30)
e« + par paires, disposés téte contre téte
+ « « par formation simultanée de la téte d'un clou et
de la pointe adjacente du clou suivant

* « par découpage a partir d'une bande ou d'une téle

+ + par forgeage ou compression

* < par laminage

» Alimentation des machines a fabriquer les clous ou
les épingles, en matériau a travailler

Fabrication d'épingles ou de clous a tétes fixes ou a

tétes rapportées

* de punaises pour papier a dessin ou de pointes de ce
type

Fabrication d'épingles en forme d'U ou d'épingles
fendues (attache-papiers ou agrafes B21D 53/46,
B21F 45/16)

+ d'épingles en forme d'U, de crampons
+ « d'épingles a cheveux

o « « d'épingles a cheveux ondulées

* de pointes fendues, p.ex. de goupilles

FABRICATION D'ARTICLES METALLIQUES PARTICULIERS PAR LAMINAGE, p-ex. VIS, ROUES, ANNEAUX,
CYLINDRES, BILLES, BOULES (principalement a partir de téles B21D)

La présente sous-classe couvre uniquement les opérations de laminage qui sont spécialement adaptées a la fabrication d'objets particuliers, et
qui ne sont pas par essence combinées avec une autre opération de travail des métaux, a moins que cette derniére ne soit qu'une opération
accessoire exécutée sur la méme machine.

1/00

1/02
1/04
1/06

1/08
1/10
1/12
1/14

1/16
1/18
1/20
1/22

3/00

3/02
3/04

Fabrication d'articles en forme de solides de
révolution (laminage de tubes B21B 17/00-
B21B 25/00)

* de disques; de roues pleines

+ « avec bourrelet, p.ex. roues des chemins de fer

+ de bagues de faible hauteur (allongement de bandes
de métal travaillées en circuit fermé, par laminage
simultané en plusieurs postes de laminage
B21B 5/00)

+ + de bandages de roues de chemins de fer

* « de jantes pour pneumatiques

» « de bagues pour paliers a billes ou a rouleaux

+ de billes, rouleaux, rouleaux coniques ou piéces
analogues

* « pour roulements

* de cylindres, p.ex. laminés transversalement

+ + laminés longitudinalement

* caractérisée par l'utilisation de cylindres dont le profil
varie le long de la circonférence [2]

Fabrication de corps hélicoidaux ou de corps ayant
certaines parties de forme hélicoidale (engrenages
hélicoidaux B21H 5/00; cintrage en hélice de bandes ou
autres produits analogues B21D 11/06; formage des
tubes ou des parois des tubes en forme d'hélice

B21D 15/04)

* de corps a filetage extérieur

+ < Fabrication au moyen de rouleaux profilés
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3/06

3/08
3/10
3/12

5/00
5/02
5/04

7/00

7/02
7/04
7/06
7/08
7/10
7/12

7/14
7/16

7/18

« « Fabrication au moyen d'éléments profilés autres
que des rouleaux, p.ex. au moyen de machoires se
déplacant longitudinalement ou décrivant des
courbes l'une par rapport a l'autre

* de corps a filetage intérieur

* de forets hélicoidaux ou tarauds

+ darticles a surface hélicoidale

Fabrication de roues dentées
* de roues droites
* de roues coniques

Fabrication d'articles non prévus dans les groupes

B21H 1/00-B21H 5/00, p.ex. outils d'agriculture,

fourchettes, couteaux, cuilléres (clous, épingles

B21G 3/30)

* de béches; de pelles

¢ de houes

¢ de socs de charrue; de haches

e de fourches; de rateaux

e de couteaux; de faucilles; de faux

* de fers a cheval; d'articles de forme analogue, p.ex.
de fers a chaussures

+ d'objets moletés

» d'aubes de turbine; d'aubes de compresseur; de pales
d'hélice

» d'épingles a rainure; Laminage de rainures sur des
piéces, p.ex. de rainures de graissage
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B21H

8/00

8/02

B21J

Laminage du métal en longueurs indéfinies
spécialement approprié a la fabrication en série
d'objets particuliers

+ Cylindres de formes particuliéres

9/00

9/02

Dispositifs d'alimentation des laminoirs ou dispositifs
de laminage fabriquant les articles prévus dans la
présente sous-classe

+ pour machines a rouler les filetages

FORGEAGE; MARTELAGE; PRESSAGE; RIVETAGE; FOURNEAUX DE FORGE (laminage des métaux B21B,;
fabrication de produits particuliers par forgeage ou pressage B21K; placage B23K; finition des surfaces par martelage B23P 9/04;
augmentation de la compacité des surfaces par jet de matériaux en particules B24C 1/10; caractéristiques générales des presses,

presses a tasser les résidus B30B; fours en général F27)

Schéma général

PREPARATION DU METAL

FORGEAGE; MARTELAGE; PRESSAGE

Méthodes générales et équipement correspondant
Machines ou presses ou marteaux
Lubrification

1/00
1/02

1/04

1/06

3/00

5/00

5/02

5/04

5/06
5/08
5/10

5/12

7/00

7/02
7104
7/06
7/08
7/10

7/12

64

Préparation des piéces a I'état brut

+ Traitement préliminaire des matériaux métalliques
sans mise en forme particuliére, p.ex. conservation
des propriétés physiques de certaines zones, forgeage
ou pressage des pieces a 1'état brut (modification des
propriétés physiques par déformation C21D 7/00,
C22F 1/00)

+ Faconnage des piéces brutes par forgeage ou pressage
uniquement

» Méthodes ou dispositifs de chauffage ou de
refroidissement spécialement adaptés aux opérations
de forgeage ou de pressage

Lubrification pendant le forgeage ou le pressage
(lubrification en général F16N)

Méthodes pour forger, marteler ou presser (pour
travailler les t6les, tubes, barres ou profilés métalliques
B21D; pour travailler le fil métallique B21F);
Equipement ou accessoires particuliers
» Matricage; Ebarbage par utilisation de matrices
particuliéres
 par application directe d'une pression de fluide ou par
explosion
+ pour effectuer des opérations particuliéres
+ + TForgeage par refoulement
» + DPercage des billettes (en combinaison avec
I'extrusion B21C 23/00)
+ + Formage de profilés sur des surfaces internes ou
externes (fabrication de filetage par forgeage,
pressage, ou martelage B21K)

Marteaux; Machines a forger avec marteaux ou

étampes agissant par impacts (marteaux a main B25D;

caractéristiques électriques section H)

» Réalisations ou structures particulieres

* + Marteaux a moteur, p.ex. marteau-pilon

* + Moutons

e  + avec marteau guidé rigidement

+ « dans lequel I'organe d'entralnement et le marteau
sont tous deux reliés a un levier d'articulation,
p.ex. marteaux a levier

e + « lelevier étant un ressort, c. a d. marteaux a

ressort

7/14

7116
7/18

7/20

7122

7124

7126
7128
7130
7132

7134

7136
7138

7140
7142

7144

7146

9/00
9/02
9/04
9/06
9/08

9/10
9/12
9/14

* « Machines a forger travaillant avec plusieurs
marteaux

+ « « disposés sur un porte-outil rotatif

* « Machines a forger travaillant avec des étampes,
p.ex. des étampes articulées, déplagables
latéralement par rapport a la direction du forgeage
ou du pressage, p.ex. pour forgeage dans une
matrice

» Entralnements pour marteaux; Moyens de

transmission appropriés

* « pour marteaux a moteur, p.eX. pour marteaux-
pilons

e « < Qactionnés par la vapeur, l'air ou d'autres gaz

sous pression

e « « « Jctionnés par une combustion interne

e « « Jctionnés hydrauliquement

e « < Qactionnés par des électro-aimants

+ + + actionnés par un entrainement rotatif, p.ex. par

des moteurs électriques

e o « gctionnant a la fois le marteau et la chabotte, c.

a d. marteau-pilon a contre-frappe

* + pour moutons

e « < Qactionnés par la vapeur, l'air, ou d'autres gaz
sous pression

e + -« Qactionnés hydrauliquement

* + + Qactionnés par un entrainement rotatif, p.ex. par
des moteurs électriques

e « « « pardes courroies, des cordes, des cables, des
chaines

* « Dispositifs de commande spécialement adaptés
aux marteaux de forgeage, non limités a 1'un des
sous-groupes précédents

Presses a forger

« Réalisations ou structures particuliéres

» + Presses a percer

* + Presses a estamper; Presses a refouler

e « -« équipées de dispositifs de chauffage de la piéce
(éléments de chauffage électrique HO5B)

» Entralnements pour presses a forger

* « actionnés hydrauliquement

* « < encombinaison avec l'énergie électrique
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9/16 + <« < encombinaison avec l'énergie de la vapeur ou 15/18 < « + actionnés par pression d'air ou par pression d'un
d'un gaz autre gaz, p.ex. par pression d'explosion
9/18 + « actionnés par des mécanismes de transmission, 15/20 « <« < actionnés hydrauliquement
p.ex. leviers, broches, vilebrequins, excentriques, 15/22 + « « actionnés a la fois hydrauliquement et
leviers articulés, crémailléres pneumatiquement
9/20 - -+ Dispositifs de commande spécialement congus 15/24 « + + actionnés par électro-aimants
pour les presses a iiorger, non limités a I'un des 15/26  « - < actionnés par un entrainement rotatif, p.ex. par
sous-groupes précédents des moteurs électriques

15/28 « < Dispositifs de commande spécialement adaptés
aux machines a riveter, non limités a I'un des sous-
groupes précédents

13/00  Parties constitutives des machines a forger, presser 15/30 + « Eléments particuliers, p.ex. supports; Equipement

ou marteler de suspension spécialement concu pour les
machines a riveter portables

15/32 + + « Dispositifs pour placer ou maintenir en position

les rivets, avec ou sans systémes d'alimentation

15/34 + « + « pour placer les rivets tubulaires

15/36 ¢ <+ Outils et contre-outils pour former les tétes de
rivets; Mandrins pour le rivetage par expansion
des rivets creux

15/38 ¢ Accessoires utilisés en liaison avec le rivetage, p.ex.

pinces a refouler; Outils de rivetage a main

» pour former des tétes de rivets

15/42 < < Dispositifs particuliers de serrage des piéces a
riveter ensemble, p.ex. dispositifs travaillant au
travers des trous de rivet

11/00 Marteaux-pilons combinés avec des presses a forger;
Machines a forger capables de marteler et de presser

13/02  « Matrices ou leurs montures [2]

13/03  + « Montures de matrices [2]

13/04 + Montants; Guides

13/06 ¢ Chabottes; Enclumes; Blocs d'enclume

13/08 « Accessoires pour la manipulation des piéces ou des
outils

13/10 « « Manipulateurs (en général B25J)
13/12 « + + Moyens pour retourner les piéces
13/14 « -+ Dispositifs d'éjection 15/40 o

15/00 Rivetage
15/02  « Procédés de rivetage

15/04 e R?Vetage rnec.anlque de rivets creu.x . 15/44  « < Dispositifs pour positionner les trous de rivets

15/06  « <+ Rivetage de.rlvets creux par pression hydraulique 15/46 + - Dispositifs pour positionner les rivets en vue
ou pneumatique o d'assembler des tubes

15/08 « < Rivetage par application de chaleur aux extrémités 15/48 + - Dispositifs pour mater les rivets

des rivets afin de permettre la formation des tétes

15/50 « -« Di itif 1 les rivet:
15/10  « Machines a riveter (éléments de chauffage électrique 1SPOSILELS pOUT erfever ou couper fes rivets

HO5B) 17/00  Fours a forge (fours pour le traitement thermique des

15/12 = + avec outils ou parties d'outils possédant un matériaux ferreux C21D 9/00; fours en général F27)

mouvement propre s'ajoutant au mouvement 17/02  + chauffés électriquement (éléments de chauffage

d'avance, p.ex. repoussage électrique HOSB)
15/14 + -+ spécialement adaptées au rivetage de piéces

déterminées, p.ex. machines pour poser les 19/00  Outils de forgeron non prévus ailleurs

garnitures de frein 19/02  + Foyers; Systémes d'alimentation en air spécialement
15/16  « < Entrainements pour machines a riveter; Moyens de congus pour ces foyers

transmission correspondants 19/04  + Enclumes; Accessoires associés

B21K FABRICATION D'ARTICLES FORGES OU PRESSES, p-ex. FERS A CHEVAUX, RIVETS, BOULONS, ROUES
(fabrication d'articles particuliers par travail de feuilles métalliques sans enlévement substantiel de matiére B21D; travail des fils
métalliques B21F; fabrication d'épingles, d'aiguilles ou de clous B21G; fabrication d'articles particuliers par laminage B21H;
machines a forger, presser, marteler en général B21J; fabrication de chaines B21L; placage B23K)

Note(s)

La présente sous-classe couvre uniquement les opérations de forgeage, de pressage ou de martelage qui sont spécialement adaptées a la
fabrication d'objets particuliers, et qui ne sont pas par essence combinées avec une autre opération de travail des métaux a moins que cette
derniére ne soit qu'une opération accessoire exécutée sur la méme machine.

Schéma général

FABRICATION DE PIECES DE MACHINES OU D'OUTILS ......eovueveeeeereeeereeeeeeeeeeeeseeeeseeseseeeesseseeseseseseeene 1/00, 3/00, 5/00, 19/00
FABRICATION DE RATILS. ...veteeeeereeeeseeeeeeeseeeeseeeseeseseesesseseessseessseasessssesesseessseessssssesssstessesassssassssusesesesessaens 7/00, 9/00

FABRICATION D'ARTICLES DE SERRURIERS OU DE FORGERONS........cveueureeeeeeeeeeereeereeeseeeeseeseeene 13/00, 15/00

FABRICATION D'AUTRES ARTICLES. ... eeeeeeeeeeeeeeeeseeeeeeeseeeeseseseeeessesessesessssesessasesssseesesssesssessesessseesnsens 7/00, 11/00, 17/00, 21/00, 23/00
ASSEMBLAGE DES ELEMENTS
ACCESSOIRES. ... eeeeeeee et eeeseee st eeseeesssaseseasesesesesesestaseseasesssstesaseasesseseseaeeessesaseseseseaseseeeeeeeeeas
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Fabrication de piéeces déterminées par forgeage, pressage ou
martelage; Equipements correspondants

66

1/00
1/02
1/04
1/05
1/06
1/08
1/10
1/12
1/14
1/16
1/18
1/20
1/22

1/24
1/26

1/28
1/30
1/32
1/34
1/36
1/38
1/40
1/42
1/44

1/46

1/48

1/50

1/52

1/54
1/56
1/58
1/60
1/62

1/64
1/66
1/68
1/70
1/72
1/74

1/76

3/00

3/02

Fabrication d'éléments de machines

* de billes, rouleaux ou galets, p.ex. pour roulements
* de chemins de roulements

* de cages de roulements [2]

 d'arbres

» « de vilebrequins

* + de section circulaire

* « de section de forme particuliére

* de raccords ou garnitures

+ « d'éléments d'accouplement de tuyaux
* de pistons ou pistons-plongeurs

* de parties de soupapes

* « de soupapes-champignon, p.ex. pour moteurs a
combustion interne

* < de corps de soupages; de siéges de soupapes

* de carters ou piéces de support, p.ex. carters
d'essieux, batis moteur

* de roues; de disques

* + deroues dentées

+ « de disques; de roues pleines

* « deroues a rayons

* « aaubes

* « de jantes; de bandages

* + de moyeux

* « de poulies, p.ex. poulies a cables

* de boulons, goujons ou éléments similaires
(fabrication des filetages B21K 1/56; fabrication des
étriers en U B21K 1/74)

e« atétes

* « + Machines travaillant avec des marteaux, p.ex.

dans une direction radiale, pour le formage des
tétes

+ « « Ebavurage ou cisaillage des tétes formées, p.ex.

au moyen de matrices

* « avec une téte ou élément analogue a chaque
extrémité (formage des tétes B21K 1/46)

* « arainures ou entailles
+ d'éléments filetés [2]
* derivets
+ « derivets creux ou semi-creux
+ « derivets particuliers, p.ex. avec contacts
électriques
+ d'écrous (fabrication de filetages B21K 1/56)
* « A partir de barres plates
* < A partir de barres rondes ou profilées
* « de formes particuliéres, p.ex. écrous a blocage
automatique, écrous a oreilles
* de crochets, p.ex. crochets de grues, crampons de
rails (fabrication de clous en général B21G)
* de pieces fourchues ou piéces a plusieurs branches,
p.ex. étriers en U, ancres
+ d'éléments non mentionnés dans 1'un des groupes
précédents

Fabrication de piéces de moteurs ou de machines
similaires, non couverte par B21K 1/00; Fabrication
d'hélices ou d'organes similaires

* de culasses de cylindre

3/04

5/00

5/02

5/04
5/06
5/08
5/10
5/12

5/14
5/16
5/18
5/20

7/00

7102
7104
7106
7/08
7/10
7112

7114

9/00

11/00

11/02
11/04
11/06
11/08
11/10
11/12
11/14

13/00

13/02

15/00

15/02
15/04
15/06

17/00

19/00
19/02

21/00

d'aubes, p.ex. de turbines; Refoulement des pieds
d'aubes

Fabrication d'outils ou de parties d'outils, p.ex. de
pinces

d'outils de percage ou autres outils pour faire ou pour
usiner des trous

+ d'outils hélicoidaux, p.ex. forets, alésoirs

» Dressage, p.ex. afftitage des forets a pierre

* de chasse-goupilles

» Formage des emmanchements de forets
d'autres outils coupants (articles de coutellerie
B21K 11/00)

de marteaux a main

d'outils pour serrer ou desserrer les écrous

de manches, poignées ou leurs éléments
Fabrication des surfaces de travail des matrices,
males ou femelles

Fabrication de piéces de chemin de fer; Fabrication
de piéces de véhicules

de piéces pour la voie (crampons de rails B21K 1/72)
+ d'aiguillages

* de traverses

* de selles d'appui pour rails, p.ex. coussinets

* de joints de rails

de piéces de locomotives ou de wagons, p.ex.
montants, chassis

* de tringlerie ou d'éléments de frein [2]

Révision des piéces de chemins de fer, p.ex. des rails

Fabrication d'articles de coutellerie; Fabrication
d'outils de jardin ou outils similaires

de couteaux

de cuillers; de fourchettes

de ciseaux

de faucilles ou sécateurs

de haches; de pioches

de béches; de pelles

de rateaux; de fourches de jardin

Fabrication d'articles de serrurerie, p.ex. poignées de
coffres

de charniéres

Fabrication d'articles de forgeron ou d'articles
analogues

de fers a cheval; d'accessoires de fers a cheval
* de crampons

de garnitures métalliques pour chaussures, p.ex. de
piéces d'usure

Fabrication d'articles de sport, p.ex. de patins

Fabrication de piéces de machines agricoles

de socs de charrue; de couteaux de charrue

Fabrication d'articles creux, non couverte par un
seul des groupes B21K 1/00-B21K 19/00
(principalement a partir de toles ou de tubes a parois
minces d'épaisseur uniforme B21D, p.ex. B21D 41/00,
B21D 51/00)

CIB (2012.01), Section B



B21K

21/02  + Production de flans en forme de disque ou de cuvette, 25/00 Assemblage d'éléments afin qu'ils ne forment plus
en tant qu'articles semi-finis destinés a la fabrication qu'une seule piéce, p.ex. assemblage de roues et
d'articles creux, p.ex. devant étre emboutis ou d'arbres de turbines, de crampons et de garnitures,
extrudés avec ou sans faconnage des éléments constitutifs
21/04 « Formage d'articles creux & parois minces, p.ex. (assemblage par interjonction ou a la presse B23P 11/02,
cartouches B23P 19/02)
21/06  » Formage d'articles creux a parois épaisses, p.ex.
projectiles . . . e
21/08 » Formage d'articles creux, a sections différentes dans Accessoires; Dispositifs auxiliaires
le sens longitudinal, p.ex. gicleurs, bougies

27/00 Dispositifs de manutention, p.ex. d'alimentation,
d'alignement, de décharge; Moyens de coupe;
Agencement de ces moyens

27/02  + Dispositifs d'alimentation pour barres, fils ou bandes
27/04 + < permettant une succession de phases de travail
27/06  + Moyens de coupe; Agencement de ces moyens

d'allumage
21/10 » < darticles en forme de cone ou de cloche, p.ex.
capuchons d'isolateur
21/12  » Formage des extrémités d'articles creux
21/14  » < d'extrémités fermées ou pratiquement fermées,
p-ex. fonds de cartouches

21/16 - Rerpise en foFIn'e de corps creux selon une s?ct.io'n 29/00  Systémes pour chauffer ou refroidir pendant les
dr91te déterminée (remise en forme des extrémités opérations (pour préparer les piéces a l'état brut,
uniquement B21K 21/12) destinées a étre forgées ou pressées B21J 1/06;

équipement de chauffage en général, voir les sous-

23/00 Fabrication d'autres articles classes appropriées, p.ex. HOSB)

23/02 -+ d'éléments de bande sans fin, de guides, de chenille,

de patins (fabrication a partir de tdles B21D) 31/00  Dispositifs de commande spécialement adaptés au
23/04 -+ d'objets a collerettes ou saillies (B21K 1/28 a priorité; positionnement des supports d'outils
tubes a collerettes ou saillies B21D)

B21L FABRICATION DE CHAINES (fabrication de chaines ou de maillons de chaines par coulée B22D 25/02; chaines en général
F16G)

METHODES GENERALES DE TRAVAIL
Chafnes fabriquées a partir d'anneaux individuels
Chaines A'UNE SEULE PIBCE...c..uiruieeieriieeierieetieiereesteetesrtesteestestesseesseeseessesseesseessessaesseensesssenseene

METHODES DE TRAVAIL POUR CHAINES OU PARTIES DE CHAINES PARTICULIERES.................. 11/00, 13/00
OUTILLAGE DE FABRICATION QU DE REPARATION..........oourveieerreereesessensaessesssessessesssssessesessesessesannas 19/00, 21/00
FINITION
AUTRES FABRICATTIONS.....c.eectrteteietetenteitnteitsteteteteresteseseestsseseetestsseseesesaesessesessentssenessensesessesessesssensesssenne 99/00
1/00 Fabrication de chaines ou de maillons de chaines par 7/00  Fabrication de chaines ou de maillons de chaines par
cintrage de barres, fils ou bandes pour former des découpage d'anneaux individuels ou de parties
maillons de forme ovale ou d'une autre forme simple d'anneaux a partir de métal enroulé en hélice,
(B21L 3/00, B21L 7/00 ont priorité) assemblage des parties coupées et torsion consécutive
1/02 < par cintrage des extrémités des pieces pour les des anneaux avec ou sans soudage
abouter

9/00 Fabrication de chaines ou de maillons de chaines
dont les maillons comportent plusieurs parties
différentes, p.ex. chaines de transmission (B21L 1/04,

1/04 < par cintrage et couplage des extrémités des pieces
avec ou sans éléments d'attache séparés

3/00 Fabrication de chaines ou de maillons de chaines par B21L 7/00, B21L 11/14, B21L 13/00 ont priorité)
cintrage des maillons ou des parties de maillons et 9/02  + de chalnes a rouleaux ou autres sortes de chaines a
soudage ou brasage consécutif des embouts maillons plats
(B21L 7/00 a priorité) 9/04 -+ -+ Poingonnage ou cintrage des différentes parties

3/02 + Machines ou dispositifs pour souder les maillons de des maillons de chaines

chaines 9/06 + < Calibrage, alimentation, assemblage, rivetage ou
3/04 - -« par forgeage ou soudage sous pression finition des parties de chaines
9/08 + <« Assemblage des maillons de chalnes avec des

5/00 Fabrication de chaines ou de maillons de chaines par piéces auxiliaires, p.ex. application par soudage de
travail d'un bloc de matériau initial de telle facon piéces résistant a 1'usure
que les maillons de chaines soient formés d'un seul
tenant, c. a d. sans joint d'assemblage 11/00  Fabrication de chaines ou de maillons de chaines de

5/02 + de fagon a former des maillons engagés les uns dans formes particuliéres

les autres 11/02  + chaque maillon étant composé d'un élément

individuel dont les deux extrémités sont cintrées ou
configurées pour pouvoir s'engager dans la partie
centrale du maillon suivant

CIB (2012.01), Section B 67



B21L

11/04 « -+ les extrémités étant percées ou poingonnées pour 13/00  Fabrication de chaines ou de maillons terminaux ou
former des ceillets intermédiaires de forme particuliére; Fabrication de
11/06 « + < lapiéce étant faite d'une bande métallique raccords de chaines, p.ex. d'émerillons, de manilles
mince

15/00  Finition ou dressage des chaines ou maillons de
chaines, p.ex. ébarbage, calibrage (B21L 9/06 a
priorité)

15/02 < Torsion des maillons déja fermés

11/08 + -« les extrémités de chaque maillon étant repliées sur
elles-mémes pour former une boucle pour le
maillon suivant

11/10 <+ les maillons de chaines ayant des parties opposées

cylindriques en forme de crochet, chaque extrémité
formant charniére pour le maillon suivant
(B21L 11/02 a priorité)

19/00  Accessoires pour la fabrication de chaines non
limités a un procédé particulier

11/12 Fabr?cat?on de cha.ines a grains de Chapel.et 21/00  Outils ou ustensiles pour la réparation des chaines,
11/14 - Fﬂbl‘lCﬂEIOH d? maIHOI}S de chaines a goujons par des opérations de travail des métaux, p.ex. pour
rapportes ou incorpores retirer les maillons de chaines déformés

99/00 Matiére non prévue dans les autres groupes de la
présente sous-classe [2009.01]

B22 FONDERIE; METALLURGIE DES POUDRES METALLIQUES

B22C MOULAGE EN FONDERIE (moulage des matériaux réfractaires en général B28B)

Note(s)
La présente sous-classe couvre:
. la fabrication des moules pour couler les métaux ou des autres moules réfractaires;
. I'emploi ou la préparation des matériaux a cet effet;
. les modéles, procédés, machines, dispositifs auxiliaires ou outils, qui sont nécessaires.
Schéma général
MODELES ET LEUR FABRICATION..........couevueiuieeieeieesersssssessessessess s saessssassssssssassssssssssesssssesssassssasssenes 7/00, 3/00
MOULES, NOYAUX ET PROCEDES GENERAUX DE MOULAGE; COMPOSITIONS DES MOULES
OU NOYAUX ..ttt a e bbb bt b e b sae s st b e st nsesnesanes 9/00, 1/00, 3/00
MACHINES A MOULER ET PROCEDES CORRESPONDANTS........ccvuumrumrimneeirenerresnenssnessaesssessesesens 11/00-19/00
INSTALLATIONS DE MOULAGE.......coctititititetetete ettt ettt ettt ettt ettt st e bae et e s 25/00
OUTILLAGE OU AUTRES DISPOSITIES......cc.eotititetitetetetetetet ettt ettt ettt et ettt a et e e e 5/00, 21/00, 23/00
1/00  Compositions des matériaux réfractaires pour 1/24  « < < de substances huileuses ou graisseuses; de
moules ou noyaux; Leur structure granulaire résidus de leur distillation
(matériaux réfractaires en général C04B 35/00); 1/26 + « « dhydrates de carbone; de résidus de leur
Caractéristiques chimiques ou physiques de la mise distillation
en forme ou de la fabrication des moules
1/02  « caractérisées par des additions pour applications 3/00 Emploi de compositions spécifiées pour revétir les
particuliéres, p.ex. indicateurs, addition pour faciliter surfaces des moules, noyaux ou modéles
la destruction du moule 3/02 + spécialement adapté pour le moulage sous vide [6]
1/04 < + pour protéger les piéces, p.ex. contre la
décarburation 5/00 Machines ou dispositifs spécialement concus pour la

préparation ou la manutention des matériaux a
mouler, dans la mesure ou ils sont spécialement
adaptés a cette fin (d'application générale, voir les
sous-classes appropriées, p.ex. pour les matériaux a
prise hydraulique B28C)
5/02  « Préparation par centrifugation, que cette opération
soit essentielle ou auxiliaire
5/04  + par broyage, mélange, malaxage, agitation
5/06 + partamisage ou séparation magnétique
5/08 < par pulvérisation, refroidissement ou séchage
5/10  « par séparation de poussieres
5/12  + pour le remplissage des chdssis (en combinaison avec
les opérations de serrage B22C 15/20-B22C 15/28)
5/13 « + pendant le moulage sous vide [6]

1/06 « <+ « pour couler des métaux trés oxydables

1/08 « + pourréduire le retrait du moule, p.ex. les
enrobages de piéces de précision

1/10  + < pour influencer la tendance au durcissement du
matériau du moule (s'il s'agit uniquement de la
tendance au durcissement du liant B22C 1/16)

1/12 < pour fabriquer des moules ou noyaux permanents

1/14  « < pour séparer le modéle du moule

1/16  « caractérisées par I'emploi des agents liants; Mélange

d'agents liants

1/18 « < d'agents inorganiques

1/20 + < d'agents organiques

1/22  « « < de résines naturelles ou synthétiques
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5/14

5/16

5/18

7/00

7102
7104
7105
7/06

9/00

9/02

9/03
9/04
9/06

9/08

9/10
9/11
9/12

9/14

9/16
9/18
9/20

9/22
9/24
9/26
9/28
9/30

+ Equipement pour le stockage ou la manutention de
matériau de moulage apres préparation, incorporé
dans l'installation générale de préparation de ce
matériau

+ + avec convoyeurs ou autre équipement pour

'approvisionnement en matériau

+ Installations générales de préparation des matériaux

de moulage

Modéles; Leur fabrication si elle n'est pas prévue
dans d'autres classes

* Modéles perdus

+ Plaques-modeles

« « pour le moulage sous vide [6]

+ Boites a noyaux

Moules ou noyaux (uniquement adaptés a des procédés
de coulée particuliéere B22D); Procédés de moulage
(impliquant I'emploi de machines a mouler particuliéres,
voir les groupes appropriés pour ces machines)

* Moules en sable ou moules analogues pour piéces
coulées

+ + formés par moulage sous vide [6]
+ + Emploi des modéles perdus

* Moules permanents pour piéces coulées (lingotiéres
B22D 7/06)

+ Parties concernant I'alimentation en métal liquide,
p.ex. attaques circulatoires, filtres

* Noyaux; Fabrication ou mise en place des noyaux

+ « pour le moulage sous vide [6]

+ Traitement des moules ou noyaux, p.ex. séchage,
étuvage

+ « Equipement ou installations pour le séchage des

moules ou noyaux (B22C 13/08 a priorité)

+ « + Equipement mobile de séchage

+ Finition des moules

* Moulage en grappe, c. a d. en moules multiples ou en
chassis multiples superposés en gradins

* Moules pour piéces de forme particuliere

* « pour pieces évidées

* « + pourtuyaux a ailettes; pour radiateurs

* < pour roues, cylindres, rouleaux

+ + pour chaines

Machines a mouler pour moules ou noyaux

11/00

11/02

11/04
11/06
11/08

11/10

11/12

13/00

13/02

13/04

Machines a mouler pour faire des moules ou des

noyaux, caractérisées par la disposition relative de

leurs parties

» Machines dans lesquelles les moules se déplacent
pendant un cycle d'opérations successives

* < surune table ou un transporteur horizontal rotatif

+ « surun transporteur vertical rotatif

+ + surun convoyeur non rotatif, p.ex. sur une plate-

forme roulante

+ avec un ou plusieurs chéssis faisant partie de la
machine et dont sont extraits les moules de sable faits
par serrage

* Machines a mouler, mobiles

Machines a mouler pour faire des moules ou noyaux
de forme particuliére
+ équipées de gabarits, p.ex. pour 'opération de
troussage
+ « avec des gabarits rotatifs, p.ex. disposés sur une
colonne
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13/06
13/08
13/10
13/12
13/14
13/16

15/00

15702

15/04

15/06

15/08

15/10
15/12
15/14

15/16

15/18
15/20

15/23
15/24

15/26

15/264

15/268
15/272

15/276

15/28

15/30

15/32
15/34

17/00

17/02

17/04
17/06

17/08

17/10

17/12

B22C

* « avec un gabarit en un chassis rotatif
* pour moules ou noyaux en coquilles

* pour tuyaux ou pieces creuses allongées
* pour noyaux

+ « par troussage, tournage, enrobage

* « par pressage a travers une filiére

Machines a mouler pour faire des moules ou des
noyaux caractérisées par leur mécanisme de serrage;
Leurs organes auxiliaires

+ Serrage par moyens presseurs uniquement

+ « impliquant la force musculaire uniquement, p.ex.
leviers a main

* + impliquant une transmission mécanique, p.ex. une
transmission a arbre coudé (B22C 15/04 a priorité)

* « impliquant des mécanismes pneumatiques ou
hydrauliques

* Serrage par vibration uniquement

+ + impliquant des transmissions mécaniques

* « impliquant des mécanismes pneumatiques ou
hydrauliques

* + + lamachine ayant un dispositif amortisseur

particulier réduisant les chocs sur son bati

« « < « pardispositifs amortisseurs séparés

+ Serrage par force centrifuge uniquement, p.ex. par
projecteurs de sable tournants

» Serrage par pression de gaz ou par dépression [6]

« « impliquant des dispositifs de soufflage dans
lesquels le matériau de moulage arrive sous forme
de particules libres

« « impliquant des dispositifs de propulsion dans
lesquels le matériau de moulage arrive sous forme
d'une colonne déja serrée ou sous une forme
similaire

+ « Serrage apres le chargement du matériau de
moulage [6]

+ « < impliquant une combustion explosive [6]

* « + impliquant I'accumulation de gaz sous

pression [6]
e « -« pardépression, p.ex. procédé de moulage sous
vide [6]

+ Serrage par différents moyens simultanément ou
successivement, p.ex. d'abord par soufflage et ensuite
par pression

» « alafois par pression et par vibration

* + + n'impliquant que des transmissions mécaniques

* + + n'impliquant que des mécanismes pneumatiques

ou hydrauliques

Machines a mouler pour faire des moules ou des
noyaux caractérisées par le mécanisme de démoulage
du modéle ou de retournement du chassis ou de la
plaque-modele
* Machines a mouler avec dispositif de levage par
chandelles
* Machines a mouler a plaque tombante
» Machines a mouler utilisant une plaque de
démoulage; Plaques de démoulage
* Machines a mouler avec mécanisme de retournement
de la plaque modéle ou du moule autour d'un axe
horizontal
* + Retournement de la plaque-modéle et du chassis
uniquement (B22C 17/14 a priorité)
* + Retournement en bloc de la plaque-modele, du
chaéssis et du dispositif de serrage (B22C 17/14 a
priorité)
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B22C

17/14 « -+ placées sur un co6té de la table a mouler, dites 21/04  + Rehausses; Plaques de fond ou plaques de couche
communément "machines a mouler a (plaques-modeéles B22C 7/04)
retournement de la table" 21/06 < Plaques de fond ou plaques de couche

21/08 + Systémes de fixation

21/10  + Systémes de guidage

21/12  + Organes auxiliaires

21/14  + « pour le renforcement ou I'immobilisation des
matériaux de moulage ou des noyaux, p.ex.
crochets, supports de noyaux, goujons, barres de
chassis

19/00 Composants ou accessoires des machines a mouler
pour faire des moules ou des noyaux

19/01 « Dispositifs pour appliquer une couche
d'étanchéité [6]

19/02  + Tables de moulage

19/04  « Dispositifs de commande particuliers pour machines
a mouler

19/06 - Dispositifs pour ébranler ou dégager le modéle 23/00  Outillage; Dispositifs de moulage non prévus ailleurs

. o 23/02 -+ Dispositifs pour enduire les moules ou noyaux
21/00  Chassis; Leurs organes auxiliaires (plaques de

démoulage B22C 17/06) 25/00 Installations de moulage en fonderie (pour la
21/01 - pour le moulage sous vide [6] préparation des sables B22C 5/18; combinés avec les
21/02  « Chassis démontables, c. a d. éléments latéraux installations de coulée B22D 47/02)

divisés, articulés ou interchangeables

B22D  COULEE DES METAUX; COULEE D'AUTRES MATIERES PAR LES MEMES PROCEDES OU AVEC LES MEMES
DISPOSITIFS (fagonnage des matieres plastiques ou des substances a 1'état plastique B29C; traitements métallurgiques, emploi de
substances spécifiées a ajouter au métal C21, C22)

Note(s)

Dans la présente sous-classe, tous les matériaux a couler sont désignés par "métal".

Schéma général

TRAITEMENTS PRELIMINAIRES.........coueiuieeieeieeseessssassesssssessessesseses e e sessessssssssssessssssssessssasssssssesssssenss 1/00
INDICATEURS; MESURE .......ccoooiiiiiiiiiiiiiiiitc ettt s 2/00
PROCEDES GENERAUX DE COULEE; OUTILLAGE CORRESPONDANT
COULEE CONITIIUZE. ...ttt st b et b et b e bt e bt e bt e bt e bt e bt e st e st e st e st e st e st e st e st ent et et e e sneeenneas 13/00
Coulée sous pression 0u MOUlage Par iNJECION. .......c.eeererirerireeereeeet ettt e 17/00

Coulée avec pression, COUlée avec 18 VIAe........coceoiriieriiriiniirieeienteeeie ettt e e 18/00
AULTES PIOCEAES.....conveieienieiteieete ettt ettt ettt e st e s bt et e st e s at e bt e b e e st e s bt e bt e b e sate s st eabeeabesut e beenseensensaenans 15/00, 23/00
COULEE CARACTERISEE PAR LE PRODUIT OBTENU
En gueuses....
En lingots.....
EID COMEITIUL cttttiiieieeciiietee ettt e e e e et e e e e e e e e e st saeeeeeeesasssssaraaeaesessassssssseaeesessssssssseeneesesensassnnanseaes
Dans, SUr OU QULOUT A'ODJELS. ....eeuertieiieieetieterttet ettt e ettt et e e sbee bt et e saeesbe e beeatesseesamneeesnreeennnee
En d'autres produits spécifiques...............
COULEE DE METAUX PARTICULIERS

POST-TRAITEMENTS
Du métal NON SOLIAITIE. ......c..oiiiiieieee ettt e 27/00
DETNIOUIAGE. ..ottt ettt ettt ettt et s et e et e st e s bt e b e e besabe s bt esseeatesatesbeensesstesbeebeenbesatensbeesnnbes 29/00
Refroidissement des PIECES COULEES.........ccvirieriiriienienieeieetese et eteete st e testesseesseeseessesseesseessesssesseessennne 30/00
Coupage dU MALETIAU B11 EXCES....cververrrerrerrreerereesseesesseesseessesssessesssessseessessesssesssesssessesssesssessssssesessssesssssn 31/00
AUTRES EQUIPEMENTS
De manipulation ou d'alimentation..........c..ceceererterirniereeiereeeeterte ettt sre e b 29/00, 33/00, 35/00, 37/00, 39/00,

41/00
LD s (<10 7 =L TSP PU PP PPPPRRRROPPP
AULTE BQUIPEIMIENL. c..eeuvieuteriteeitenteeteetesteesteestesstesteessesssesssessaesseessesssesseessesssesssensesssesssesseensesssesssesseessessssassnns
COMMANDE OU SURVEILLANCE.....................
INSTALLATIONS GENERALES DE COULEE

1/00  Traitement des métaux en fusion dans la poche ou Coulée de gueuses, c. a d. de blocs de métal destinés a une
dans les chenaux de coulée avant le moulage refusion ultérieure; Coulées similaires
(caractéristiques relatives a l'injection de gaz sur
fermetures du type a tiroir B22D 41/42, sur buses de 3/00 Coulée de gueuses, ou produits similaires (équipement
coulée B22D 41/58) pour le transport du métal liquide B22D 35/00)

3/02 + Aménagement des sillons de lingotage
2/00 Aménagement des dispositifs indicateurs ou de
mesure, p.ex. de la température ou de la viscosité du 5/00 Machines ou installations pour la coulée de gueuses
métal en fusion [3] ou produits similaires

5/02  « avec table rotative de coulée
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5/04

avec convoyeurs sans fin pour la coulée

Coulée de lingots, c. a d. de blocs de métal destinés a un
laminage ou a un forgeage ultérieur

7/00

7102

7104
7106
7108
7/10
7/12

9/00

Coulée de lingots (équipements pour le transport du
métal liquide B22D 35/00)

Coulée de lingots bimétal ou multimétal a partir de
métaux liquides, c. a d. intégralement coulés
Coulée de lingots creux

Lingotiéres ou leur fabrication

» Lingotiéres divisées

* Hauts de lingotiére, ad hoc

Organes accessoires de lingotiéres, p.ex. pour le
brassage, pour éviter les éclaboussures

Machines ou installations pour la coulée des lingots

Procédés particuliers de coulée; Machines ou appareils ad hoc

11/00

11/01

11/04

11/041

11/043

11/045

11/047

11/049

11/05

11/051
11/053
11/055
11/057
11/059
11/06

11/07
11/08
11/10

11/103

11/106
11/108
11/11

11/111
11/112
11/113
11/114

11/115
11/116
11/117

Coulée continue des métaux, c. a d. en longueur
indéfinie (étirage, extrusion du métal B21C)

sans emploi de moules, p.ex. sur des surfaces de
bains en fusion [2]

dans des moules sans fond (B22D 11/06, B22D 11/07
ont priorité; installations pour la coulée continue,
p.ex. pour tirer la barre vers le haut B22D 11/14) [3]

+ pour la coulée verticale (B22D 11/043,
B22D 11/049-B22D 11/059 ont priorité) [7]

* Moules incurvés (B22D 11/049-B22D 11/059 ont
priorité) [7]

* pour la coulée horizontale (B22D 11/049-
B22D 11/059 ont priorité) [7]

* + Moyens de liaison entre le bassin de coulée et

le moule [7]

+ pour la coulée a refroidissement direct, p.ex.
coulée dans un champ électromagnétique [7]

» dans des moules ayant des parois réglables [7]

+ dans des moules ayant des parois oscillantes [7]

» Moyens pour faire osciller les moules [7]

* Refroidissement des moules [7]

+ Fabrication ou recalibrage des moules [7]

» Matériau ou garnissage des moules [7]

dans des moules dont les parois se déplacent, p.ex.

entre des rouleaux, des plaques, des courroies, des

chenilles (B22D 11/07 a priorité) [3]

Lubrification des moules [3]

Accessoires pour commencer la coulée

Alimentation en métal liquide ou traitement du métal

liquide (B22D 41/00 a priorité) [1, 7]

+ Répartition du métal liquide, p.ex. en utilisant des

goulottes, des flotteurs, des distributeurs [7]

» Protection de I'écoulement du métal fondu [7]

» Alimentation en additifs, poudres ou similaires [7]

* Traitement du métal liquide [7]

« + en utilisant des poudres de protection [7]

+ « par refroidissement accéléré [7]

» + par dépression [7]

+ « en utilisant des moyens agitateurs ou vibrants
(B22D 11/117 a priorité) [7]

« + « enutilisant des champs magnétiques [7]

+ + Affinage du métal [7]

e + « enle traitant par des gaz (B22D 11/118,

B22D 11/119 ont priorité) [7]
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11/118

11/119
11/12

11/124
11/126
11/128
11/14
11/16
11/18

11/20
11/22

13/00

13/02

13/04

13/06

13/08

13/10

13/12

15/00

15/02

15/04

17/00

17/02

17/04
17/06
17/08

17/10
17/12
17/14

B22D

en faisant circuler le métal sous, sur, ou
autour, de barrages (B22D 11/119 a
priorité) [7]

par filtration [7]

Accessoires pour le traitement ultérieur ou le travail
sur place des barres coulées (laminage
immédiatement aprés la coulée continue B21B 1/46,
B21B 13/22) [3]

+ pour le refroidissement [2]

+ pour la coupe [2]

+ pour l'enlévement [2]

Installations pour la coulée continue, p.ex. pour tirer
la barre vers le haut

Commande ou régulation des opérations ou du
fonctionnement [2]

* de la coulée (B22D 11/20 a priorité) [4]

e du retrait des barres coulées [4]

* du refroidissement des barres coulées ou des
moules [4]

Coulée par centrifugation; Coulée utilisant la force
centrifuge

de pieces longues, pleines ou creuses, p.ex. de
tuyaux, coulées dans des moules tournant autour de
leur axe longitudinal

de piéces peu profondes ou creuses, p.ex. de roues ou
couronnes, coulées dans des moules tournant autour
de leur axe de symétrie

de pieces pleines ou creuses dans des moules
tournant autour d'un axe disposé en dehors du moule
ou l'alimentation d'un moule fixe se fait par une
masse de métal liquide en rotation

Accessoires pour machines a couler par
centrifugation, p.ex. moules, leur garnissage; Moyens
pour l'alimentation en métal liquide, pour le
nettoyage des moules, pour I'extraction des piéces
(fabrication ou garnissage des moules B22C)
Commande, surveillance, spécialement adaptées a la
coulée centrifuge, p.ex. pour des raisons de

sécurité [3]

Coulée utilisant un moule ou un noyau dont une
partie importante, pour le procédé, est de
conductibilité thermique élevée, p.ex. coulée contre
refroidisseurs; Moules ou accessoires spécialement
adaptés a cette technique (coulée continue de métaux
dans des moules sans fond pour la coulée a
refroidissement direct B22D 11/049) [1, 7]

de cylindres, pistons, coquilles de coussinets ou
objets analogues de faible épaisseur

Machines ou appareils pour coulée contre
refroidisseurs (B22D 15/02 a priorité)

Coulée sous pression ou moulage par injection, c. a d.
moulage en introduisant le métal dans le moule sous
haute pression [3]

Machines a chambres chaudes, c. a d. avec chambre
de presse préchauffée dans laquelle le métal est fondu
* Machines a plongeur

* Machines a injection d'air

Machines a chambre froide, c. a d. dont la chambre
de presse ou on verse le métal liquide, n'est pas
préchauffée

» avec mouvement horizontal de la presse

* avec mouvement vertical de la presse

Machines dans lesquelles le vide a été fait dans le
moule
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B22D

17/16

17/18

17/20
17/22

17/24

17/26

17/28
17/30

17/32

18/00

18/02

18/04

18/06

18/08

19/00

19/02
19/04
19/06
19/08
19/10
19/12

19/14

19/16

21/00

21/02

21/04
21/06

72

+ spécialement adaptées pour le moulage de fermetures
a glissiéres ou de leurs éléments
» Machines montées a partir d'éléments offrant
différentes combinaisons possibles
* Accessoires; Parties constitutives
* + Moules métalliques (leur fabrication, voir la classe
appropriée, p.ex. B23P 15/24); Plaques de moules;
Supports de moules; Equipement de
refroidissement des moules; Accessoires pour
I'extraction et 1'éjection des piéces hors du moule
* « < Accessoires pour la mise en place et le maintien
des noyaux ou parties rapportées
* + Mécanismes ou dispositifs de fermeture ou
d'ouverture des moules
* « Creusets
» * Accessoires pour I'alimentation en métal liquide,
p.ex. en quantités bien définies
+ + Appareillage de commande

Coulée avec pression, coulée avec le vide (B22D 17/00
a priorité; traitement du métal dans le moule en utilisant
une pression ou le vide B22D 27/00) [3]

» Coulée avec pression, utilisant des dispositifs
presseurs mécaniques, p.ex. matricage semi-liquide
(B22D 18/04 a priorité) [3]

» Coulée basse pression, c. a d. utilisant une pression
de quelques bars au maximum pour remplir le
moule [3]

+ Coulée par le vide, c. a d. utilisant le vide pour
remplir le moule [3]

» Commande, surveillance, p.ex. pour raison de
sécurité [3]

Coulée dans, sur, ou autour d'objets formant partie

intégrante du produit final (B22D 23/04 a priorité;

soudage aluminothermique B23K 23/00; revétement par

coulée du matériau fondu sur le substrat C23C 6/00)

 pour fabriquer des piéces renforcées (B22D 19/14 a
priorité) [3]

+ pour raccorder des piéces

+ pour fabriquer ou réparer des outils

+ pour établir des garnitures ou revétements, p.ex. de
métal antifriction

» Réparation d'objets détériorés ou défectueux par le
procédé de coulée (par d'autres procédés B23P 6/04)

+ pour fabriquer des objets ayant des éléments mobiles
les uns par rapport aux autres, p.ex. des charniéres

* les objets ayant la forme de filaments ou de particules
(fabrication d'alliages contenant des fibres ou des
filaments par mise en contact des fibres ou des
filaments avec un métal fondu C22C 47/08) [3]

 pour fabriquer des moulages composites a partir de
métaux différents, p.ex. pour fabriquer des cylindres
de laminoirs (coulée de lingots composites
B22D 7/02) [3]

Coulée de métaux non ferreux ou de composés

métalliques, dans la mesure oti leurs propriétés

métallurgiques affectent le procédé de coulée

(appareillage pour coulée sous vide B22D 18/00);

Utilisation de compositions appropriées

+ Coulée de métaux non ferreux trés oxydables, p.ex.
atmosphere inerte (emploi d'atmosphére inerte pour
la coulée en général B22D 23/00)

+ + Coulée d'aluminium ou de magnésium

+ Coulée de métaux a point de fusion élevé, p.ex.
carbures métalliques (B22D 21/02 a priorité)

23/00

23/02
23/04

23/06

23/10

25/00

25/02
25/04

25/06
25/08

27/00

27/02
27/04

27/06

27/08

27/09
27/11
27/13
27/15
27/18

27/20

Procédés de coulée non prévus dans les groupes

B22D 1/00-B22D 21/00 (fabrication de poudres

métalliques par coulée B22F 9/08; soudage par

aluminothermie B23K 23/00; refusion des métaux

C22B 9/16)

« Coulée directe

* Coulée par immersion (procédés de trempage a chaud
ou d'immersion pour appliquer du matériau de
revétement a I'état fondu sans modifier la forme de
'objet immergé C23C 2/00)

» Fusion du métal, p.ex. de particules métalliques, dans
le moule

* « Coulée sous laitier électroconducteur [5]

Coulée particuliére caractérisée par la nature du
produit (B22D 15/02, B22D 17/16, B22D 19/00 ont
priorité; clichage des stéréotypes B41D 3/00) [2]
+ par sa forme; d'ceuvres d'art
* « Coulée de plaques métalliques d'accumulateurs
électriques ou d'objets analogues (leur fabrication
par des procédés a plusieurs étapes
HO1M 4/82) [2]
» par ses propriétés physiques (B22D 27/00 a priorité)
e « par une dureté uniforme (B22D 15/00 a priorité)

Traitement du métal dans le moule pendant qu'il est

liquide ou plastique (B22D 7/12, B22D 11/10,

B22D 18/00, B22D 43/00 ont priorité) [3]

» Emploi d'effets électriques ou magnétiques

» Action sur la température du métal, p.ex. par
chauffage ou refroidissement du moule
(refroidissement des moules sans fond pour coulée
continue B22D 11/055) [1, 7]

* « Chauffage du haut du lingot (hauts de lingotiéres

B22D 7/10)

» Secouage, vibration, ou retournement des moules
(B22D 11/051, B22D 11/053 ont priorité) [1, 7]

* en appliquant une pression [3]

» « en utilisant un dispositif presseur mécanique [3]

« < enutilisant la pression d'un gaz [3]

* en employant le vide [3]

* Mesures pour l'utilisation de procédés chimiques
modifiant en surface la composition des piéces
moulées, p.ex. pour améliorer la résistance a l'attaque
des acides

* Mesures non prévues ci-dessus, mais influencant la
structure du grain ou la texture; Emploi de
compositions spécifiées a cet effet

Mesures finales aprés coulée

29/00

29/02

29/04

29/06
29/08

Extraction des piéces hors du moule, non limitée a un

procédé de coulée couvert par un seul groupe

principal; Extraction des noyaux; Manipulation des

lingots [2]

» Appareillage vibrant spécialement congu pour le
décochage des chéssis

* Manutention ou démoulage des piéces ou des lingots
(dispositifs pour saisir les charges en général, voir les
sous-classes appropriées, p.ex. B66C)

» + Démouleuses fonctionnant par pression de fluide

* + Démouleuses fonctionnant mécaniquement [2]
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30/00

31/00

Refroidissement des piéces coulées, non limité a des
procédés de coulée couverts par un seul groupe
principal (accessoires pour le refroidissement des
barres coulées en coulée continue des métaux

B22D 11/124; commande ou régulation des opérations
ou du fonctionnement pour le refroidissement des barres
coulées ou des moules en coulée continue des métaux
B22D 11/22; coulée contre refroidisseurs

B22D 15/00) [5]

Coupage du matériau en exces apres coulée, p.ex. des
jets ou masselottes (nettoyage des piéces par sablage
B24C)

Autres équipements pour la coulée [3]

33/00
33/02
33/04
33/06

35/00

35/02
35/04
35/06

37/00

39/00

39/02

39/04
39/06

41/00

41/005

41/01
41/015

41/02
41/04
41/05
41/06
41/08

41/12

Equipement pour la manutention des moules
 pour tourner ou déplacer les moules

 pour rassembler ou séparer les moules

» pour charger ou décharger les moules

Equipement de transport du métal liquide jusqu'aux
sillons de lingotage ou aux moules (B22D 37/00-
B22D 41/00 ont priorité; spécialement adaptés a des
procédés ou machines particuliers, voir les groupes
appropriés)

+ aux sillons de lingotage

+ aux moules, p.ex. plaques de base, chenaux de coulée
» Equipement de chauffage ou de refroidissement

Commande ou régulation de la coulée de métal
liquide a partir d'un récipient de maintien d'un bain
de fusion (B22D 39/00, B22D 41/00 ont priorité;
spécialement adaptées a des procédés ou des machines
particuliers, voir les groupes appropriés de la présente
sous-classe) [3, 5]

Equipement pour I'alimentation en métal liquide en
quantités bien définies (spécialement adapté aux
procédés ou machines particuliers, voir les groupes
appropriés de la présente sous-classe)
+ comportant un réglage du volume de métal
liquide [3]
+ comportant un réglage du poids de métal liquide [3]
+ comportant un réglage de la pression sur le bain de
métal liquide [3]

Récipients de maintien d'un bain de fusion, p.ex.

poches, paniers de coulée, bassins de coulée ou

systéemes analogues (B22D 39/00, B22D 43/00 ont

priorité) [5]

+ avec des moyens de chauffage ou de
refroidissement [5]

* + Moyens de chauffage [5]

» « « avec chauffage extérieur, c. a d. la source de

chaleur ne faisant pas partie de la poche [5]

» Garnissage

+ pouvant basculer

» « Poches théiéres [5]

+ Equipement pour le basculement

+ pour coulée par le fond (B22D 41/14, B22D 41/50
ont priorité)

+ Poches de transfert ou récipients similaires; Chariots
pour poches (ponts roulants B66C)
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41/13 < Tourelles pour poches [7]

41/14  + Fermetures [5]

41/16  « < dutype quenouilles de coulée, c. a d. la tige de
fermeture étant mise en place vers le bas a travers
le récipient et le métal qu'il contient, pour faire
varier la section de passage du métal dans
I'ouverture de coulée [5]

41/18 « <« + Quenouilles a cet effet [5]

41/20 « + < Dispositions pour la manceuvre des

quenouilles [5]

41/22  « « dutype a tiroir, c. a d. comportant une plaque fixe
et une plaque mobile en contact mutuel et dont le
glissement permet de faire varier la section de
passage [5]

41/24 « + « caractérisées par une plaque se déplagant de

fagon rectiligne (B22D 41/38-B22D 41/42 ont
priorité) [5]
41/26 = + -« caractérisées par une plaque tournante
(B22D 41/38-B22D 41/42 ont priorité) [5]
41/28 « « + Plaques a cet effet (B22D 41/38-B22D 41/42
ont priorité) [5]

41/30 ¢ ¢ ¢ « Leur fabrication ou leur remise en état [5]

41/32 « ¢ « + « caractérisées par le matériau utilisé [5]

41/34 « « « « Leurs moyens de support, de fixation ou de
centrage [5]

41/36  « « + -+ Traitement des plaques, p.ex. lubrification,
chauffage (poches, bassins de coulée ou
systéemes analogues avec moyens de
chauffage B22D 41/01) [5]

41/38 « + « Moyens de manceuvre des tiroirs [5]

41/40 « + < Moyens pour appliquer les plaques les unes

contre les autres [5]

41/42  « + « Caractéristiques relatives a l'injection de gaz [5]

41/44 - « Moyens de fermeture consommables, c. a d.
moyens de fermeture n'étant utilisés qu'une seule
fois [5]

41/46 « < <+ Bouchons réfractaires massifs [5]

41/48 « <« <+ Fermetures fusibles [5]

41/50 + Buses de coulée [5]

41/52 < Leur fabrication ou leur remise en état [5]

41/54 « + < caractérisées par le matériau utilisé a cet

effet [5]
41/56 « +« Moyens de support, de manipulation ou de
changement des buses de coulée [5]
41/58 « + avec des moyens d'injection de gaz [5]
41/60 « < avec des moyens de chauffage ou de
refroidissement [5]
41/62 « < avec des moyens de brassage ou des moyens
vibratoires [5]
43/00 Décrassage mécanique, p.ex. raclage du métal liquide
45/00 Equipements pour la coulée, non prévus ailleurs
46/00 Commande, surveillance, non limitées a un procédé
de coulée couvert par un seul groupe principal, p.ex.
pour des raisons de sécurité [3]

47/00 Installations de coulée

47/02  « pour le moulage et la coulée
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B22F TRAVAIL DES POUDRES METALLIQUES; FABRICATION D'OBJETS A PARTIR DE POUDRES METALLIQUES;
FABRICATION DE POUDRES METALLIQUES (procédés ou dispositifs pour la granulation de substances en général
B01J 2/00; fabrication de céramiques par compactage ou frittage C04B, p.ex. C04B 35/64; pour la production des métaux en tant
que telle, voir la classe C22; réduction ou décomposition de mélanges métalliques en général C22B; fabrication d'alliages par la
métallurgie des poudres C22C; production électrolytique de poudres métalliques C25C 5/00)

Note(s)

1.  La présente sous-classe couvre la production de poudre métallique uniquement dans la mesure ou de la poudre avec des caractéristiques
physiques spécifiques est produite.
2. Dans la présente sous-classe, les expressions suivantes ont la signification ci-dessous indiquée:
. "poudres métalliques" comprend des poudres contenant une proportion importante de matiéres non métalliques;
. "poudre" comprend les particules de dimensions légérement supérieures qui sont travaillées ou obtenues ou qui se comportent d'une
facon analogue a une poudre, p.ex. les fibres.

1/00  Traitement particulier des poudres métalliques, p.ex. 5/02 + de segments de pistons
en vue de faciliter leur mise en ceuvre, d'améliorer 5/04 + d'aubes de turbines
leurs propriétés; Poudres métalliques en soi, p.ex. 5/06 « de piéces filetées, p.ex. d'écrous
mélanges de particules de compositions différentes 5/08 + de piéces dentées, p.ex. de pignons; de cames

(C04, CO08 ont priorité)

. 5/10 + darticles avec des cavités ou des trous, non prévue
1/02  « comportant un enrobage des particules [2]

dans les sous-groupes précédents [6]

3/00 Fabrication de piéces ou d'objets a partir de poudres 5/12 + de tubes ou de fils [6]

métalliques, caractérisée par le mode de compactage
ou de frittage; Appareils spécialement concus pour
cette fabrication

3/02 + Compactage seul
3/03 + + Presses de moulage a cet effet [6]

3/035 =+ + « avecune ou plusieurs parties montées de facon
pivotante [6]
3/04 -+ -« par utilisation de pression de fluide

7/00 Fabrication de couches composites, de piéces ou
d'objets a base de poudres métalliques, par frittage
avec ou sans compactage

7/02 < de couches successives

7/04 « + avec une ou plusieurs couches non réalisées a

partir de poudre, p.ex. a partir de toles

7/06  « de piéces ou objets composés de parties différentes,

p.ex. pour former des outils a embouts rapportés

3/06 - - parforce centrifuge 7/08 « + avec une ou plusieurs parties non faites a partir de
3/08 + -+ par force explosive poudre
3/087 + - utilisant des impulsions de haute énergie, p.ex. des
impulsions de champ magnétique [6] 8/00 Fabrication d'objets a partir de déchets ou de
3/093 + e utilisant des vibrations [6] particules métalliques résiduaires [6]

3/10  + Frittage seul

3/105 + - en utilisant un courant électrique, un rayonnement
laser ou un plasma (B22F 3/11 a priorité) [6]
3/11 + « Fabrication de piéces ou d'objets poreux [6]
3/115 -+ par pulvérisation de métal fondu, c.a d. frittage par
pulvérisation, moulage par pulvérisation [6]
3/12  + Compactage et frittage (par forgeage B22F 3/17) [6]

9/00 Fabrication des poudres métalliques ou de leurs

suspensions

9/02  + par des procédés physiques [3]

9/04 e+ < apartir d'un matériau solide, p.ex. par broyage,
meulage ou écrasement a la meule (broyage,
meulage ou écrasement a la meule, en général,
voir les sous-classes appropriées, p.ex. B02C) [3]

3/14 -« simulanément 9/06 + « a partir d'un matériau liquide [3]
3/15 - - - Compression isostatique a chaud [6] 9/08 + « < parcoulée, p.ex. a travers de petits orifices ou
3/16  + -+ par des opérations successives ou répétées dans l'eau, par atomisation ou pulvérisation (en
3/17 - par forgeage [6] utilisant des décharges électriques
3/18 + en utilisant des rouleaux presseurs [6] B22F 9/14) [3]
3/20  + par extrusion 9/10 + <« + < enemployant la force centrifuge [3]
3/22  + pour la fabrication de pieces par coulée en moule 9/12  + « apartir d'un produit gazeux [3]
poreux ou absorbant, c. a d. par coulée d'une 9/14 « + en utilisant des décharges électriques [3]
suspension de poudre métallique dans un moule 9/16 » par un procédé chimique [3]
E nggi(i’n (:'une fagon analogue au coulage de la 9/18 + « avec réduction de mélanges métalliques [3]

9/20 + < -+ apartir de mélanges métalliques solides [3]
9/22 + « « < utilisant des réducteurs gazeux [3]
9/24 + < + apartir de mélanges métalliques liquides, p.ex.
de solutions [3]
9/26 + <« + < enutilisant des réducteurs gazeux [3]
9/28 + < -+ apartir de mélanges métalliques gazeux [3]
5/00 Fabrication de piéces ou d'objets a partir de poudres 9/30 « + avec décomposition de mélanges métalliques,
métalliques caractérisée par la forme particuliére du p-ex. par pyrolyse [3]
produit a réaliser

3/23  + mettant en ceuvre une synthese a haute température a
autopropagation ou une étape de frittage par réaction
a autopropagation [6]

3/24  + Traitement ultérieur des pieces ou objets

3/26  + + Imprégnation

74 CIB (2012.01), Section B



B22F

B23 MACHINES-OUTILS; TRAVAIL DES METAUX NON PREVU AILLEURS

Note(s)
1.  La présente classe couvre:
. les opérations non prévues dans les autres classes;
. les combinaisons d'opérations prévues dans différentes sous-classes des classes B21-B24, qui sont couvertes par la sous-classe
B23P, a I'exception des opérations subsidiaires effectuées en rapport avec les opérations couvertes par une seule sous-classe;
. les caractéristiques propres aux machines-outils, qui se rapportent a une donnée ou a un probléme dont la nature n'est pas spécifique
a une sorte particuliére de machine-outil, p.ex. aux problémes d'alimentation en matériaux, qui sont couvertes par la sous-classe
B23Q, bien que la réalisation de ces caractéristiques puisse étre différente selon la sorte de machine-outil en question. Ladite sous-
classe couvre de telles caractéristiques, en général, méme si les caractéristiques ou les fonctions spécifiques dans un quelconque cas
particulier sont, dans une certaine mesure, particuliéres aux machines-outils congues pour une opération déterminée, ou ne sont
revendiquées que pour ces opérations déterminées; ces caractéristiques ne sont classées dans la sous-classe traitant de la machine-
outil en question que dans certains cas exceptionnels. Certaines caractéristiques trés générales sont cependant reportées dans les
sous-classes traitant des opérations particuliéres du travail des métaux, particuliérement au B23B, auquel cas les sous-classes en
question ne sont pas limitées, en ce qui concerne ces caractéristiques, au type de machine-outil qui fait 'objet premier de la sous-
classe.
2. Dans la présente classe, les expressions suivantes ont la signification ci-dessous indiquée:
. "travail des métaux" couvre le travail d'autres matériaux, sauf indication contraire du contexte;
. "type d'opération” et les expressions analogues se rapportent a des opérations de travail des métaux, telles que 1'alésage, le percage,
le fraisage et le moulage;
. "type de machine" signifie une machine congue pour un genre de travail bien défini (p.ex. un tour);
. "sorte de machine" signifie une machine d'un type particulier congue ou agencée pour un mode particulier de travail ou pour un
travail particulier, p.ex. tour a plateau, tour a contrepointe, tour revolver;
. "machines différentes" couvre différentes sortes de machines effectuant le méme genre d'opération de travail des métaux, p.ex.

machines a aléser verticales et horizontales.
3. Siles détails, composants ou accessoires ne possédent pas de caractéristiques essentielles spécifiques aux machines-outils, la classe plus
générale, p.ex. F16, a priorité.

B23B TOURNAGE; PERCAGE (a l'aide d'une électrode tenant lieu d'outil B23H, p.ex. réalisation de trous B23H 9/14; travail par rayon
laser B23K 26/00; agencements pour copier ou commander B23Q)

Schéma général

TOURNAGE
IMETNOMES. ... veeeeeeieieeieeet et et et e st et ete et e ste e tessbeeseesseesseessassaesseessesssanssanseessesssanseesseessasseenseensesssenseesennss 1/00
Tours
A'ULIlISATION GENETALE.......cectiiieeiieiieieeteete sttt ettt e et e st e e te et e s st esbeessesssesssesesssesssesseenssasensssessnnnen 3/00
automatiques Ou SemMi-AULOMALIGUES. ....c...eerureerrerrrerrerereeerteesireesireseneeeeneeesseeessneseneeseneessneesaneeenseessnees 7/00, 9/00, 11/00
POUT traVAUX PAITICULIETS. .. eevteverreetrerieeieeieneesteetesttestestestesteesseessesseesseessesssesseensesssesseesnssasessssassnnne 5/00

manutention, réglage
parties constitutives

POUPEes, POINLES, MANATINS. ....ccouteterterierteerteeteetenteeteste st e bt ebe et esbee st esesatesaeesbesabesaeesseeesanseeenas 19/00, 23/00, 31/00
OULILS, POTTE-OULIIS. ... eeruieieeiieieeiteitete ettt ettt s et e b e et e sae et e esbesssesseenseensesssenseesnssaesnns 27/00, 29/00
autres parties 17/00, 21/00, 33/00
ACCESSOITES. ..veeeeevreeeeerreeesrteeeeesteeeaereaeasesseeeasseeeasssseeassssseesassssesassssseesssssessnssseesssssseesssssseesnsnnssnsnnnnnnnn 25/00
ALESAGE; PERCAGE
IMEEROMES. ... oo ettt ettt ettt ettt ettt e et e e etee e teeeebeeebeeebaeenbaeeetaeeaseeeesaesaseeenssesassesasaeesseeanseeanteeaseeesareas 35/00, 37/00
Machines
AUtilISAION GENETALE. ......ccouiiiiiiietieteeeete ettt ettt sttt et st s et et st st e sbe et e e e s st e e snnee 39/00
POUT traVAUX PAITICULIETS. .. eeveetieieeteerieeteetesee e etestesteesteessesteesseessessaesseessasssasssensesssesseessssesesssessnnsns 41/00
E= 150 0 = 11 o OO USPUPPPUPRRRRPPRRY 45/00

parties constitutives............. O 47/00, 49/00, 51/00
DISPOSITIFS SUSCEPTIBLES D'ETRE MONTES SUR UNE MACHINE-OUTIL.....eoueeeeeeeeeeeeeeene. 43/00

Tournage 3/00 Machines ou dispositifs a tourner d'utilisation
générale, p.ex. tours paralléles a barres de chariotage
1/00 Méthodes de tournage ou méthodes de travail et vis-mére; Ensembles de machines a tourner
impliquant I'utilisation de tours; Utilisation 3/02  + Petits tours, p.ex. pour outilleurs (spécialement
d'équipements auxiliaires en relation avec ces concus pour les horlogers G04D 3/00)
méthodes
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3/04

3/06

3/08
3/10
3/12
3/14
3/16
3/18
3/20
3/22
3/24
3/26

3/28

3/30

3/32

3/34

3/36

5/00

5/02

5/04

5/06

5/08

5/10

5/12

5/14
5/16

5/18

5/20
5/22

5/24

* Machines a tourner dans lesquelles on fait tourner la
piéce a usiner a une certaine distance de la poupée
* Machines ou dispositifs a tourner caractérisés
uniquement par l'agencement particulier des éléments
de structure (B23Q 37/00 a priorité; caractéristiques
de structure des parties constitutives, voir les groupes
correspondants; si ces caractéristiques sont
d'application générale, voir B23Q)
» Machines a tourner caractérisées par l'utilisation de
plateaux
» < aplateau horizontal, c. a d. machines verticales a
tourner et percer
* < aplateau vertical, c. a d. tour en l'air
+ + Montages ou entrainements des plateaux
» Tours-revolver pour tourner des piéces montées
individuellement sur mandrin
+ « avec broche de travail horizontale
» « avec broche de travail verticale
» Machines ou dispositifs a tourner a tétes porte-outils
rotatives
» < dont les outils n'effectuent pas de mouvement
radial; Tétes porte-outils rotatives appropriées
* « dont les outils effectuent un mouvement radial;
Tétes porte-outils rotatives appropriées
* Machines a tourner dans lesquelles 1'avance est
commandée par un dispositif de copiage, c. a d. tours
a copier (caractéristiques des dispositifs de copiage
B23Q 35/00)
* Machines a tourner a plusieurs broches de travail,
p.ex. fixées d'une facon permanente
* < pour réaliser simultanément des opérations
identiques sur plusieurs pieces
+ Tours a banc court a une ou plusieurs broches de
travail commandées par une extrémité (B23B 3/12 a
priorité)
+ Combinaisons de machines a tourner uniquement en
vue d'un résultat particulier (si le résultat n'est pas
essentiel B23Q 39/00)

Machines ou dispositifs a tourner spécialement

concus pour un travail particulier; Accessoires

correspondants spécialement concus a cet effet
 pour tourner des moyeux ou des tambours de freins
(B23B 5/04 a priorité)

» pour reprendre des moyeux ou des tambours de freins
ou des arbres de véhicule sans sortir ces piéces du
véhicule

* pour tourner des soupapes ou des corps de soupapes

+ pour tourner des essieux, barres, tiges, tubes,
cylindres; Tournage sans centre

+ « pour tourner des cylindres de laminoirs a pas de

pelerin

* « pour écroiiter les barres ou tubes au moyen d'outils

coupants disposés autour de la piéce a usiner
(utilisation d'outils coupants disposés autour de la
piéce et travaillant autrement que par tournage
B23D 79/12) [2]

» Tours a décolleter (cisaillage B23D)

* pour biseauter, chanfreiner, ou ébavurer les
extrémités de barres ou de tubes

+ pour tourner des vilebrequins, des excentriques ou
des cames, p.ex. tours pour manetons de vilebrequins

* < sans sortir ces piéces du moteur

» < Fixation de la piéce a usiner sur la machine, p.ex.

mandrins

+ pour tourner des pistons ou autres pieces a usiner
suivant une section pas exactement circulaire

5/26

5/28

5/30

5/32

5/34

5/36

5/38

5/40

5/42

5/44

5/46

5/48

7/00

7102

7104
7106
7/08
7/10
7112

7/14
7116

9/00

9/02

9/04
9/06
9/08

9/10
9/12

11/00

+ pour tourner simultanément les surfaces intérieures et
extérieures d'un corps
» pour tourner des roues ou des trains de roues ou leurs
manivelles, c. a d. tours a roues
* + Agencements pour la commande de l'outil par des
gabarits
e+ pour lareprise des trains de roues, sans les
démonter du véhicule; Tours a roues, en fosse,
pour véhicules de chemin de fer
» « Fixation sur la machine de la piéce a usiner, p.ex.
mandrins de fixation; Entralnements appropriés
» pour tourner des surfaces de formes spéciales grace a
I'emploi de mécanismes géométriques produisant un
mouvement relatif entre 'outil et la piéce, c. a d.
tours de faconnage
» « pour tourner des surfaces coniques intérieurement
ou extérieurement, p.ex. des goupilles coniques
« < pour tourner des surfaces sphériques
intérieurement ou extérieurement
+ < pour tourner des surfaces de détalonnage, c. a d.
tours a détalonner
» « pour tourner des surfaces polygonales ou d'autres
surfaces non circulaires, a 1'aide de mécanismes a
pignons ou a guides, c. a d. tours a excentriques
» « pour tourner des surfaces en forme d'hélice ou de
spirale (filetage B23G)
e « « pour tailler des gorges, p.ex. des rainures de
lubrification de forme hélicoidale

Machines a tourner automatiques ou semi-

automatiques a une seule broche de travail, p.ex.

commandées par des cames; Equipement de ces

machines; Caractéristiques communes aux machines

a tourner automatiques ou semi-automatiques a une

ou plusieurs broches de travail

* Machines automatiques ou semi-automatiques pour
tourner des produits bruts

* + Machines a tourelle revolver

* + apoupée coulissante

* « abroche de travail verticale

+ + Accessoires, p.ex. capots protecteurs

* Machines automatiques ou semi-automatiques pour
tourner des produits semi-finis

* + abroche de travail horizontale

e« abroche de travail verticale

Machines a tourner automatiques ou semi-

automatiques a plusieurs broches de travail, p.ex.

machines automatiques multibroches dont les

broches sont disposées sur un chariot a tambour

susceptible d'étre placé dans des positions

prédéterminées; Equipement de ces machines

(équipement applicable aux machines a une seule broche

B23B 7/00)

* Machines automatiques ou semi-automatiques pour
tourner des produits bruts

* « abroches de travail horizontales

* « abroches de travail verticales

* Machines automatiques ou semi-automatiques pour
tourner des produits semi-finis

* « abroches de travail horizontales

* « abroches de travail verticales

Machines a tourner automatiques ou semi-
automatiques comportant I'équipement nécessaire a
d'autres procédés de travail, p.ex. pour le
mortaisage, le fraisage, le laminage
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13/00

13/02
13/04
13/06

13/08

13/10
13/12

15/00

Agencements automatiques de transport, de serrage

sur mandrins ou de guidage des produits bruts pour

les machines a tourner

+ pour machines a tourner a une seule broche

+ pour machines a tourner a plusieurs broches

* Agencements pour interrompre 'entrailnement des
machines a tourner a la fin de I'opération d'usinage

* Agencement pour diminuer les vibrations dans les
circuits d'alimentation ou pour amortir les bruits
(amortissement des bruits en général G10K)

+ avec magasins pour les produits bruts

» Accessoires, p.ex. butées, mors

Agencements de transport, de chargement, de
réglage, de renversement, de serrage sur mandrins,
ou de déchargement, des piéces a usiner,
spécialement congus pour les machines a tourner
automatiques ou semi-automatiques

Eléments constitutifs ou accessoires particuliérement pour
machines a tourner

17/00  Bancs de tour (batis de soubassement, glissiéres de
chariot en tant que tels B23Q 1/00)

19/00  Poupées; Piéces équivalentes de n'importe quelles
machines-outils

19/02  « Broches de travail; Caractéristiques s'y rapportant,

p-ex. agencements des supports (B23B 13/00 a
priorité)

21/00  Chariots de tour; Chariots transversaux; Chariots
porte-outils (porte-outils B23B 29/00); Piéces
similaires de n'importe quelles machines-outils

23/00  Contrepointes; Pointes a centrer

23/02 - Pointes a centrer fixes

23/04 -+ Pointes a centrer tournantes

25/00  Accessoires ou équipements auxiliaires des machines
a tourner (des machines-outils en général B23Q;
refroidissement ou lubrification B23Q 11/12)

25/02  + Agencements pour briser les copeaux dans les

machines a tourner (placés sur les outils de coupe
B23B 27/22)

25/04 » Capots de protection spécialement congus pour les

machines a tourner (en général F16P)

25/06 + Equipement de mesure, de calibrage ou de réglage

sur les machines a tourner pour la mise en place,
I'avance, la commande ou le contréle des outils de
coupe ou de la piece a usiner (dispositifs de mesure
ou calibres G01B)

27/00  Outils pour machines a tourner ou a aléser (pour
machines a percer B23B 51/00); Outils de type
similaire en général; Accessoires de ces outils

27/02  + Outils de coupe dont la partie principale est rectiligne

et comporte une aréte coupante inclinée
(B23B 27/04-B23B 27/08 ont priorité)

27/04  + Outils de tronconnage (B23B 27/08 a priorité)

27/06  + Outils de coupe profilés, c. a d. outils a faconner

27/08  » Outils de coupe dont la partie principale est en forme

de lame ou de disque

27/10  + Outils de coupe avec une disposition particuliére pour

le refroidissement
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27/12

27/14

27/16

27/18

27/20
27/22

27/24

29/00

29/02
29/03
29/034

29/04
29/06

29/08

29/10

29/12
29/14

29/16

29/18
29/20

29/22

29/24

29/26
29/28

29/30

29/32
29/34

31/00

31/02
31/06

31/07
31/08

31/10

B23B

+ « avec une aréte de coupe circulaire en rotation
continue; Porte-outils pour ces outils

* Outils de coupe sur lesquels les taillants ou éléments
tranchants sont en matériaux particulier

* < aéléments tranchants interchangeables, p.ex.
pouvant étre fixés par des brides

* « aéléments tranchants fixés rigidement, p.ex. par
brasage

* « aéléments tranchants constitués par des diamants

* Qutils de coupe comportant des dispositifs pour
briser les copeaux

¢ Qutils a moleter

Porte-outils pour outils de coupe non rotatifs
(B23B 27/12 a priorité); Barres ou tétes d'alésage;
Accessoires des porte-outils
* Barres d'alésage
» Tétes d'alésage
* + aoutils a mouvement radial, p.ex. pour
chanfreiner ou creuser [4]
» Porte-outils pour un seul outil de coupe
» « Porte-outils équipés de gorges longitudinales pour
le montage de 1'outil de coupe
+ « DPorte-outils équipés de gorges transversales pour
le montage de 1'outil de coupe
+ « < comportant une base d'appui réglable pour
I'outil de coupe
* + Agencements particuliers des porte-outils
« « < permettant une fixation élastique de l'outil de
coupe, p.ex. par un serrage a ressort
* « « pour maintenir la piéce a usiner par une lunette
ou support analogue
« « < pour escamoter I'outil de coupe

« « « pour placer la queue du porte-outil dans les
ouvertures de la tourelle

+ « « pour fixer I'outil au moyen de cales d'épaisseur
ou d'entretoises

» Porte-outils pour plusieurs outils de coupe, p.ex.
tourelles

» « Porte-outils en position fixe

+ « Tourelles réglables manuellement autour d'un
pivot vertical

+ « Tourelles réglables manuellement autour d'un
pivot horizontal

* « Tourelles actionnées par un moteur

+ « Tourelles équipées de poussoirs a ressort pour
desserrer les outils de coupe

Mandrins de serrage; Mandrins extensibles; Leurs

adaptations a la commande a distance (dispositifs

destinés a étre fixés a une broche en général B23Q 3/12;

fixation par force magnétique ou électrique par des

dispositifs rotatifs agissant directement sur les piéces a

travailler B23Q 3/152)

* Mandrins de serrage

* « Caractéristiques se rapportant aux opérations pour
retirer les outils ou les piéces; Accessoires a cet
effet

* « + (lavettes d'éjection [5]

» « Fixation des outils ou des piéces d'une facon
élastique

* « Caractérisés par les dispositifs de maintien ou de
serrage ou par leurs moyens d'action directe

Note(s)

Le groupe B23B 31/12 a priorité sur les groupes
B23B 31/103-B23B 31/117.
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B23B

31/103

31/107

31/11
31/113

31/117

31/12

31/14

31/16

31/163

31/165

31/167

31/169

31/171

31/173

31/175

31/177

31/18

31/19
31/20

31/22
31/24

31/26

31/28

31/30

31/32
31/34

31/36
31/38
31/39

31/40
31/42

33/00

78

+ + « Maintien par éléments pivotants, p.ex. par
crochets, par cliquets [5]
* + < le maintien étant assuré par des éléments d'arrét
agissant latéralement, p.ex. doigts, écrous,
clavettes; le maintien étant assuré par éléments
mobiles, p.ex. des billes [5]
+ + < le maintien étant assuré par liaison filetée [5]
* « « lemaintien étant assuré par liaison du type a
baionnette [5]
* + + lemaintien étant assurée uniquement par
friction, p.ex. en utilisant des ressorts, des
manchons élastiques, des cones [5]
* « + Mandrins avec mors a action simultanée, qu'ils
soient ou non réglables individuellement
+ « « < jmpliquant I'emploi de la force centrifuge
e « « « déplagables radialement
e ¢ + « « actionnés par au moins une rainure
hélicoidale [5]

e ¢ o « « actionnés par des mécanismes a vis-
écrou [5]

e ¢ o « « actionnés par des crémailléres
inclinées [5]

e ¢ o « « actionnés par des roues dentées
(B23B 31/167 a priorité) [5]

e e« « « « Jjctionnés par une surface de came dans
un plan radial [5]

e « < « « Jctionnés par des surfaces coniques
coaxiales (B23B 31/177 a priorité) [5]

e ¢ « o « actionnés par des leviers déplacés par une
tige de commande coaxiale [5]

e « « « « Jctionnés par les surfaces obliques d'une
tige de commande coaxiale (B23B 31/167
a priorité) [5]

o ¢ « « déplagables par pivotement dans les plans

comportant I'axe du mandrin

e « « « déplagables parallelement a I'axe du mandrin

+ « « « Manchons fendus longitudinalement, p.ex.

mandrins a pinces

+ « « < Mors sphériques

* « caractérisés par le systéme de commande a

distance des moyens de serrage

» < o utilisant des transmissions mécaniques dans la
broche de travail

+ « « utilisant des moyens électriques ou
magnétiques dans le mandrin

+ « « utilisant des moyens hydrauliques ou
pneumatiques dans le mandrin

+ + avec des mors supportés par un diaphragme

+ « avec des moyens permettant de renverser ou de

faire basculer la piéce a usiner

+ « avec des moyens pour régler le mandrin par

rapport a la broche de travail

+ « avec des embrayages de surcharge

* + Changeurs de mors [5]

* Mandrins extensibles

+ « caractérisés principalement par le systéme de

commande a distance des moyens de serrage

Dispositifs d'entrainement des piéces a usiner;
Pointes a centrer transmettant le mouvement; Tocs
d'entrainement

Alésage; Percage [3]

35/00

37/00

39/00

39/02

39/04

39/06

39/08
39/10

39/12
39/14

39/16

39/18

39/20

39/22

39/24
39/26

39/28

41/00

41/02

41/04

41/06
41/08

41/10
41/12

41/14

Méthodes d'alésage ou de percage ou autres
méthodes de travail impliquant 1'utilisation de
machines a aléser ou a percer; Utilisation
d'équipements auxiliaires en relation avec ces
méthodes

Alésage utilisant des vibrations de fréquence
ultrasonore (pour travailler des matériaux en
soumettant les outils de meulage ou les produits de
meulage a des vibrations, p.ex. meulage en fréquence
ultrasonore, B24B 1/04)

Machines ou dispositifs d'utilisation générale, pour
I'alésage ou le percage; Ensemble machines a aléser
ou a percer
* Machines a aléser; Machines horizontales combinées
a aléser et a fraiser
* Machines a aléser ou a percer travaillant en
coordination; Machines pour percer des trous sans
marque préalable
« « Equipement pour le positionnement des piéces a
usiner
» « Dispositifs pour la commande programmée
* caractérisés par le systéme d'entralnement, p.ex.
entralnement hydraulique, entrainement pneumatique
* Machines a percer radiales
» comportant une disposition particuliére permettant a
la machine ou a la téte de percage ou d'alésage de se
déplacer vers une position désirée quelconque, p.ex.
par rapport a une piéce a usiner fixe
* Machines a percer a plusieurs broches; Perceuses
automatiques
» « déplacant les pieces a travailler ou les outils en des
positions de travail successives le long d'une ligne
droite
» « déplacant les pieces a travailler ou les outils en des
positions de travail successives situées sur un
cercle; Machines a percer a tourelle revolver
» + dont les broches de travail se trouvent sur des
poupées opposées
* « congues pour une commande programmeée
» dans lesquelles la position de travail de 1'outil ou de
la piéce est commandée par copiage a partir de points
déterminés d'un modele (caractéristiques des
dispositifs a copier B23Q 35/02)
* Associations de machines ne pouvant qu'aléser ou
percer, en vue d'un résultat particulier (si ce n'est pas
en vue d'un résultat particulier B23Q 39/00)

Machines ou dispositifs a aléser ou a percer

spécialement adaptés a un travail particulier;

Accessoires spécialement congus a cet effet

« pour aléser des trous profonds; pour aléser a l'aide de
forets couronnes, p.ex. des canons de fusils ou de
carabines

+ pour aléser des trous polygonaux ou d'autres trous
non circulaires

+ pour aléser des trous coniques

 pour aléser, percer ou tarauder des trous dans des
tubes sous pression (caractéristiques ou opérations en
rapport avec l'étanchéité, en combinaison avec
l'installation des piéces de branchement F16L 41/04)

« pour aléser des trous dans des chaudiéres a vapeur

» pour former les surfaces de travail des cylindres, des
paliers, p.ex. dans les tétes de bielles motrices, ou
autres piéces de moteurs

» pour former de trés petits trous
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41/16  « pour aléser des trous ayant de hautes qualités de
surface

43/00 Dispositifs d'alésage ou de percage susceptibles
d'étre montés sur une machine-outil, ces dispositifs
remplacant ou non une partie active de la machine-
outil (dispositifs spécialement adaptés a un travail
particulier B23B 41/00)

43/02  « susceptibles d'étre montés sur la contre-pointe d'un

tour

45/00  Perceuses tenues a la main ou perceuses analogues
portatives, p.ex. en forme de pistolet; Equipement a
cet effet (détails ou parties constitutives, p.ex. boitiers,
corps, d'outils portatifs a moteur sans relation spécifique
avec l'opération exécutée B25F 5/00) [4]
45/02  « entrainées électriquement
45/04  « entrainées hydrauliquement ou pneumatiquement
45/06  « entrainées par la force humaine
45/08 « < pour percer des rails ou d'autres piéces profilées
45/10 < en utilisant un archet ou une courroie
45/12  « < en utilisant un dispositif a rochet
45/14 - Moyens pour maintenir ou guider la perceuse ou pour
la fixer a la piéce a travailler (B23B 41/08 a priorité);
Supports de butée

45/16  « avec une action de percussion superposée (machines
portatives a percussion avec rotation superposée
B25D 16/00) [3]

Eléments constitutifs ou accessoires des machines a aléser ou a
percer

47/00 Caractéristiques de structure des éléments
constitutifs spécialement concus pour les machines a
aléser ou a percer; Accessoires de ces machines
(broches de travail, paliers correspondants B23B 19/02;
pour machines-outils en général B23Q)

47/02 - Entrainements; Transmissions (B23B 39/10 a

priorité)

47/04  « + pour faire tourner la broche de travail

47/06 « + < principalement par des moyens électriques

47/08 « < < principalement par la pression d'un fluide ou

une énergie pneumatique

47/10 « e+ < + comportant des turbines ou autres machines

rotatives

47/12 « + « + comportant des pistons oscillants

47/14

47/16
47/18
47/20
47/22

47/24

47/26

47/28

47/30

47/32

47/34

49/00

49/02
49/04

49/06

51/00
51/02
51/04
51/05
51/06
51/08

51/10

51/12

51/14

B23B

+ « < Transmissions a changement de vitesses;
Mécanismes de renversement de marche

+ + + Entralnement par courroies ou chaines

* « pour 'avance ou le retour de 'outil ou de la piece

+ « « principalement par I'énergie électrique

+ « « principalement par la pression d'un fluide ou

une énergie pneumatique

* « « Butées d'arrét; Interruption de l'avance due a la

rupture ou a la surcharge de l'outil d'alésage ou
de percage

» Tétes de percage ou poupées porte-broches pouvant
effectuer un mouvement ascendant ou descendant;
Agencements pour 1'équilibrage de ces éléments

* Gabarits de percage de pieces (équipement pour la
mise en place ou le guidage du foret B23B 49/00)

» Transmission additionnelle a une ou plusieurs
broches capables d'étre fixées a la broche principale
de travail; Montage de cette transmission

» Agencements empéchant le blocage ou la rupture des
forets lorsqu'ils débouchent

» Agencements pour enlever les copeaux des trous
pendant le percage; Agencements fixés a 1'outil pour
briser les copeaux

Systémes de mesure ou de calibrage des machines a

aléser, pour le positionnement ou le guidage du foret;

Dispositif pour indiquer les défauts des forets

pendant 1'alésage; Dispositifs a centrer les trous a

aléser (équipement de marquage B25H 7/00; dispositifs

de mesure, calibres G01B)

» Gabarits ou douilles d'alésage

+ Dispositifs pour aléser ou percer des trous de
centrage dans les pieces a usiner

 Dispositifs pour percer des trous dans les bandages
ou garnitures de freins

Outils pour machines a percer

* Forets hélicoidaux

* pour trépaner

+ « pour découper des disques dans une tole [4]

» Forets prévus pour étre lubrifiés ou refroidis

+ Forets combinés a d'autres outils ou parties d'outils
pour effectuer un travail additionnel

 Forets a chanfreiner, p.ex. travaillant comme des
fraises

+ Adaptateurs pour forets ou mandrins; Douilles de
réduction coniques

+ « Adaptateurs permettant d'utiliser les forets cassés

B23C FRAISAGE (brochage B23D; pour la fabrication d'engrenages B23F; agencements pour copier ou commander B23Q)

Schéma général

MACHINES A FRAISER EN GENERAL. .....otueveeeeeeeeeeeteeeeeeeeteeeeeseeseeseesssesseetesssseesessesstesesseseseesassessenessaes 1/00
TRAVAUX DE FRAISAGE PARTICULIERS. ......eteeteteeesteeeeeeeeeeeseeeseeeseesesseseessseeseseasesessesssseessesessasessnsesens 3/00
PARTIES CONSTITUTIVES OU ACCESSOIRES........eeeeeeeeeeeeeeeeeeseeeseesesseseeseseesesssessesesseseesessesesseseseseseeens 5/00, 9/00
OUTILLAGE ADAPTABLE A D'AUTRES MACHINES-OUTILS........oveeevseeeeeeeeeeeeseeseseseseesesseseesesesesesnenn 7/00

1/00  Machines a fraiser non congues pour des piéces
particuliéres ou des opérations spéciales

1/02  « avec une broche de travail horizontale

1/025 < < avec une broche de travail fixe [2]

1/027 < < avec une broche de travail mobile dans le sens
vertical [2]
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1/04
1/06
1/08
1/10

+ avec plusieurs broches de travail horizontales
+ avec une broche de travail verticale
+ avec plusieurs broches de travail verticales

« avec a la fois des broches de travail verticales et
horizontales
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B23C

1/12  « avec une broche orientable sous différents angles, 3/30 + + Fraisage de rainures droites, p.ex. de rainures de
p-ex. horizontalement ou verticalement clavette
1/14 < avec une table porte-piéce rotative (tables de travail 3/32 + + Fraisage de rainures hélicoidales, p.ex. pour
de machines-outils en général B23Q 1/00) fabriquer des forets hélicoidaux
1/16  « spécialement congues pour étre commandées par des 3/34 + + Fraisage de rainures d'autres formes, p.ex. de
dispositifs de copiage rainures de graissage circulaires
1/18 « < pour fraiser avec rotation de la piéce a usiner 3/35 + + Fraisage de rainures dans les clés
1/20  + Dispositifs ou machines portatifs (détails ou parties 3/36  + Fraisage des outils de fraisage (B23C 3/28 a priorité)
constitutives, p.ex. boitiers, corps, d'outils portatifs a
moteur sans relation spécifique avec 1'opération 5/00  Outils de fraisage (pour tailler des dents d'engrenage
exécutée B25F 5/00); Dispositifs ou machines a B23F 21/12)
commande manuelle [4] 5/02  + caractérisés par la forme de la fraise
5/04 + <+ Fraises arouler, c. a d. fraises ayant une surface de
3/00 Fraisage de piéces particuliéres; Opérations de coupe essentiellement cylindrique ou conique, de
fraisage spéciales; Machings acet effet (fraisage de longueur appréciable (B23C 5/10 a priorité)
dents d'engrenage B23F; fraisage de filetages 5/06 + <+ Fraises a surface, c. a d. fraises n'ayant qu'une

B23G .1/ 32) [2] . ) surface de coupe pratiquement plate, ou
3/02 -+ Fraisage de surfaces de révolution (B23C 3/06, principalement une telle surface

B23C 3/08 ont priorité) 5/08 « « Fraises en forme de disque

3/04 - - avecrotation de la piéce & usiner 5/10 « « Fraise a queue, c. a d. comportant une queue
3/05 + -« Finition des soupapes ou des sieges de incorporée
sloupap es [?] . 5/12  « « Fraises spécialement congues pour réaliser des

3/06 - Fraisage de vilebrequins profils particuliers (B23C 5/10 a priorité)
3/08 + Fraisage de cames, d'arbres a cames ou de piéces 5/14 « + « comportant des courbures

similaires R 5/16  + caractérisés par des particularités physiques autres
3/10 + Détalonnage par fraisage (tours ou dispositifs a que la forme

tourner pour de.tak).nner B2313 5/42) i 5/18 + + ataillants ou dents fixés d'une facon permanente
3/12  » Ebavurage ou finition des arétes, p.ex. ébarbage des 5/20 + + 3taillants ou dents amovibles

angles soudés

5/22 + + « Di itif la fixation des taillant d
3/13  + Fraisage en surface de plaques, de feuilles ou de SPOSILES pOtir 14 Hixatlon des taffants Ot des

dents

3/14 bNaTeS - itage des lingots ou des pié ded ey o reglables
siﬁl i?a};?eg: ou ecrolitage des lingots ou des pieces 5/26 + Fixation des fraises sur la broche d'entrainement

5/28 « Caractéristiques se rapportant a la lubrification ou au

3/16  + Usinage de surfaces a double courbure g
refroidissement

3/18 + « pour le fagonnage d'hélices, d'aubes de turbines ou

de roues a ailettes 7/00 Dispositifs de fraisage susceptibles d'étre montés sur

3/20 - pourle fagonnage de matrices une machine-outil, ces dispositifs remplacant ou non
3/22  + Faconnage de joints a recouvrement, p.ex. des une partie active de la machine-outil

extrémités de segments de piston 7/02 « sur des tours
3/24  + Fabrication d'extrémités carrées ou polygonales de 7/04 + sur des raboteuses ou mortaiseuses

piéces, p.ex. d'ergots de clavetage sur des outils
3/26  + Fabrication de trous carrés ou polygonaux, p.ex. de 9/00 Parties constitutives ou accessoires dans la mesure ou

trous de clavetage dans les outils ils sont spécialement adaptés aux machines ou aux
3/28 + Rainurage des piéces outils de fraisage (entralnement, dispositifs de

commande ou accessoires, en général B23Q)

B23D RABOTAGE; MORTAISAGE; CISAILLAGE; BROCHAGE; SCIAGE; LIMAGE; RACLAGE; OPERATIONS
ANALOGUES NON PREVUES AILLEURS, POUR LE TRAVAIL DES METAUX PAR ENLEVEMENT DE MATIERE
(fabrication de roues dentées ou d'organes similaires B23F; découpage du métal par chauffage localisé B23K; agencements pour
copier ou commander B23Q)

Note(s)

La présente sous-classe couvre les machines pour la coupe des feuilles de métal ou d'autres semi-produits a 'exception de la coupe des feuilles
de métal qui peuvent étre travaillées d'une maniere analogue au papier et qui est couverte par la classe B26.

Schéma général

RABOTAGE; MORTAISAGE
Mode de travail de 1a Machine..........cccoovieiiiiiiiiiiiiii e
Machines caractérisées par un détail de structure..
Dispositifs a main, appareils portatifs....................
Outillage adaptable sur une autre Machine-0OULil...........ccceevieriiririiriiinieeee et
OULLS OU POTLE-OULILS. ..ottt ettt st be et st e s bt et e et e eab e e sabaeeeeaseeesnnee

CISAILLAGE
Mode de travail de la machine ou de 1'appareil..........cccocuererrieriiinieniieieeteeeee et 15/00, 17/00, 19/00, 27/00, 31/00
DISPOSItIfS @ TNAIML...cvieveiieitieeieeieet ettt et e e stesteestesae s st e steesbeessesseesseessesseanseassesssenssaessnssesesssseeensens 21/06, 27/02, 29/00
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Outils, porte-outils OU MANAIINS. .......cc.eririirieeereee ettt ettt s
Accessoires
Machines pour travail particulier
COMMMANAE. ...ttt ettt ettt ettt ettt et et et et e e et e b et et e b e sa et esbesaeebesbesaeebesnesaeebessneenneeen
BROCHAGE; ALESAGE
Mode de travail de la machine ou de 1'appareil..........cccceeceriirienieiieieceeeee e 37/00
Machines ou appareils caractérisés par un détail de StIUCIUTE.........cccveruierreriierieneerieeieeeereeie et see e 41/00
Outils
AALCCRSSOITES. ...ttt ettt et st s e s bt e e bt e e sat e s be e sebe e s be e e bt e e bt e e bt e s beesenbaa e e e e e e enrnet 39/00
Machines ou appareils pour aléser des trous Calibrés.............ccceevuerierirneniieniineeeeteetereee e 75/00
SCIAGE
Mode de travail de la machine ou de l'appareil
Sciage par 1ames CITCULAITES. .....cc.eeruieiirieriiiee ettt ettt sb et saee b e s e e e 45/00, 47/00
Sciage par 1ames TECHIIGNES. .....ccuiruiiriiriierieieeeetest ettt ettt stesbeesbe et st e sbeesbeestesatesseesnsaessnnns 49/00, 51/00
Sciage par [ames SANS fIMN.......cc.ciiiiiiiieeee ettt et st 53/00, 55/00
AULTOIMENL. ...ttt ettt e b e s b st b e s bt e b e bt e s e s be e bt esbesase bt ebesubessneesnnneesnns 57/00
Machines ou appareils caractérisés par un détail de StrUCtUTe...........ccceevieriierienerrieeieneeeee e 47/00, 51/00, 55/00
Outils et leur fixation; leur dressage; leur fabriCation..........c.cecverueeciierienienieeienereee e s sre e 51/00, 61/00, 63/00, 65/00
Accessoires .
COMMIMANAE. ...ttt sttt et st et e bt et e et e e st e e bt saeesaee b e e st saeeebe e b e eaeeeatesbee b eeatesseebeeasesmeesseeseeesanneas
LIMAGE; RACLAGE
Mode de travail de la machine ou de 1'appareil...........cccceevueriiririiniinieeeeee e 67/00
Machine ou appareils caractérisés par un détail de StrUCLUIE............eeverueerreriierieneeeeiertereee e 69/00
OULilS; 1eUL fADIICALION. .. ..c.vviiiieiiieeeiee ettt ettt e eete e e e eetaeeeeeabeeeeessaeeeesssseeeesssssssnsssssssnnnes 71/00, 73/00
AUTRES METHODES, MACHINES OU APPAREILS; COMBINAISONS.........ocoovoiumrreeeeeceriereeesenaennens 79/00, 81/00
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Rabotage; Mortaisage

82

1/00

1/02
1/04
1/06
1/08
1/10
1/12

1/14
1/16

1/18
1/20

1/22

1/24

1/26

1/28

1/30

3/00

3/02

3/04

3/06

5/00

5/02

5/04

7/00

Machines a raboter ou a mortaiser taillant par
déplacement relatif de 1'outil et de la piéce a usiner
selon une direction horizontale uniquement

 par déplacement du porte-piéce

+ « ['outil étant supporté uniquement par un c6té du
banc

+ < J'outil étant supporté par les deux c6tés du banc
 par déplacement de I'outil

+ « avec des moyens pour régler verticalement le
guide de ['outil

* < + ['outil étant supporté uniquement par un coté du

banc
* < «+ ['outil étant supporté par les deux c6tés du banc
+ + sans moyens pour régler verticalement le guide de
l'outil
+ taillant a la fois a I'aller et au retour de l'outil

+ avec des porte-outils ou porte-piéces spécialement
montés ou guidés pour travailler dans différents sens

ou sous différents angles; Machines congues pour des

buts particuliers

+ « pour raboter des lingots ou des pieces similaires
(nettoyage ou écrofitage des lingots par fraisage
B23C 3/14)

» < pour raboter des surfaces intérieures, p.ex. de
moules

» < pour raboter des arétes ou des nervures ou tailler
des rainures (taillage de rainures hélicoidales
B23D 5/02)

» « dans lesquelles le déplacement de 'outil ou de la
piece se fait autrement que suivant une ligne
droite, p.ex. pour raboter des matériaux profilés

+ « « dans lesquelles le déplacement est commandé

par un dispositif a copier, p.ex. par un gabarit
(caractéristiques des dispositifs a copier
B23Q 35/00)

Machines a raboter ou a mortaiser taillant par
déplacement relatif de I'outil et de la piéce a usiner
selon une direction verticale ou oblique
* pour tailler des rainures (taillage de rainures
hélicoidales B23D 5/02)
* dans lesquelles le déplacement de I'outil ou de la
piece se fait autrement que selon une ligne droite
» < dans lesquelles le déplacement est commandé par
un dispositif a copier, p.ex. par un gabarit
(caractéristiques des dispositifs a copier
B23Q 35/00)

Machines a raboter ou a mortaiser taillant autrement

que par déplacement relatif de 1'outil et de la piéce a

usiner selon une ligne droite

+ pouvant effectuer un mouvement de rotation et un
mouvement rectiligne uniquement, p.ex. pour tailler
des rainures hélicoidales

+ commandées par un dispositif a copier, p.ex. par un
gabarit (caractéristiques des dispositifs a copier
B23Q 35/00)

Machines a raboter, ou a mortaiser, caractérisées
uniquement par la structure d'organes particuliers
(caractéristiques de structure de ces organes en soi
B23Q)

7/02
7/04
7/06
7/08
7/10

7/12

9/00

11/00

13/00

13/02
13/04
13/06

« des batis; des bancs de table de travail

* des montants; des traverses

* des agencements de porte-outils

* des tables de travail

* des systéemes d'entralnement des piéces a mouvement
alternatif

* des agencements pour l'amortissement des chocs ou
la récupération de I'énergie

Raboteuses a main; Appareils portatifs a raboter
(détails ou parties constitutives, p.ex. boitiers, corps,
d'outils portatifs a moteur sans relation spécifique avec
I'opération exécutée B25F 5/00) [4]

Dispositifs a raboter ou a mortaiser susceptibles
d'étre montés sur une machine-outil, ces dispositifs
remplacant ou non une partie active de la machine-
outil

Outils ou porte-outils spécialement concus pour les
machines a raboter ou a mortaiser (caractéristiques
également applicables aux machines a tourner

B23B 27/00, B23B 29/00; pour tailler des engrenages
B23F 21/04)

» Porte-outils pivotants

» Porte-outils pour jeux d'outils

 Dispositifs pour monter ou descendre 1'outil

Cisaillage; Découpage par des opérations équivalentes

15/00

15/02

15/04
15/06
15/08

15/10

15/12
15/14

17/00

17/02
17/04
17/06

17/08

19/00

19/02

Machines a cisailler ou dispositifs de cisaillage

taillant au moyen de lames se déplacant

parallélement les unes par rapport aux autres

 ayant a la fois une lame supérieure et une lame

inférieure mobiles

* n'ayant qu'une lame mobile

 Cisailles a toles

e « comportant une lame se déplacant dans un seul
plan, p.ex. perpendiculairement a la surface de la
tole

* « comportant une lame se déplacant selon une
surface courbe, p.ex. pour produire une aréte a
section courbe

 caractérisés par leur entrainement ou transmission

* « commandés hydrauliquement ou
pneumatiquement

Machines a cisailler ou dispositifs de cisaillage

taillant au moyen de lames articulées sur un seul axe

(sur un axe paralléle a la lame B23D 15/10; dispositifs a

main B23D 29/00)

 caractérisés par leur entrainement ou transmission

« « commandés par un arbre rotatif

e + commandés hydrauliquement ou
pneumatiquement

* + commandés par un mécanisme a levier actionné a
la main ou au pied

Machines a cisailler ou dispositifs de cisaillage

taillant au moyen de disques rotatifs (au moyen de

disques a friction B23D 45/00)

 ayant a la fois une lame de cisaillage fixe et un disque
de cisaillage rotatif
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19/04

19/06

19/08

21/00

21/02

21/04
21/06
21/08
21/10

21/12
21/14

23/00

23/02

23/04

25/00

25/02

25/04

25/06

25/08

25/10

25/12

25/14

27/00

27/02

27/04
27/06

29/00

+ ayant des disques de cisaillage rotatifs disposés par
paires travaillant conjointement
» < avec plusieurs paires de disques de cisaillage
espacées travaillant simultanément, p.ex. pour
rogner ou fabriquer des bandes
 congus pour des buts particuliers, p.ex. pour découper
selon des courbes, pour chanfreiner des arétes

Machines ou dispositifs pour le cisaillage ou le
tronconnage de tubes (en tant qu'équipement
complémentaire des presses d'emboutissage

B21D 24/16; par sciage, voir les groupes correspondants

des machines ou des dispositifs a scier)

+ autrement que dans un plan perpendiculaire a I'axe du
tube, p.ex. pour faire des coupes biseautées, pour la
fabrication de cadres de bicyclettes

» Machines a sectionner les tubes comportant des
supports d'outils rotatifs

* Coupe-tubes actionnés a la main

+ < avec disques de coupe

» < avec d'autres lames ou outils de coupe

* < + avecinstallation pour martelage sur l'outil

+ découpage de tubes de l'intérieur

Machines ou dispositifs pour le cisaillage ou le

tronconnage de profilés (dispositifs a main

B23D 29/00)

+ autrement que dans un plan perpendiculaire a I'axe
des piéeces

» au moyen de machoires de fixation, disposées cote a
cte, et soumettant les pieces a un effort de torsion

Machines ou agencements pour le cisaillage de
produits bruts se déplacant autrement que dans la
direction de la coupe (commande spécialement adaptée
au cisaillage de produits bruts se déplagant autrement
que dans la direction de la coupe B23D 36/00;
commande du fléchissement pendant le déplacement des
matériaux flexibles B21C 47/10) [2]
* Machines a cisailler volantes (B23D 25/12 a priorité;
cisaille volante pour la coupe en général B26D 1/56)
» < dans lesquelles la cisaille se déplace en bloc avec
la piece pendant la coupe (B23D 25/06 a priorité)
+ « comportant un dispositif de coupe monté sur un
levier oscillant
+ « comportant deux lames de cisaillage conjuguées
montées indépendamment l'une de l'autre
« « « surdes traverses coordonnées se déplacant
parallélement les unes aux autres et fixées a des
mécanismes a levier
» Machines a cisailler comportant des lames situées sur
des tambours rotatifs conjugués
+ dans lesquelles les dimensions des produits obtenus
sont sans importance, p.ex. pour faire des copeaux

Machines ou dispositifs pour le découpage par

grignotage

+ Dispositifs a main (détails ou parties constitutives,
p.ex. bottiers, corps, d'outils portatifs a moteur sans
relation spécifique avec I'opération exécutée
B25F 5/00) [4]

+ « entrainés électriquement

+ « entrainés hydrauliquement ou pneumatiquement

Dispositifs a main pour le cisaillage ou le découpage
des métaux (par grignotage B23D 27/02; dispositifs a
main pour le découpage des métaux autrement que par
cisaillage B26B)
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29/02 -+ Dispositifs actionnés manuellement
31/00 Machines a cisailler ou dispositifs de cisaillage
couverts par aucun ou par plusieurs des groupes
B23D 15/00-B23D 29/00; Combinaisons de machines
a cisailler
31/02  « pour effectuer différentes opérations de coupe sur des
matériaux en mouvement, p.ex. découpage a la fois
longitudinal et transversal
31/04  « pour ébavurer les piéces et en méme temps découper
les copeaux en petits morceaux
33/00  Accessoires des machines a cisailler ou des dispositifs
de cisaillage (alimentation des machines en piéces, ou
sortie des pieces de ces machines B21D 43/00)
33/02 + Agencements pour tenir, guider ou faire avancer les
piéces pendant le travail
33/04 + « pour faire des coupes circulaires
33/06 + < dans lesquels la direction de 'avance est
commandée par un dispositif a copier, p.ex. par un
gabarit (caractéristiques des dispositifs a copier
B23Q 35/00)
33/08 + Contre-piéces; Sommiers inférieurs; Dispositifs de
retenue
33/10 + Butées pour la mise en place des piéces
33/12  + Systémes pour indiquer ou doit se faire la coupe
35/00  Outils des machines a cisailler ou des dispositifs de
cisaillage; Porte-outils ou mandrins pour ces outils
36/00 Agencements de commande spécialement adaptés
aux machines de cisaillage ou machines de coupe
analogues, ou aux machines a scier, pour produits
bruts se déplacant autrement que dans la direction
de la coupe [2]
Brochage
37/00  Machines a brocher ou dispositifs de brochage
37/02  + Machines a brocher a outils horizontaux
37/04  + < pour brochage intérieur
37/06 + < pour brochage extérieur
37/08 + Machines a brocher a outils verticaux
37/10 + « pour brochage intérieur
37/12  + < pour brochage extérieur
37/14  + Machines a brocher a outils disposés de facon a
pouvoir tourner
37/16  + « pour brocher des rainures hélicoidales
37/18 + Machines a brocher dont les outils sont montés sur
une chaine ou une bande sans fin
37/20 + Machines a brocher permettant de travailler dans des
Sens opposés
37/22  + pour travaux particuliers (B23D 37/14 a priorité)
39/00  Accessoires des machines a brocher ou des dispositifs
de brochage
41/00 Machines a brocher ou dispositifs de brochage
caractérisés uniquement par la structure d'organes
particuliers (caractéristiques de structure de ces organes
en soi B23Q)
41/02  « des batis; des porte-piéces
41/04  « des agencements de supports d'outils
41/06  « des dispositifs d'alimentation, de serrage ou d'éjection

des piéces
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41/08 + del'entrainement; des dispositifs de commande 49/04 + Machines a scier a lames droites tenues a leurs deux
extrémités sur une monture pivotante
43/00  Outils de brochage (pour tailler des dents d'engrenage 49/06  Machines & scier a lames droites tenues a leurs deux
B23F 21/26) extrémités, destinées a des travaux particuliers

43/02 - coupant par déplacement rectiligne (B23D 43/08 a 49/08 + Machines a scier a lames tenues a une seule de leurs
priorité) extrémités

43/04 - < aarétes coupantes rapportees 49/10 - Dispositifs de sciage tenus a la main ou entrainés

43/06  + coupant par mouvement rotatif manuellement a lames droites tenues a leurs deux

43/08 + montés sur une chaine ou une bande sans fin extrémités

49/11 < + pour des usages particuliers, p.ex. scies a main a
lame décalée [5]
Sciage 49/12 « « Scies a lames tenues a leurs deux extrémités

L . .. . (B23D 49/11, B23D 49/16 ont priorité; archets
45/00  Machines a scier ou dispositifs de sciage a lames réglables en longueur ou en hauteur

?irculaires ou a disques a friction (machines a cisailler B23D 51/12) [5]
a disques roFatifs BZBD 19/90_]3231)_ 25/00) 49/14 « < Scies a lames tenues a une seule extrémité
45/02  + lalame circulaire ou la piéce a scier étant montée sur (B23D 49/11, B23D 49/16 ont priorité) [5]
un chariot
45/04  « lalame circulaire ou la piéce a scier étant portée par
un levier a pivot
45/06  + lalame circulaire étant fixée sous une table de travail

49/16  « < entrainés par des moteurs, p.ex. par des moteurs
électriques ou magnétiques (B23D 49/11 a
priorité) [5]

fixe 51/00 Machines a scier ou dispositifs de sciage a lames
45/08 + alame annulaire comportant des dents intérieures droites, caractérisés uniquement par la structure
45/10  « aplusieurs lames circulaires d'organes particuliers (caractéristiques de structure de

ces organes en soi B23Q; détails ou parties constitutives,
p.ex. bottiers, corps, d'outils portatifs a moteur sans
relation spécifique avec I'opération exécutée

B25F 5/00); Moyens de support ou d'attache des
outils qui, couverts par le présente sous-classe, sont
fixés a leur monture a leurs deux extrémités [4]

45/12  + alame circulaire pour le découpage des tubes
45/14  « pour le découpage autrement que dans un plan
perpendiculaire a I'axe de la piéce a scier, p.ex. pour
faire une coupe en biseau
45/16  + Scies a main a lames circulaires
45/18 + Machines a lames de scie circulaires pour scier des 51/01

. . . * caractérisés par la poignée [5]
gzoliué;su;ee%igﬁig;g:ggf:g;iﬂ?;s la direction 51/02  + des bancs; des dispositifs de guidage des tables de

B23D 36/00) [2] travail ou des porte-scies; des batis [5]
51/03 + -« comportant des batis extensibles ou pliants [5]

51/04 + des dispositifs d'alimentation, de positionnement, de
serrage ou de rotation des piéces a usiner

51/06  + <« pour des pieces de longueurs indéfinies

45/20 « + Machines volantes dont le chariot porte-scie est
animé d'un mouvement alternatif dans un guide, et
se déplace pendant le sciage avec la piece a scier

45/22  « + Machines volantes comportant un chariot porte-

scie supporté par un levier, se déplagant selon un 51/08 < des dispositifs pour monter les lames droites ou
trajet circulaire complet d'autres outils
45/24  + + Machines volantes comportant un chariot porte- 51/10 + < pour des dispositifs tenus a la main ou entrainés
scie supporté par un levier, oscillant selon un arc manuellement
45/26  + adisques de coupe a grande vitesse, effectuant la 51/12  + « destinés a étre utilisés avec des outils qui, prévus
coupe par fusion du matériau obtenue par la chaleur dans la présente sous-classe, sont fixés a un
de frottement (machines a couper par meulage support par leurs deux extrémités, p.ex. archets
B24B 27/06) réglables en longueur ou en hauteur
51/14 + + + Fixation de l'outil
47/00 Machines a scier ou dispositifs de sciage travaillant 51/16 + de l'entrainement ou des mécanismes d'avance des
au moyen de lames circulaires, caractérisés outils droits, p.ex. des lames de scies, des archets
uniquement par la structure d'organes particuliers 51/18 + + actionnés hydrauliquement ou pneumatiquement

(caractéristiques de structure de ces organes en soi (B23D 51/20 a priorité)
B23Q; détails ou parties constitutives, p.ex. boitiers,
corps, d'outils portatifs a moteur sans relation spécifique
avec l'opération exécutée B25F 5/00) [4]

47/02  « des batis; d'agencements de guidage de la table de

51/20 « < avec commande de I'avance de l'outil, ou avec des
agencements particuliers pour soulager ou relever
l'outil pendant sa course de retour

travail ou du chariot porte-scie 53/00 Machines a scier ou dispositifs de sciage a lames de
47/04 < des dispositifs d'alimentation, de mise en place, de scie a ruban se comportant, pendant I'emploi, comme
serrage ou de rotation de la piéce un ruban sans fin, p.ex. pour découper selon des
47/06  « + pour des matériaux en longueurs indéfinies contours déterminés
47/08  « des dispositifs pour amener la lame circulaire au 53/02  + avec des roues pour supporter le ruban, montées fixes
contact de la piéce a scier ou I'en retirer (B23D 53/06 a priorité)
47/10 + < actionnés hydrauliquement ou pneumatiquement 53/04  + avec des roues pour supporter le ruban, montées de
47/12  + del'entralnement de lames de scies circulaires fagon a pouvoir se déplacer ou pivoter, pour d'autres
buts que le seul réglage
49/00  Machines a scier ou dispositifs de sciage a lames 53/06 + comportant une table de travail pouvant se déplacer
animées d'un mouvement rectiligne alternatif ou pivoter
49/02  « Machines a scier a lames droites tenues a leurs deux 53/08 + pour couper des profilés

extrémités sur une monture a guidage rectiligne, p.ex.
avec avance par a-coups de la monture
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53/10

53/12

55/00

55/02
55/04
55/06

55/08

55/10

57/00

57/02

59/00

59/02

59/04

61/00

61/02
61/04
61/06
61/08

61/10

61/12
61/14
61/16
61/18

63/00

63/02
63/04
63/06
63/08
63/10

63/12
63/14

+ Dispositifs de sciage a lames de scie a ruban
susceptibles d'étre montés sur une machine-outil, ces
dispositifs remplacant ou non une partie active de la
machine-outil

+ Dispositifs de sciage a lames de scie a ruban, tenus a
la main ou manceuvrés manuellement

Machines a scier ou dispositifs de sciage a lames de

scie a ruban, caractérisés uniquement par la

structure d'organes particuliers (caractéristiques de

structure de ces organes en soi B23Q)

» des batis; des tables

* des dispositifs d'avance ou de serrage des piéces

* de l'entrainement des lames de scie a ruban; des
montures de roues

+ des dispositifs de guidage ou d'avance des lames de
scie a ruban

* des dispositifs de tension des lames de scie a ruban
(B23D 55/06 a priorité; incorporés dans la lame de
scie a ruban B23D 61/12)

Machines a scier ou dispositifs de sciage non couverts
par 'un des groupes B23D 45/00-B23D 55/00

* ascies a chalne

Dispositifs annexes spécialement congus pour les

machines a scier ou les dispositifs de sciage

(lubrification ou refroidissement des machines-outils en

général B23Q 11/12)

+ Dispositifs pour la lubrification ou le refroidissement
des lames de scies circulaires

+ Dispositifs pour la lubrification ou le refroidissement
des lames de scies droites ou a ruban

Outils de machines a scier ou de dispositifs de sciage

(scies-trépans B23B 51/04); Dispeositifs de serrage

pour ces outils

+ Lames de scies circulaires

* < adents de scies rapportées

« + « agencées de fagcon amovible

» + Lames de scies annulaires avec des dents de scies
intérieures

» « serrées entre moyeux; Dispositifs de serrage ou
d'alignement de ces lames

* Lames de scies droites; Lames de scies a ruban

* < adents de scies rapportées

+ + « agencées de fagcon amovible

* Outils particuliers pour scier, p.ex. fil coupant
comportant des dents de scie, lames de scie ou fil a
scier comportant des diamants ou d'autres particules
abrasives disposés individuellement dans des
positions choisies

Dressage des outils de machines a scier ou de
dispositifs de sciage pour la coupe de n'importe
quelle sorte de matériau, p.ex. pour la fabrication
d'outils de sciage

» Avoyage des dents de scies au moyen de dispositifs
manceuvrés manuellement

* Avoyage des dents de scies circulaires, droites ou a
ruban au moyen de dispositifs a moteur

+ Refoulage des arétes des dents de scies, p.ex.
étampage

+ Affiitage des arétes des dents de scies

+ < parlimage

* < par meulage

+ « « Affiitage des lames de scies circulaires
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63/16

63/18

63/20

65/00

65/02

65/04

B23D

» « de scies a chaine (de chaines a mortaiser
B24B 3/14)

» Dégauchissage des lames de scies endommaggées;
Réfection des faces latérales des lames de scies, p.ex.
par meulage

* Procédés combinés pour le dressage des dents de
scies, p.ex. a la fois par durcissement et avoyage

Fabrication d'outils de machines a scier ou de

dispositifs de sciage pour la coupe de n'importe

quelle sorte de matériau

+ Fabrication de dents de scies par poingonnage,
découpage ou rabotage

+ Fabrication de dents de scies par fraisage

Limage ou rapage

67/00

67/02

67/04

67/06
67/08

67/10

67/12

69/00

69/02

71/00

71/02
71/04

71/06
71/08

71/10

73/00
73/02

73/04

73/06

Machines ou dispositifs a limer ou a raper

(agencements pour la fixation des limes ou rapes

B23D 71/00)

« aoutils a mouvement alternatif, montés sur un étrier
ou une piéce similaire

+ aoutils a mouvement alternatif, fixés sur un support
par une seule extrémité

* aoutils rotatifs

+ aoutils montés sur une chaine ou une courroie sans
fin

+ pour travaux particuliers, p.ex. pour limer des clés;
Accessoires

+ Dispositifs a limer ou a raper tenus a la main ou
manceuvrés manuellement (limes ou rapes a main
B23D 71/04)

Machines ou dispositifs a limer ou a raper,
caractérisés uniquement par la structure d'organes
particuliers, p.ex. du systéme de guidage, de
I'entrainement (caractéristiques de structure de ces
organes en soi B23Q; détails ou parties constitutives,
p.ex. boitiers, corps, d'outils portatifs a moteur sans
relation spécifique avec I'opération exécutée

B25F 5/00); Accessoires pour le limage ou le rapage
(fixés a I'outil B23D 71/10) [4]

» Systémes de guidage pour outils a main

Outils de limage ou de rapage; Agencements pour la

fixation de ces outils (porte-outils de machines-outils

B23Q 3/00; poignées ou manches d'instruments a main

B25G)

» pour machines ou dispositifs a limer ou raper

* Limes a main ou rapes a main (moyens pour
supporter ou fixer des outils reliés a un support par
leurs deux extrémités B23D 51/12; systéemes de
guidage B23D 69/02)

« « utilisant une seule lame interchangeable

» < utilisant plusieurs éléments de coupe

interchangeables

» Accessoires d'outils a limer ou raper, p.ex. pour éviter

que les tranchants d'outils éraflent les pieces a usiner

Fabrication de limes ou de rapes

» Traitement préliminaire des ébauches spécialement
congues pour la fabrication des limes ou des rapes,
p.ex. par meulage, par polissage

» Méthodes ou machines pour la fabrication des limes
ou des rapes (méthodes non mécaniques, voir les
classes appropriées)

* « Découpage des surfaces de travail au moyen de

ciseaux
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73/08 + -« Fraisage, rabotage, mortaisage, moletage ou 77/14  + Alésoirs pour travaux particuliers, p.ex. pour usiner
brochage des surfaces de travail des stries de cylindres

73/10  + + Meulage des surfaces de travail

73/12  + + Procédés particuliers pour affiiter ou faire subir
d'autres traitements aux surfaces de travail

(traitement particulier au jet de sable B24C 1/02; 79/00 Méthodes, machines ou dispositifs non prévus
affiitage des limes par gravure chimique ailleurs, pour le travail du métal par enlévement de
C23F 1/06) matiére (par des opérations combinées B23D 81/00;

usinage du métal par action d'une forte concentration de
courant électrique B23H; découpage par faisceau
d'électrons B23K 15/00, par faisceau laser B23K 26/00;
autres procédés mécaniques de travail du métal B23P;
porte-outils de machines-outils B23Q 3/00; poignées ou
manches pour outils a main B25G)

79/02  + Machines ou dispositifs de raclage (machines a

73/14  + Outils ou accessoires spécialement congus pour la
fabrication de limes ou de rapes, p.ex. ciseaux, batis
de support

Alésage de trous pré-existants

75/00  Machines a aléser ou dispositifs d'alésage (porte- tourner pour biseauter, chanfreiner ou ébavurer les
outils pour machines-outils B23Q 3/00; poignées ou extrémités de barres ou de tubes B23B 5/16;
manches d'instruments & main B25G) nettoyage ou écroiitage des lingots par fraisage

B23C 3/14)

77/00  Outils d'alésage 79/04  + -+ aoutil de coupe rotatif, p.ex. pour lisser les

77/02  + Alésoirs avec arétes de coupe rapportées garnitures de paliers

77/04 + < comportant des arétes de coupe réglables a 79/06  + <« aoutil de coupe a mouvement alternatif

différents diametres sur toute la longueur de la 79/08 + « Instruments de raclage a main
coupe 79/10 + <« Accessoires pour fixer les outils de raclage ou les
77/06  + Alésoirs comportant des moyens de compensation de piéces a racler
l'usure (B23D 77/04 a priorité) 79/12  « Machines ou dispositifs pour écrofiter les barres ou
77/08 e+ < parécartement des parties entaillées du corps de tubes en utilisant des outils coupant disposés autour
I'outil de la piéce a usiner, autrement que par tournage (par
77/10  + < parrenflement d'une partie tubulaire non entaillée tournage B23B 5/12) [2]

du corps de I'outil
77/12  + Alésoirs comportant des arétes de coupe de forme
conique

81/00 Méthodes, machines ou dispositifs de travail du
métal, prévus par plusieurs groupes principaux de la
présente sous-classe (en combinaison avec d'autres
opérations de travail du métal B23P 13/00, B23P 23/00)

B23F FABRICATION D'ENGRENAGES OU DE CREMAILLERES (par estampage B21D; par laminage B21H; par forgeage ou
pressage B21K; par coulée B22; agencements pour copier ou commander B23Q; machines ou dispositifs pour meuler ou pour polir,

en général B24B)
Note(s)
1.  La présente sous-classe couvre:
. l'utilisation de méthodes ou d'appareillages spécialement concus pour produire avec précision les formes des dents d'engrenages qui
sont essentielles pour l'engrenement convenable des éléments d'un mécanisme denté afin d'assurer les mouvements relatifs requis;
. I'utilisation de méthodes ou d'appareillages similaires pour la fabrication d'autres piéces dentées ou de formes semblables, p.ex.

d'embrayages a crabotage, d'arbres cannelés, d'outils de fraisage.
2. La présente sous-classe ne couvre pas la fabrication d'autres piéces dentées ou de formes semblables par d'autres méthodes ou
appareillages que ceux mentionnés sous la note (1) ci-dessus.
3. Dans la présente sous-classe, les expressions suivantes ont la signification ci-dessous indiquée:

. "dents d'engrenage" couvre les dents ou autres éléments a engrénement précis ayant un mouvement relatif d'un type similaire, tels
que les rotors de pompes et de ventilateurs;

. "profil" peut comprendre l'extérieur des deux faces ou uniquement d'une face d'une dent, ou les faces opposées de dents adjacentes;

. "droit" signifie qu'une dent, comprise comme un tout (sans tenir compte d'une courbure quelconque d'une de ses faces, p.ex. de son

bombement) est droite dans la direction de sa longueur, p.ex. telle qu'est une roue droite par rapport a son rayon. Il comprend donc
les dents d'engrenages hélicoidaux et les dents de type normal d'engrenages coniques;

. "fraisage a la broche" signifie un fraisage par un outil de coupe rotatif ayant un nombre de dents dont la profondeur ou la largeur
augmentent progressivement.

Schéma général

FABRICATION DE DENTS
MELhOES GENETALES.......ceeiieiieiteteeteet ettt eb ettt et ettt et a et e et et et et et et et et e ebees
Fabrication de dents de formes particuliéres

2500310 0] o TSRSt

OULILS; ACCESSOIIES. ... eeuvreerieeireeeiteeeiteeeiteeeiteseseeesseeeseesseeaseasseessseesssaesssaaasseeasssessseessssesssesssseassseessseesssssens
FABRICATION DE FILETS

IMEENOMES. ... .eeeuveeeeieeeiee ettt et ettt et e e s tae e tae e taeeebae e bee e beeessaeesaeesseenseeenseeansasenseeesssesnsseanseeanseeenseesnsens 13/00

ROUES FILOLEES. ....c.veieiieeeiie ettt ettt ettt et e e te e e be e e beeesbeeebeeebaeebaeessaeassaeasseeanseessseesnsaessseessnnssneees 11/00

A CCBSSOITS. ceeeiieieiiirtreeeeeeeeeeitreeeeeeeeeeaeutrareeeeeeaassasessrsaaeeesassasssssaaeessssensassssssaaseesassssassssaeeeeseseesssssnnnnneeaes 23/00
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FABRICATION D'AUTRES ORGANES DE TRANSMISSION DE FORMES PARTICULIERES............... 15/00
1/00 Fabrication de dents d'engrenage au moyen d'outils 9/14 + < + pour le procédé de génération continu [2]
dont le profil concorde avec le profil de la surface
désirée (adaptations particuliéres pour la fabrication de 11/00  Fabrication de roues a vis sans fin, p.ex. par vis
dents incurvées B23F 9/00) fraise
1/02  « par meulage L. . . ;
1/04  + parrabotage ou mortaisage 13/00  Fabrication de vis sans fin au moyen de méthodes
p . & g impliquant I'emploi de machines du type a tailler les
1/06 - par fraisage ) . engrenages (fabrication de filetages B23G)
1/08 = par brochage; par fraisage  la broche 13/02  + Fabrication de vis sans fin a profil cylindrique
3/00 Fabrication de dents d'engrenage impliquant des 13/04 - - par meulage
opérations de copiage commandées par des gabarits 13/06  + Fabrication de vis sans fin a profil globique
ayant un profil qui concorde avec celui de la face de 13/08 + < par meulage
la dent souhaitée, ou avec une partie de celle-ci, ou
avec sa reproduction a une échelle différente 15/00 Méthodes ou machines pour la fabrication de roues
(dispositifs de copiage en soi B23Q 35/00) dentées de types particuliers, non couvertes par les
groupes B23F 7/00-B23F 13/00
5/00 Fabrication de dents d'engrenage droites, impliquant 15/02  « Fabrication de dents d'engrenage sur des roues a
le déplacement d'un outil par rapport a la piéce a rayon variable, p.ex. sur des roues elliptiques
usiner avec un mouvement de roulage ou 15/04  « Fabrication de dents d'engrenage a pas étroits sur des
d'enveloppement par rapport aux dents a réaliser rouages d'horlogerie ou d'autres organes similaires,
5/02  + par meulage par usinage particulier
5/04  + < Toutil étant une vis sans fin 15/06  « Fabrication de dents d'engrenage sur la surface
5/06 « + l'outil étant un disque de meulage ayant une frontale des roues, p.ex. pour des embrayages ou
surface plane frontale accouplements a faces dentées
5/08 « + l'outil étant un disque de meulage ayant le méme 15/08 + Fabrication de rotors s'engrénant, p.ex. de pompes
profil que la dent ou les dents d'une crémaillére i . L
5/10 + + Toutil étant un disque de meulage ayant le méme 17/00  Méthodes ou machines particuliéres pour la
profil que la dent ou les dents d'une couronne fabrication de dents d'engrenage, non couvertes par
dentée ou d'un pignon conique les groupes B23F 1/00-B23F 15/00
5/12 = par rabgtage ou mortaléage . ) 19/00  Finition de dents d'engrenage au moyen d'autres
5/14  + -« Toutil ayant un profil identique a celui de la dent outils que ceux utilisés pour la fabrication de ces
ou des dents d'une crémaillére dents
5/16 + « Tloutil ay.ant uney forme sgmblable a Clelle d'une 19/02 + Rodage des dents d'engrenage
roue'drone ou dunev p.artle 'de ce\lle-c1‘ 19/04 < <« Rodage des roues droites au moyen d'une
5/18 + - l'f)lltll ayant un pl‘Ofﬂ, identique a celui d'upe dent contrepartie de forme correspondante
d un'e couronne dentée sur une surface latérale 19/05 « Finition des dents d'engrenage a I'aide de blocs
5/20  + par fraisage abrasifs [2]
5/22 + + loutil étapt une fraise-meére pour la fabrication de 19/06 - Rasage des faces des dents d'engrenages
roues droites 19/10  « Chanfreinage des dents d'engrenage
5/24  + -« Toutil étant une fraise-meére pour la fabrication 19/12 = -« !
. . par meulage
d'engrenages coniques
5/26  + -+ l'outil ayant un profil identique a celui de la dent 21/00  Outils spécialement congus pour étre utilisés avec des
ou des dents d'une crémaillére, pour la fabrication machines servant a la fabrication de dents
de roues droites d'engrenage
5/27  « « loutil ayant le méme profil qu'une dent ou que les 21/02  + Disques de meulage; Vis sans fin pour le meulage
dents d'une couronne dentée ou d'un pignon (dressage des moules B24B; meules en général
conique [2] B24D)
5/28 -+ par brochage; par fraisage a la broche 21/03  + OQutils de finition par blocs abrasifs [2]
7/00  Fabrication de dents d'engrenage a chevrons 21/04 = Outils de rabotage ou de mortalsa‘ge .
21/06  + -« ayant un profil correspondant a celui des dents
9/00 Fabrication d'engrenages ayant des dents incurvées d'engrenage
dans leur sens longitudinal 21/08 + -« ayantle méme profil que celui d'une dent ou des
9/02 + parmeulage dents d'une crémaillére
9/04 + par rabotage ou mortaisage avec des outils de coupe a 21/10  + - Outils de coupe pour la taille des engrenages ayant
mouvement alternatif une forme semblable a celle d'une roue droite ou a
9/06 + < ayant une forme semblable a celle d'une roue u.ne partle. de celle-ci
droite ou d'une partie de celle-ci 21/12 + Outls .de fralség? .
9/07 + + ayantune forme semblable a celle d'une couronne 21/14 + + Fraises profilées du type a disque
dentée ou d'une partie de celle-ci [2] 21/16  « « Fraises-meres
9/08 -« par fraisage, p.ex. avec vis-mere hélicoidale 21/18 .« - - Frai.ses-méres coniques, p.ex. pour engrenages
9/10 + « avec une fraise axiale cpmqges
9/12 » + + pour le procédé de génération discontinu [2] 21/20 - - Fraises pivotantes
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21/22  « < Fraises a dresser pour les dents d'engrenage 23/02  + Agencements pour le chargement des pieces ou leur
incurvées longitudinalement fixation sur mandrins
21/23 « « « comportant des dents disposées en spirale pour 23/04 + <« Agencements pour le chargement
le procédé de génération continu [2] 23/06 « < Agencements pour la fixation sur mandrins
21/24  « Outils de fraisage a la broche 23/08 + Mécanismes diviseurs
21/26  + Outils de brochage 23/10  + Agencements pour compenser les irrégularités des
21/28 + Lames de rasage mécanismes d'entralnement ou des mécanismes
diviseurs
23/00  Accessoires ou équipement combinés aux machines a 23/12  « Autres dispositifs, p.ex. porte-outils; Dispositifs de
tailler les engrenages disposés dans ces machines, ou vérification pour le contrdle des piéces a usiner dans
spécialement congus pour étre incorporés dans ces les machines de fabrication de dents d'engrenage

machines (accessoires ou équipement non limités aux
machines a tailler les engrenages B23Q; mécanismes de
guidage des outils, voir les groupes correspondants dans
la fabrication des engrenages)

B23G FILETAGE; TRAVAIL MECANIQUE DES VIS, TETES DE BOULONS, OU ECROUS, EN CONJONCTION AVEC LE
FILETAGE (formation de filets par ondulation de tubes B21D 15/04, par laminage B21H 3/02; fabrication de rainures hélicoidales
par forgeage, pressage ou martelage B21K 1/56; par tournage B23B 5/48, par fraisage B23C 3/32, par meulage B24B 19/02;
agencements pour copier ou commander B23Q)

Note(s)
Dans la présente sous-classe, 'expression suivante a la signification ci-dessous indiquée:
. "filetage" inclut l'utilisation d'outils, semblables aux outils de filetage a la fois par leur forme et leur mode d'utilisation, mais qui

travaillent sans enlévement de copeaux.

Schéma général

METHODES ET MACHINES OU APPAREILS DE FILETAGE .......ooovoiuruereceeeeeeeeeeesesseesesees s eeseseneesnns 1/00, 3/00, 7/00, 9/00
FINITION
OUTILLAGE . ... ettt ettt et s e st s e e et e e st e s et e st e e s aae e as e s seesneeeameeenmaeesnnesnaesnnnnneeens 5/00, 7/02
ACCESSOIRES........citiiiiiiiiiiiiicitet ettt st ea bbb ene st aesanes 11/00
1/00 Filetage; Machines automatiques spécialement 1/34 < < avec une fraise de taillage se déplacant en circuit
congues pour le filetage fermé disposée d'une fagon excentrique par
1/02  + d'une surface cylindrique ou conique, extérieure ou rapport a I'axe de la piéce a usiner en rotation
intérieure, p.ex. d'évidements (B23G 1/16, 1/36  + par meulage
B23G 1/22, B23G 1/32, B23G 1/36 ont priorité) 1/38 « < avec des meules guidées le long de la piéce &
1/04  « « Machines a une seule broche de travail usiner en fonction du pas du filetage désiré
1/06 « + < spécialement adaptées a la fabrication de 1/40 « + avec des meules guidées radialement par rapport a
filetages coniques, p.ex. de vis a bois la piece a usiner
1/08 « < Machines a plusieurs broches de travail 1/42  « Meulage sans centre
1/10 » <+ -« spécialement adaptées pour la fabrication de 1/44  » Equipement ou accessoires spécialement congus pour
filetages coniques, p.ex. de vis a bois les machines ou dispositifs a fileter
1/12 « « Machines comportant un outil denté, en forme de 1/46  « < pour tenir les outils de filetage
roue droite animé d'un mouvement rotatif pour 1/48 « « pour guider les outils de filetage
engendrer le profil fileté pendant que la piéce 1/50 « < pour fileter par des opérations successives
tourne 1/52 < « pour usiner des tuyaux ou des tubes
1/14 « + -« spécialement adaptées a la fabrication de
filetages coniques, p.ex. de vis a bois 3/00 Agencements ou accessoires permettant aux
1/16  « des trous de piéces a usiner a l'aide de tarauds machines-outils non spécialement concues pour le
(B23G 1/26, B23G 1/32, B23G 1/36 ont priorité) filetage, d'étre utilisées a cette fin, p.ex. agencements
1/18 « « Machines a une seule broche de travail pour le renversement de marche de la broche de
1/20  « « Machines a plusieurs broches de travail travail
1/22  « Machines spécialement congues pour usiner des 3/02  + pour le décoingage ou le remontage de I'outil de
tuyaux ou des tubes filetage
1/24 « « portatives 3/04 - + pourremettre a plusieurs reprises l'outil de filetage

1/26  « Dispositifs de filetage actionnés manuellement dans une positiog de tr'a\./a.il prédéterminée )
(caractéristiques de 1'outil de filetage B23G 5/00) 3/06  + pour compenser les imprécisions du pas de la vis-

1/28 « + avec des moyens pour régler l'outil de filetage mére
1/30 + « sansmoyen pour régler l'outil de filetage, p.ex. 3/08 + pour faire avancer ou commander l'outil de filetage

avec filiéres a coussinet (tourne-a-gauche B25B) ou la p_iépe par dgs gabarits, des cames ou des
. dispositifs similaires
1/32 < par fraisage . . .
3/10  + <+ pour tailler des filets de pas variables
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3/12

3/14

5/00
5/02
5/04
5/06
5/08
5/10
5/12
5/14
5/16
5/18
5/20

B23H

Note(s)

+ « pour utiliser plusieurs outils de filetage disposés
de facon contigué, p.ex. pour utiliser plusieurs
filieres a peigne

+ « pour tailler des filetages de forme conique

Outils de filetage; Filiéres

+ sans moyen de réglage

+ « Filiéres

* « Tarauds (mandrins appropriés B23B 31/00)
+ avec des moyens de réglage

+ + Filiéres

* < + adéclenchement automatique

+ « Tétes de taraudage

* < + adéclenchement automatique

» Fraises

+ combinés a d'autres outils, p.ex. a des forets

7/00

7/02

9/00

11/00

B23G

Formage de filets au moyen d'outils semblables a la
fois par leur forme et leur mode d'utilisation aux
outils de filetage, mais travaillant sans enlévement de
copeaux (caractéristiques des machines ou des
dispositifs non spécialement adaptés a ce mode
particulier de formage des filets B23G 1/00)

* Outils a cette fin

Travail mécanique des vis, tétes de boulons ou écrous
en conjonction avec le filetage, p.ex. rainurage des
tétes ou des tiges de vis, ébarbage des tétes ou des
tiges de vis; Finition, p.ex. polissage, de n'importe
quelle sorte de filets (fabrication de rondelles ou
d'écrous par travail des téles, tubes ou profilés
métalliques sans enlévement substantiel de matiére
B21D 53/20, B21D 53/24)

Mécanismes d'alimentation ou de déchargement
combinés aux machines a fileter, ou disposés dans ces
machines, ou spécialement concus pour étre utilisés
avec ces machines (pour les machines-outils en général
B23Q)

USINAGE DU METAL PAR ACTION, SUR UNE PIECE, D'UNE FORTE CONCENTRATION DE COURANT
ELECTRIQUE A L'AIDE D'UNE ELECTRODE TENANT LIEU D'OUTIL; USINAGE DE CE TYPE COMBINE AVEC
D'AUTRES FORMES D'USINAGE DU METAL (procédés pour la production électrolytique ou électrophorétique de
revétements, galvanoplastie, appareillages a cet effet C25D; procédés pour le traitement d'objets par enlévement électrolytique de
matiére C25F; fabrication de circuits imprimés utilisant pour former le parcours conducteur recherché des techniques de
précipitation pour appliquer le matériau conducteur HO5K 3/18) [4]

La présente sous-classe couvre l'usinage du métal décrit comme "électroérosion"”.

USINAGE PAR DECHARGE ELECTRIQUE
USINAGE ELECTROCHIMIQUE
USINAGE COMBINE
PROCEDES OU APPAREILS COMMUNS

USINAGE D'OBJETS PARTICULIERS OU OBTENTION D'EFFETS OU DE RESULTATS

PARTICULIERS
APPAREILS OU DETAILS AUXILIAIRES

1/00

1/02

1/04

1/06
1/08
1/10

3/00

3/02

Usinage par décharge électrique, c. a d. enlévement
de métal au moyen de séries de décharges électriques
a cadence élevée entre une électrode et une piéce en
présence d'un fluide diélectrique [4]

+ Circuits électriques spécialement adaptés a cet effet,
p.ex. alimentation électrique, commande, prévention
des courts-circuits ou d'autres décharges
anormales [4]

» Electrodes spécialement adaptées a cet effet ou leur
fabrication (B23H 9/00 a priorité) [4]

* « Matériaux pour électrodes [4]

+ Milieux d'usinage [4]

» Alimentation en milieu d'usinage ou régénération de
celui-ci [4]

Usinage électrochimique, c. a d. enlévement de métal

par passage de courant entre une électrode et une

piéce en présence d'un électrolyte [4]

+ Circuits électriques spécialement adaptés a cet effet,
p.ex. alimentation, commande, prévention des courts-
circuits [4]
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3/04

3/06
3/08
3/10

5/00
5/02

5/04

5/06

5/08
5/10

5/12
5/14

 Electrodes spécialement adaptées a cet effet ou leur
fabrication (B23H 9/00 a priorité) [4]

+ « Matériaux pour électrodes [4]

* Milieux d'usinage [4]

+ Alimentation en milieu d'usinage ou régénération de
celui-ci [4]

Usinage combiné [4]

» Usinage par décharge électrique combiné a un
usinage électrochimique [4]

» Usinage par décharge électrique combiné a un
usinage mécanique [4]

» Usinage électrochimique combiné a un usinage
mécanique, p.ex. meulage ou finissage [4]

* + Meulage électrolytique [4]

+ Electrodes spécialement adaptées a cet effet ou leur
fabrication (B23H 1/04, B23H 3/04 ont priorité) [4]

» Milieux d'usinage [4]

* Alimentation en milieu d'usinage ou régénération de
celui-ci [4]
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7/00  Procédés ou appareils applicables a la fois a I'usinage 7/30 « <« Déplacement de l'électrode dans la direction
par décharge électrique et a I'usinage d'avance (B23H 7/32 a priorité) [4]
électrochimique [4] 7/32 « « Maintien de I'écartement souhaité entre I'électrode
7/02  « Découpage par fil [4] et la piece [4]
7/04 « + Appareils d'alimentation en courant a l'intervalle 7/34 « Milieux d'usinage [4]
d'usinage; Circuits électriques spécialement 7/36  « Alimentation en milieu d'usinage ou régénération de
adaptés a cet effet [4] celui-ci [4]
7/06 « e+ Commande de la trajectoire du mouvement relatif 7/38 + Action sur l'usinage du métal par des moyens
entre I'électrode et la piece [4] spécialement adaptés non directement impliqués dans
7/08 ¢ < Fils-électrodes [4] I'enléevement du métal, p.ex. ondes ultrasonores,
7/10 « < < Support, enroulage ou connexion électrique du champs magnétiques, rayonnement laser [4]

fil-électrode [4]

7/12  + Disques-électrodes tournants [4] 9/00 Usinage spécialement congu pour le traitement

7/14 < Circuits électriques spécialement adaptés a cet effet, d'objets metalllques partlc}l lle}* S ou pour obtfemr des
. . effets ou des résultats particuliers sur des objets
p-ex. alimentation [4] L. . . L
. . L métalliques (traitement thermique par décharge

7/16  « <+ pour la prévention des courts-circuits ou d'autres cathodique C21D 1/38) [4]
décharges anormales [4]

7/18 « + pour le maintien ou la commande de |'écartement
souhaité entre I'électrode et la piece [4]

7/20 + + pour commande de programme, p.ex. commande
adaptative [4]

7/22  « Electrodes spécialement adaptées a cet effet ou leur

9/02 + Ebavurage ou ébarbage [4]

9/04 + Traitement de surface des rouleaux [4]
9/06 + Marquage ou gravure [4]

9/08 - Affiitage [4]

9/10 + Usinage d'aubes de turbine ou de buses [4]

fabrication (B23H 7/08, B23H 7/12, B23H 9/00 ont 9/12  + Usinage d'éléments de forme complémentaire, p.ex.
priorité) [4] poingon et matrice [4]

7/24  + « Matériaux pour électrodes [4] 9/14 - Réalisation de trous [4]

7/26  + Appareils pour déplacement ou positionnement de 9/16  + « enutilisant un jet électrolytique [4]
1'électrode par rapport a la piéce; Montage de 9/18 + Production de surfaces extérieures coniques ou de
I'électrode [4] pointes (B23H 9/08 a priorité) [4]

7/28 « + Déplacement de |'électrode dans un plan
perpendiculaire a la direction d'avance, p.ex.
déplacement orbital [4]

11/00  Appareils auxiliaires ou détails non prévus
ailleurs [4]

B23K BRASAGE OU DEBRASAGE; SOUDAGE; REVETEMENT OU PLACAGE PAR BRASAGE OU SOUDAGE;
DECOUPAGE PAR CHAUFFAGE LOCALISE, p-ex. DECOUPAGE AU CHALUMEAU; TRAVAIL PAR RAYON LASER
(fabrication de produits revétus de métal par extrusion de métaux B21C 23/22; réalisation de garnitures ou de recouvrements par
moulage B22D 19/08; moulage par immersion B22D 23/04; fabrication de couches composites par frittage de poudres métalliques
B22F 7/00; agencements sur les machines-outils pour copier ou commander B23Q; recouvrement de métaux ou recouvrement de
matériaux avec des métaux, non prévu ailleurs C23C; briileurs F23D)

Note(s)

1.  La présente sous-classe couvre également les circuits électriques spécialement adaptés aux buts couverts par le titre de la sous-classe.
2. Dans la présente sous-classe, I'expression suivante a la signification ci-dessous indiquée:
. "brasage" désigne la jonction de métaux par utilisation de soudure et application de chaleur sans qu'il y ait fusion des parties a
joindre.
3. Dans les groupes B23K 1/00-B23K 31/00, il est souhaitable d'ajouter les codes d'indexation des groupes B23K 101/00 ou B23K 103/00.

Schéma général

BRASAGE SANS FUSION DES PARTIES A JOINDRE..........coooumieeeuereereessreessessesssessessessssssessasssssesseseneas 1/00, 3/00
SOUDAGE
Caractérisé par les moyens utilisés pour produire la chaleur
DAL FLAIMITIO. ...ttt eb bbbt bbbt b et sb e bbbt bbbt b e b b e b eeenaee 5/00
DAL BLECLTICIT. ...ttt ettt ettt et b ettt et et b et bt sa sttt e bt e bt e sanenbeemtesneennes 9/00, 11/00, 13/00
AU MOYEN A'UN PLASTIIA. c..c.veteterieriietereeet ettt ettt ettt et ettt et et e ettt e e e smne e et 10/00
Par PartiCules MUCIEAITES. .......co.eiruiiierieiteeeee ettt ettt ettt e s e s bt et st e s bt e sbeebe e eanee 15/00, 17/00
Par AlUMINOTRETIINIE. ......vieieiieieeieeeeeete ettt e et e et e ste et e e bessaesaeesbasssesssensasnsessnssaesnnnen 23/00
DAL TAYOM LASET......eeutiiteieetieitertte ettt ettt et e bt b et esat e s bt e b et e st e s bt e st et esbee bt eabesate st ebesnbennee 26/00
FE 10 4] 1 01<) o L TSRS 25/00, 28/00
Caractérisé par l'utilisation de la percussion ou de PreSSion............ceeerueereereereenersienieeneeneeeeeeieeeereeeens 20/00
; Caractérisé autrement, procédés combinés..,. .......................................... 28/00
DECOUPAGE PAR CHAUFFAGE LOCALISE; SECTIONNEMENT.......ccccccstrtmtinienieenieeneeeneeenreneeneneens 7/00, 9/00, 15/00, 26/00, 28/00,
11/00
AMORGAGE, DEPOLISSAGE......uiiiececeeeeeeeee et ses s s s s sae e s ss s sssesasse s s saesesesanaens 7/00
MATERIAUX; DISPOSITIFS AUXILIAIRES.......coiiiiiiiiie 35/00, 37/00
PROCEDES PARTICULIERS........cctitireitintesterteeteeteste sttt st st b st sttt s bt sbeebesbesatebe e st s st e bt e st e st esteae et eseesabeesnneenne 31/00, 33/00
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Brasage; Débrasage

1/00

1/002
1/005
1/008
1/012
1/015
1/018

1/06

1/08

1/14

1/16

1/18

1/19

1/20

3/00

3/02
3/03
3/04

3/047
3/053
3/06

3/08

Brasage ou débrasage (B23K 3/00 a priorité;

caractérisé uniquement par l'utilisation de matériaux ou

d'environnements particuliers B23K 35/00; dans la

fabrication des circuits imprimés HO5K 3/34) [5]

 Brasage par chauffage par induction [5]

+ Brasage par énergie rayonnante [5]

+ Brasage dans un four (B23K 1/012 a priorité) [5]

+ Brasage par utilisation de gaz chaud [5]

+ « Brasage par condensation de vapeur [5]

» Débrasage; Enlévement de soudure fondue ou
d'autres résidus [5]

« utilisant des vibrations, p.ex. des vibrations
ultrasonores

+ Brasage par immersion dans un bain de métal fondu

+ spécialement adapté pour faire des joints continus
(fabrication de tubes comportant des opérations
autres que le brasage B21C) [5]

+ « des joints longitudinaux, p.ex. brasage de corps de

chaudiére [5]
* < des joints circulaires, p.ex. brasage de corps de
chaudiére [5]

* tenant compte des propriétés des matériaux a
braser [3]

 Traitement préalable des piéces ou des surfaces
destinées a étre brasées, p.ex. en vue d'un revétement
galvanique (préparation des surfaces suivant des
procédés particuliers, voir les classes correspondantes
pour les traitements ou les matériaux traités, p.ex.
C04B, C23C)

Outils, dispositifs ou accessoires particuliers pour le

brasage ou le débrasage, non concus pour des

procédés particuliers (matériaux utilisés pour le

brasage B23K 35/00) [5]

» Fers a souder; Barres a souder

» + achauffage électrique [5]

+ Appareils de chauffage (lampes a souder ou

chalumeaux F23D; chauffage électrique en général

HO5B)

» électriques [5]

« « -« qutilisant des fils résistifs [5]

+ Dispositifs d'alimentation en métal d'apport; Cuves
de fusion du métal d'apport

+ Dispositifs auxiliaires a cet effet (nettoyage de
conduites ou de tubes ou de systémes de conduites ou
de tubes, p.ex. avant le soudage, B0O8B 9/02) [5]

Soudage ou découpage au chalumeau

5/00
5/02

5/04

5/06
5/08
5/10

Soudage au chalumeau

» Soudage de joints continus (fabrication de tubes
comportant des opérations autres que le soudage
B21C)

+ « utilisant le long des bords des joints, des bandes
profilées additionnelles ou des éléments analogues
de métal de soudage

» « Soudage de joints longitudinaux

* « Soudage de joints circulaires

* Soudage de piéces composées essentiellement de

couches de métaux différents, p.ex. de piéces
plaquées
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5/12
5/14
5/16
5/18
5/20

5/213
5/22
5/24

7/00

7/06

7/08

7/10

 tenant compte des propriétés des matériaux a souder

* « de métaux non ferreux (B23K 5/16 a priorité)

* « de métaux différents

* dans un autre but que celui d'assembler des parties,
p.ex. soudage de rechargement

« utilisant des vibrations, p.ex. des vibrations
ultrasonores

» Traitement préalable [3]

» Matériel auxiliaire, p.ex. supports de soudage, guides

* « Agencements servant de supports aux chalumeaux

(non limités au soudage a la flamme B23K 37/02)

Découpage, décriquage ou dépolissage, par chauffage

a la flamme

* Machines, appareils ou équipements spécialement
adaptés au décriquage ou au dépolissage

+ par application de composés ou de moyens
additionnels facilitant les processus de découpage, de
décriquage ou de dépolissage

 Dispositifs auxiliaires, p.ex. pour guider ou supporter
le chalumeau (moyens de guidage applicables aux
autres machines a travailler les métaux B23Q)

Soudage ou découpage électrique

9/00

9/007

9/013

9/02

9/022

9/025
9/028
9/032
9/035
9/038

9/04

9/06

9/067

9/073

9/08

9/09

9/095

9/10

9/12

Soudage ou découpage a I'arc (soudage électrique par

laitier B23K 25/00; transformateurs de soudage HO1F;

générateurs de soudage H02K)

» Soudage a l'arc par points [5]

» Découpage, entaillage, décriquage ou dépolissage a
I'arc [5]

* Soudage de joints continus; Supports; Piéces
rapportées

* + Soudage par utilisation de vibrations de

1'électrode [5]

* < pour des joints rectilignes [5]

* « pour des joints curvilignes situés dans un plan [5]

* « pour des joints tridimensionnels [5]

* < avec des supports disposés en dessous du joint [5]

+ « utilisant des moyens de moulage (non limités au

soudage a 'arc B23K 37/06) [5]

* Soudage pour d'autres buts que I'assemblage de
piéces, p.ex. soudage de rechargement

» Dispositions ou circuits pour le démarrage de I'arc,
p.ex. en engendrant la tension d'amorcage, ou pour la
stabilisation de 1'arc [5]

* + Démarrage de l'arc [5]

» + Stabilisation de I'arc [5]

* Agencements ou circuits pour la commande
magnétique de l'arc

* Agencements ou circuits pour le soudage a l'arc a
courant ou tension pulsés [3]

+ Surveillance ou commande automatique des
parametres de soudage [5]

* Autres circuits électriques pour le soudage ou le
découpage a l'arc; Circuits de protection; Commande
a distance

+ Alimentation automatique en électrodes ou en piéces
ou déplacement automatique des électrodes ou des
piéces pour le soudage ou le découpage a 1'arc en
lignes continues ou par points
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9/127

9/133

9/14
9/16
9/167
9/173
9/18
9/20
9/22
9/23

9/235
9/24

9/26

9/28

9/29

9/30

9/32

10/00
10/02

11/00

11/02
11/04
11/06
11/08

11/087
11/093
11/10

11/11
11/12
11/14
11/16

11/18
11/20
11/22
11/24
11/25
11/26
11/28
11/30

11/31

11/34
11/36

13/00

13/01
13/02

92

+ + Moyens pour suivre des lignes au cours du
soudage ou du découpage a l'arc (copiage en
général B23Q 35/00) [5]

* + Moyens pour l'alimentation en électrodes, p.ex.
tambours, rouleaux, moteurs [5]

« utilisant des électrodes isolées

+ utilisant des gaz de protection

e  etune électrode non consommable [5]

e« etune électrode consommable [5]

* Soudage a l'arc submergé

* Soudage par plots de contact

* Soudage par percussion

+ tenant compte des propriétés des matériaux a
souder [3]

 Traitement préalable [3]

+ Caractéristiques relatives aux électrodes (forme ou
composition des électrodes B23K 35/00)

* + Accessoires pour électrodes, p.ex. embouts
rapportés pour démarrer I'opération

» « Dispositifs pour supporter les électrodes (non
limités au soudage ou au découpage a l'arc
B23K 37/02)

» « « Dispositifs de support adaptés pour servir de
moyens de protection [5]

* < + Porte-électrodes vibrants (B23K 9/022 a
priorité) [5]

» Accessoires (connecteurs de mise a la terre HO1R)

Soudage ou découpage au moyen d'un plasma [5]
» Soudage par plasma [5]

Soudage par résistance; Sectionnement par

chauffage par résistance

* Soudage en bout par pression

» Soudage en bout par étincelage

+ en utilisant des électrodes a molette

» Soudage de joints continus non limité a 1'un des sous-

groupes précédents

 pour des joints rectilignes [5]

+ « pour des joints curvilignes situés dans un plan [5]

» Soudage par points; Soudage en ligne continue par
points

* « Soudage par points [5]

+ « utilisant des vibrations

* Soudage par projection

* Soudage par résistance tenant compte des propriétés
du métal a souder

* « de métaux non ferreux (B23K 11/20 a priorité)

* + de métaux différents

+ Sectionnement par chauffage par résistance

* Circuits d'alimentation ou de commande appropriés

+ « Dispositifs de surveillance [5]

* « Soudage par décharge d'énergie accumulée

+ Equipements portatifs de soudage

 Caractéristiques relatives aux électrodes (formes ou
compositions des électrodes B23K 35/00)

* « Porte-électrodes (non limités au soudage par

résistance ou au découpage par chauffage par
résistance B23K 37/02) [5]

 Traitement préalable [3]
+ Appareillage auxiliaire (B23K 11/31 a priorité) [3, 5]

Soudage par chauffage au moyen d'un courant haute
fréquence [5]

« par chauffage par induction [5]

+ + Soudage de joints continus

13/04
13/06

13/08

« par chauffage par conduction [5]

 caractérisé par la protection de la zone de soudage
contre l'influence de 1'atmosphére environnante
(emploi d'environnements spécifiés B23K 35/38) [5]

» Circuits électriques d'alimentation ou de commande a
cet effet [5]

Autres procédés de soudage ou de découpage; Travail par
faisceau laser [3]

15/00

15/02
15/04
15/06

15/08

15/10

17/00

20/00

20/02
20/04
20/06

20/08
20/10

20/12

20/14

20/16

20/18

20/20

20/22

20/227
20/233
20/24
20/26

23/00

25/00

26/00

Soudage ou découpage par faisceau d'électrons (tubes

a faisceaux électroniques ou ioniques H01J 37/00)

e Circuits de commande a cet effet [5]

« pour le soudage de joints annulaires [5]

* dans une enceinte sous vide (B23K 15/04 a
priorité) [5]

» Elévement de matiére, p.ex. par découpage, par
percage de trous [5]

» Soudage ou découpage par faisceau d'électrons
n'ayant pas lieu sous vide [5]

Utilisation de I'énergie des particules nucléaires pour
le soudage ou les techniques connexes

Soudage non électrique par percussion ou par une
autre forme de pression, avec ou sans chauffage,
p-ex. revétement ou placage [3]

* au moyen d'une presse [3]

* au moyen d'un laminoir [3]

« au moyen d'impulsions a haute énergie, p.ex.
d'énergie magnétique [3]

* + Soudage par explosion [3]

« utilisant des vibrations, p.ex. soudage
ultrasonique [3]

« la chaleur étant produite par friction; Soudage par
friction [3]

+ Dispositions pour empécher ou réduire I'accés des
gaz, ou utilisation de gaz protecteurs ou du vide
pendant le soudage (obtenu a l'aide d'un matériau
disposé entre les piéces B23K 20/18) [3]

 en interposant un matériau particulier facilitant
I'assemblage des pieces, p.ex. un matériau absorbant
ou produisant des gaz [3]

* Soudage localisé obtenu en interposant des
substances qui empéchent le soudage dans certaines
zones [3]

* Procédés particuliers permettant une séparation
ultérieure, p.ex. entre les métaux de haute qualité et
les déchets [3]

* tenant compte des propriétés des matériaux a
souder [3]

» < avec une couche ferreuse [5]

e < sans couche ferreuse [5]

» Traitement préalable [3]

» Appareillage auxiliaire [3]

Soudage par aluminothermie

Soudage par laitier, c. a d. en utilisant une couche ou
une masse de poudre chauffée de laitier ou d'un
autre produit similaire en contact avec les matériaux
a assembler (B23K 23/00 a priorité; soudage a l'arc
submergé B23K 9/18)

Travail par rayon laser, p.ex. soudage, découpage,
percage (lasers HO1S 3/00) [2, 3]
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26/02  + Mise en place ou surveillance des pieces, p.ex. par
rapport au point d'impact; Alignement, pointage ou
focalisation du faisceau laser [3]
26/03 » < Surveillance des pieces [7]
26/04 - « Alignement, visée ou focalisation automatique du
faisceau laser, p.ex. en utilisant la lumiére diffusée
en retour [3]
26/06 + -« Détermination de la configuration du faisceau,
p.ex. a l'aide de masques, ou de foyers multiples
(éléments, systémes ou appareils optiques, en
général G02B) [3]
26/067 « < -« Division du faisceau en faisceaux multiples,
p.ex. foyers multiples [7]
26/073 + « < Détermination de la configuration du spot
laser [7]
26/08 -+ Dispositifs comportant un mouvement relatif entre le
faisceau laser et la piece [3]
26/10 + « avec un support fixe [3]
26/12  » sous atmosphere particuliére, p.ex. dans une
enceinte [3]
26/14  + avec un courant associé au faisceau laser, p.ex. un jet
de gaz (B23K 26/12 a priorité) [3]
26/16  + Enlévement des résidus, p.ex. des particules ou des
vapeurs produites pendant I'opération (a l'aide d'un
courant de gaz B23K 26/14) [3]
26/18 -« utilisant des couches absorbantes sur le matériau a
travailler, p.ex. pour la marquage ou la protection [3]
26/20 - Assemblage, p.ex. soudage (brasage par énergie
rayonnante B23K 1/005; assemblage d'éléments
préformés en matiére plastique par chauffage au
moyen d'un faisceau laser B29C 65/16) [7]

26/22  + « Soudage par points [7]

26/24  » <+ Soudage de joints continus [7]

26/26 » « o« rectilignes [7]

26/28 » <+ -« curvilignes [7]

26/30 ¢ < < tridimensionnels [7]

26/32  + < tenant compte des propriétés de la matiére a

assembler [7]
26/34 + Soudage pour d'autres buts que l'assemblage de
pieces, p.ex. soudage de rechargement [7]

26/36  + Enlévement de matiere [7]

26/38 » < par percage ou découpage [7]

26/40 - -« tenant compte des propriétés de la matiére a

enlever [7]
26/42  » Traitement préliminaire; Opérations ou appareillage
auxiliaires (B23K 26/16 a priorité) [7]

28/00 Soudage ou découpage non couvert par l'un des
groupes B23K 5/00-B23K 26/00 (jonction de piéces par
électrolyse C25D 2/00; enlévement électrolytique de
matiere C25F) [2]

28/02  » Procédés ou appareils combinés pour le soudage ou

le découpage [2]

31/00 Procédés relevant de la présente sous-classe,
spécialement adaptés a des objets ou des buts
particuliers, mais non couverts par un seul des
groupes principaux B23K 1/00-B23K 28/00
(fabrication de tubes ou de profilés comportant des
opérations autres que le brasage ou le soudage
B21C 37/04, B21C 37/08)

31/02 -« relatifs au brasage ou au soudage (dans la fabrication

des circuits imprimés HO5K 3/34)

31/10 -« relatifs au découpage ou au dépolissage
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31/12

33/00

35/00

35/02

35/04

35/06

35/08
35/10

35/12

35/14
35/16

35/18

35/20

35/22

35/24

35/26

35/28

35/30

35/32

35/34

35/36

35/362

35/363
35/365

35/368

35/38

35/40

B23K

relatifs a la recherche des propriétés, p.ex. de
soudabilité, des matériaux [5]

Extrémités de piéces spécialement profilées pour
effectuer des assemblages brasés ou soudés;
Remplissage des joints continus ainsi formés

Baguettes, électrodes, matériaux ou environnements
utilisés pour le brasage, le soudage ou le découpage

caractérisés par des propriétés mécaniques, p.ex. par

la forme

 spécialement congus pour servir d'électrodes
(embouts pour démarrer les opérations de soudage
ou de découpage a l'arc B23K 9/26)

+ « de section non circulaire; avec des agencements

particuliers, p.ex. a l'intérieur

+ « < 3plusieurs ames; multiples

* « -« avec plusieurs couches de matériau

d'enrobage ou de gainage

* non spécialement congus pour servir d'électrodes

+ « pour le brasage

* « de section non circulaire; avec des agencements
particuliers, p.ex. a l'intérieur (B23K 35/14 a
priorité)

* « « 3plusieurs ames; multiples

* « + avec plusieurs couches de matériau

d'enrobage ou de gainage

caractérisés par la composition ou la nature du

matériau

* Emploi de matériaux spécifiés pour le soudage ou
le brasage (B23K 35/34 a priorité)

* « dont le principal constituant fond a moins de

400°C

» « dont le principal constituant fond a moins de
950 C

» « dont le principal constituant fond a moins de
1550 C

» « dont le principal constituant fond a plus de
1550°C

» comprenant des corps qui facilitent le travail des
métaux lorsqu'ils sont chauffés

+ Emploi de compositions non métalliques
spécifiées, p.ex. comme enrobages, comme flux
(B23K 35/34 a priorité); Emploi de matériaux de
brasage ou de soudage spécifiés associé a I'emploi
de compositions non métalliques spécifiées, dans
lequel I'emploi des deux matériaux est important
(emploi de matériaux spécifiés pour le brasage ou
le soudage B23K 35/24) [2]

+ + Emploi de compositions spécifiées de flux

(B23K 35/365, B23K 35/368 ont priorité) [2]

+ « « pour le brasage ou le soudage [4]

« + Emploi de compositions non métalliques
spécifiées comme enrobages, soit seules, soit
lies a I'emploi de matériaux spécifiés pour le
brasage ou le soudage [2]

+ + Emploi de compositions non métalliques
spécifiées pour fil fourré, soit seules, soit liées a
I'emploi de matériaux spécifiés pour le brasage
ou le soudage [2]

» Emploi d'environnements spécifiés, p.ex.
d'atmosphéres particulieres entourant la zone de
travail

Fabrication de fils ou de barres pour le brasage ou le

soudage (procédés impliquant une seule technique,

voir les sous-classes appropriées, p.ex. BO5D, B21C)
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37/00 Dispositifs ou procédés auxiliaires non spécialement 101/12  + + Récipients [5]
adaptés a un procédé couvert par un seul des autres 101/14 + - Echangeurs de chaleur [5]
groupes principaux de la présente sous-classe (écrans 101/16  + Bandes ou feuilles de longueur indéterminée [5]

de protection pour les yeux des soudeurs, portés par 101/18
I'opérateur ou tenus a la main A61F 9/00; applicables
aux machines a travailler les métaux autres que celles
destinées au brasage, au soudage ou au découpage au

« Panneaux en tole [5]
101/20 < Outils [5]
101/22  « Treillis, tissus de fils métalliques ou similaires [5]

chalumeau B23Q; autres écrans protecteurs F16P 1/06) 101/24 - Charpentes ou ossatures [5]
37/02 « Chariots pour supporter I'outillage pour souder ou 101/26 - Rails pour chemins de fer ou similaires [5]
découper 101/28 « Poutres [5]
37/04  + pour maintenir ou mettre en position les piéces 101/30  + Chaines, cerceaux ou anneaux [5]
37/047 « + Déplacement des piéces pour ajuster leur position 101/32 - Fils[5]
entre les étapes de brasage, de soudage ou de 101/34  + Objets revétus [5]
découpage (B23K 37/053 a priorité) [5] 101/36  + Dispositifs électriques ou électroniques [5]
37/053 + -+ Alignement des piéces cylindriques; Dispositifs de 101/38 + + Conducteurs [5]
serrage a cet effet [5] 101/40  + -+ Dispositifs semi-conducteurs [5]
37/06  + pour mettre au bon emplacement les matériaux 101/42 + + Circuits imprimés [5]
fondus, p.ex. pour les retenir dans une zone désirée
37/08 = pour I'ébavurage [5] 103/00  Matiéres a braser, souder ou découper [5]

103/02  + Fer ou alliages ferreux [5]
103/04 + < Alliages d'acier [5]

Schéma d'indexation associé aux groupes B23K 1/00- .
B23K 31/00, relatif aux objets fabriqués par brasage, soudage 103/06  » - Alliages de fonte [5]
ou découpage ou aux matiéres a braser, souder ou découper. [5] 103/08  + Métaux ou alliages non ferreux [5]
103/10 + < Aluminium ou ses alliages [5]

101/00  Objets fabriqués par brasage, soudage ou 103/12  + < Cuivre ou ses alliages [5]

découpage [5] 103/14 + + Titane ou ses alliages [5]
101/02  « Structures en nids d'abeilles [5] 103/16  « Matériaux composites [5]
101/04  + Objets tubulaires ou creux [5] 103/18 + Matériaux comportant des matiéres différentes [5]
101/06 -+ + Tubes [5] 103/20 + -« Alliages ferreux et aluminium ou ses alliages [5]
101/08  + + - aailettes ou a nervures [5] 103/22 + « Alliages ferreux et cuivre ou ses alliages [5]
101/10 - - Pipe-lines [5] 103/24 + « Alliages ferreux et titane ou ses alliages [5]

B23P AUTRES PROCEDES MECANIQUES DE TRAVAIL DU METAL; OPERATIONS MIXTES; MACHINES-OUTILS
UNIVERSELLES (agencements pour le copiage ou la commande B23Q)

Note(s)

1.  La présente sous-classe ne couvre pas les opérations non mécaniques sur des matériaux non métalliques a moins qu'elles ne soient
expressément mentionnées dans la présente sous-classe.
2. Dans la présente sous-classe, les expressions suivantes ont la signification ci-dessous indiquée:

. "opérations combinées" exclut 1'assemblage des piéces s'il constitue une caractéristique essentielle de I'opération contigué de travail
du métal, car il n'est pas considéré comme une opération en soi;
. "travail du métal" et les expressions équivalentes comprennent le traitement non mécanique du métal dans la mesure ou celui-ci

n'est pas prévu dans une autre classe ou sous-classe, par exemple C21D, C22C, C22F, C23. Les combinaisons d'un tel traitement
non mécanique avec un autre travail du métal sont donc classées dans la présente sous-classe.
3. Il est important de tenir compte des notes qui suivent le titre de la classe B23.

Schéma général
PROCEDES DE TRAVAIL DU METAL

InCrustations de IAMANTS...........ccivveieieeeeeeeeeeceeeieeeeteeeeteeeereeeteeeeseeeseeesaeesaeseseessseessseesssaessaesseesessnssens 5/00

REPAration; FINItION. .. ...eoueieieteee ettt ettt b ettt et s et et e et et e et e eaeas 6/00, 9/00

Assemblage 0U déSasSEMbBIAZE. ........cc.eiuiruiriririeieieee ettt st 11/00, 19/00, 21/00
AULTES PIOCEAES.....cnveineeiietteieete ettt ettt ettt e s e s bt et e st e s at e bt et e e a b e s bt e bt e b e sabe s st eabeeabesut e beenseensesnaenans 6/00, 13/00, 15/00, 17/00

Traitements AUXILIAITES. .......cccciuiiiieiiie ettt et e et e e eete e e e eetaeeeeeeaseeeeessaeeeensseeeeesnsnssnnnsnnnnes 25/00
OPERATIONS COMBINEES; MACHINES UNIVERSELLES

RéEPAration; fINITION. ....ccueiitieierieieeiertee ettt sttt et sat e bt et st e s bt e sbeesbe e st e sbeesbeestesabesanaeasnsseesnnee

Autres opérations combinées....

TTaitemMeNtS AUXILIAITES. ... .eeeiieieiieeieecte ettt e et e et e et e e teeestaeeetaeestseesseesseesseeseseeeeesnnsnnes

5/00 Incrustations de gemmes ou d'éléments similaires sur 6/00 Remise en état ou réparation des objets (redressage
des piéces métalliques, p.ex. de diamants sur des ou remise en forme des tdles, barres, tubes ou profilés
outils métalliques, ou des objets faits a partir de ces éléments

B21D 1/00, B21D 3/00; réparation par des procédés de
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6/02
6/04

9/00

9/02

9/04

11/00

11/02

13/00

13/02

13/04

15/00

15/02

15/04

15/06
15/08
15/10
15/12
15/14
15/16

15/18
15/20
15/22
15/24

15/26
15/28

15/30
15/32
15/34

coulée des objets défectueux ou détériorés B22D 19/10;

procédés ou appareils couverts par une seule autre sous-

classe, voir la sous-classe appropriée) [3]

* de pistons ou cylindres [3]

» Réparation de piéces ou de produits métalliques
brisés ou fissurés, p.ex. de pieces de fonderie [3]

Traitement ou finition mécanique des surfaces, avec
ou sans calibrage, dans le but primordial de mieux
résister a l'usure ou aux chocs, p.ex. traitement des
aubes de turbines ou des paliers pour les rendre
lisses ou rugueux (traitement couvert par une seule
autre sous-classe, voir la sous-classe en question, p.ex.
B24C, C21D 7/00, C22F 1/00); Caractéristiques, non
prévues ailleurs, de telles surfaces lorsque leur
traitement n'est pas précisé
+ Traitement ou finition par pression, p.ex. par
moletage (B23P 9/04 a priorité)
+ Traitement ou finition par martelage ou par pression
répétée

Assemblage ou désassemblage de piéces ou d'objets
métalliques par des processus du travail du métal
non prévus ailleurs (assemblage de tdles, de tubes, de
barres ou de profilés B21D 39/00; rivetage B21J;
brasage, débrasage, soudage B23K; outils a main pour
joindre des fils ou des bandes métalliques B25B 25/00;
assemblage de pieces métalliques par des adhésifs
F16B 11/00) [1, 7]

+ en dilatant une piéce et en I'emmanchant ensuite sur
une autre piéce par retrait, ou en rétractant une piece
et en 'emmanchant ensuite par dilatation, p.ex. en
employant la pression de fluides; par assemblage a
force

Fabrication d'objets métalliques par des opérations
impliquant un usinage a la machine, mais non
couvertes par une seule autre sous-classe (fabrication
d'objets déterminés B23P 15/00)

+ dans lesquelles seules les opérations d'usinage a la
machine sont importantes

+ impliquant le tronconnage des produits profilés

Fabrication d'objets déterminés par des opérations

non couvertes par une seule autre sous-classe ou un

groupe de la présente sous-classe

+ d'aubes de turbine ou d'organes équivalents, en une
seule piéce

+ d'aubes de turbine ou d'organes équivalents, en
plusieurs piéces

+ de segments de piston, en une seule piece

+ de segments de piston, en plusieurs piéces

* de pistons

* de grilles

* de pieces d'engrenage, p.ex. de pignons

+ de plaques avec trous de trés petit diamétre, p.ex.
pour buses de filage ou de briileurs

* de sabots de frein

+ d'éléments de chemins de fer, p.ex. de tampons

+ de cartouches ou corps cylindriques équivalents

* de matrices (B21C 3/18, B21C 25/10, B21D 37/20
ont priorité)

+ d'échangeurs de chaleur

+ d'outils de coupe (de scies B23D 63/00, B23D 65/00;
de limes ou rapes B23D 73/00)

+ « d'outils de tour ou outils équivalents

+ « de forets

+ + de fraises
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15/36
15/38

15740
15/42
15744
15/46
15/48

15/50
15/52

17/00

17/02

17/04

17/06

19/00

19/02

19/027

19/033
19/04

19/06

19/08

19/10

19/12

21/00

23/00

23/02

23/04

23/06

B23P

« + « afileter

* « d'outils de rabotage ou de mortaisage (B23P 15/30
a priorité)

* « d'outils de cisaillage

+ « d'outils de brochage

* « d'outils de grattage ou de rasage

+ « d'outils d'alésage

+ « d'outils de filetage (fraises a fileter B23P 15/36)

o « < defilieres

e + + detarauds

Opérations d'usinage non couvertes par une seule

autre sous-classe ou un autre groupe de la présente

sous-classe

* Procédés simples pour l'usinage des métaux;
Machines ou appareils correspondants

+ caractérisées par la nature du matériau considéré, ou
par le genre de produit quelle que soit sa forme

* « Fabrication de laine d'acier ou de produits

similaires

Machines effectuant simplement I'assemblage ou la
séparation de piéces ou d'objets métalliques entre
eux ou des piéces métalliques avec des piéces non
métalliques, que cela entraine ou non une certaine
déformation; Outils ou dispositifs a cet effet dans la
mesure ol ils ne sont pas prévus dans d'autres
classes (outils a main en général B25) [3]
» pour le montage d'objets a la presse, ou pour le
démontage de ces objets (B23P 19/10 a
priorité) [1, 7]
« « utilisant des moyens hydrauliques ou
pneumatiques (B23P 19/033 a priorité) [7]
» + utilisant des vibrations [7]
» pour assembler ou séparer des pieces (B23P 19/10 a
priorité) [1, 7]
* + Machines pour mettre ou retirer les vis ou les
écrous
* « Machines pour placer des rondelles, bagues
annulaires élastiques ou éléments analogues sur
des boulons ou autres éléments
+ Alignement de piéces qui doivent étre assemblées
entre elles [7]
* « Alignement de piéces pour leur insertion dans des
orifices [7]

Machines pour I'assemblage de nombreuses piéces
différentes destinées a composer des ensembles, avec
ou sans usinage de ces piéces avant ou apres leur
assemblage, p.ex. a commande programmeée

Machines ou agencements de machines réalisant des
combinaisons déterminées de différentes opérations
d'usinage, non couverts par une seule autre sous-
classe (machines horizontales a aléser et a fraiser

B23B 39/02; si les types particuliers d'opération ne sont

pas essentiels B23Q 37/00-B23Q 41/00; caractéristiques

relatives aux opérations couvertes par une seule sous-
classe, voir la sous-classe en question)

* Machines-outils effectuant différentes opérations
d'usinage (tours, p.ex. tours a tourelle revolver,
B23B)

+ pour effectuer I'usinage ainsi que les autres
opérations de travail du métal

 Installation de travail des métaux comportant un
certain nombre de machines ou d'appareils associés
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25/00 Traitement auxiliaire des piéces, avant ou pendant I'outil ou d'obtenir pour les piéces I'état final désiré,
les opérations d'usinage, afin de faciliter I'action de p-ex. la réduction des contraintes internes

B23Q PARTIES CONSTITUTIVES, AMENAGEMENTS OU ACCESSOIRES DES MACHINES-OUTILS, p.ex. DISPOSITIONS
POUR COPIER OU COMMANDER (outils du genre de ceux utilisés avec les tours ou les perceuses B23B 27/00); MACHINES-
OUTILS D'UTILISATION GENERALE, CARACTERISEES PAR LA STRUCTURE DE CERTAINES PARTIES
CONSTITUTIVES OU AMENAGEMENTS; COMBINAISONS OU ASSOCIATIONS DE MACHINES POUR LE
TRAVAIL DES METAUX, NE VISANT PAS UN TRAVAIL PARTICULIER

Note(s)

1.  Dans la présente sous-classe, les groupes désignant des pieces de machines-outils couvrent les machines-outils caractérisées par la
structure de ces piéces.
2. Dans la présente sous-classe, les expressions suivantes ont la signification ci-dessous indiquée:

. "commander" signifie influencer une variable d'une facon ou d'une autre, p.ex. en modifiant sa direction ou sa valeur (y compris en
I'amenant a une valeur zéro, ou en partant d'une valeur zéro), en la maintenant constante, en limitant son intervalle de variation;
. "régulation" signifie maintien automatique d'une variable a une valeur désirée ou dans un intervalle désiré de valeurs. La valeur ou

l'intervalle de valeur désirés peuvent étre fixes ou étre modifiés manuellement, ou peuvent varier avec le temps selon un
"programme" prédéterminé ou selon la variation d'une autre variable. La régulation est une forme de commande;
. "commande automatique" est souvent utilisée dans cette technique comme synonyme de "régulation".
3. Il est important de tenir compte des notes qui suivent le titre de la classe B23.

Schéma général

ELEMENTS DE BASE DES MACHINES.........oeiuiuirimriireseeeseesessisesssesessesssesssessssesasessssesssesssnessesnes 1/00, 9/00
DISPOSITIFS DE SUPPORT, DE MANIPULATION, D'ALIMENTATION POUR LES PIECES
TRAVAILLEES OU LES OUTILS......ououeieieeieeeeetesesestesassessessessesaesse s e sessessssssssessessssssssessssassasassssessneees 3/00, 5/00, 7/00
EQUIPEMENT ACCESSOIRE, SECURITE........cccomivimirimreiriienimesisesssessseeseessiesssesssssssssssssesssessssseenes 11/00, 13/00, 27/00
MESURE; INDICATION; COMMANDE
Commande du mouvement de I'outil 0u de 18 PIECE.......cccueriirieriirieeieceeteee et ve e e e e 15/00, 16/00, 23/00
INAICALION. ¢ttt ettt ettt et e ae e s bt et e st e sat e bt et e sat e bt e b e et e eat e s bt et e e abe e abeeesannees 17/00
COPIAGE.....i ettt sttt et et st a et bt b e e et a et b et b e s e b e e st sa et b et ese e bt ennesueen 33/00, 35/00
MACHINES COMPRENANT DIFFERENTS ELEMENTS OU MACHINES-TRANSFERT OU
COMBINAISONS DE MACHINES.......ccostitretnietnienteientesenteststetetestesestesestesessesessentssesesseseesessesessenessensesesueen 37/00, 39/00, 41/00
1/00  Eléments composant la structure générale d'un type 1/40 « < -+ utilisant des agencements a billes, a rouleaux
de machine, et plus spécialement gros éléments fixes ou a galettes [6]
(B23Q 37/00 a priorité) 1/42 « « « utilisant des glissiéres en T, en V, en queue
1/01  « Batis, bancs, colonnes ou éléments similaires; d'aronde ou des glissiéres similaires
Agencement des glissiéres de guidage [6] (B23Q 1/40 a priorité) [6]
1/03  « Supports fixes d'outils ou de pieces (B23Q 1/70 a 1/44  « -« utilisant des mécanismes particuliers (B23Q 1/26 a
priorité; tables auxiliaires B23Q 1/74; contrepointes priorité) [6]
B23B 23/00) [6]
1/25 « Supports mobiles ou réglables d'outils ou de Note(s}
piéces [6] 1.  Dans le présent groupe, les expressions suivantes
1/26  « < caractérisés par des particularités de structure ont la signification ci-dessous indiquée:
concernant la coopération des organes animés d'un * "guidage en translation" désigne un
mouvement relatif; Moyens pour empécher un ensemble constitué de deux organes dont la
déplacement relatif de ces organes [6] coopération n'autorise qu'un déplacement
1/28 + + « Moyens pour fixer les éléments coulissants rectiligne entre les deux organes;
dans la position désirée [6] . "guidage en rotation" désigne un ensemble

constitué de deux organes dont la
coopération n'autorise qu'un mouvement de
rotation entre les deux organes;
. "guidage hélicoidal" désigne un ensemble
constitué de deux organes dont la
coopération produit simultanément des
mouvements de rotation et de translation
axiale entre les deux organes.
Dans le présent groupe, lorsque plus d'un guidage
est prévu sur le méme axe pour le méme type de
déplacement a des fins non limitées a la mesure mouvement, ces guidages sont considérés comme
G12B 1/00) [6] formant un guidage unique aux fins de

1/36 = « = < Ressorts [6] classement.

1/38 « + -« utilisant des paliers a fluide ou des supports a 1/46 +  « avec des guidages hélicoidaux [6]
coussin de fluide [6]

1/30  « <« + acommande liée au mécanisme d'avance [6]
1/32 « + « Déplacement relatif obtenu par coopération de
surfaces sphériques, p.ex. joints a articulation
sphérique [6]
1/34 « + « Déplacement relatif obtenu par utilisation
d'organes déformables, p.ex. d'organes piézo-
électriques, magnétostrictifs, élastiques ou
dilatables thermiquement (éléments sensibles 2.
capables de produire un mouvement ou un
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1/48

1/50
1/52
1/54

1/56

1/58
1/60

1/62

1/64

1/66

1/68

1/70

1/72

1/74
1/76

3/00

3/02

3/04
3/06
3/08

3/10
3/12

3/14

3/15

3/152
3/154
3/155

3/157
3/16
3/18

5/00

* « « avecdes guidages en translation et des guidages
en rotation (B23Q 1/46 a priorité) [6]

* < « avec des guidages en rotation uniquement [6]

e « « < avecun seul guidage en rotation [6]

+ + « < avecdeux guidages en rotation

uniquement [6]
+ < + avec des guidages en translation
uniquement [6]
* « + < avecunseul guidage en translation [6]
e « « o avecdeux guidages en translation
uniquement [6]
e ¢ « < « 3axes perpendiculaires, p.ex. chariots a
mouvements transversaux [6]
* < caractérisés par le but du déplacement
(équipement de repérage B23Q 16/02) [6]
+ « « Tables de travail pouvant étre interchangées
pour étre mises en position de travail [6]
+ « « pour le retrait de I'outil ou de la piéce pendant
le déplacement de retour [6]

» Eléments fixes ou mobiles supportant des broches de
travail pour fixer des outils ou des pieces (poupées ou
éléments similaires, supports pour broches de travail
B23B 19/00; broches de travail B23B 19/02) [6]

» Agencements auxiliaires; Eléments de liaison entre
des tables auxiliaires et des éléments de machine
mobiles [6]

» « Tables auxiliaires [6]

* < Lunettes; Appuis [6]

Dispositifs permettant de maintenir, supporter ou
positionner les piéces ou les outils, ces dispositifs
pouvant normalement étre démontés de la machine
(tables de travail ou autres piéces, p.ex. plateaux,
n'incorporant pas d'une fagon habituelle les moyens pour
tenir la piece B23Q 1/00; commande automatique de la
position B23Q 15/00; tétes porte-outils rotatives pour
machines a tourner B23B 3/24, B23B 3/26; porte-outils
sans entrainement B23B 29/00; caractéristiques
générales des tourelles B23B 29/24; outils ou outillage
d'établi pour fixer, joindre, désengager ou tenir B25B)
+ destinés a étre montés sur une table, un chariot porte-
outil ou des organes analogues (B23Q 3/15 a priorité)
+ < ainclinaison réglable
* + Moyens de fixation de la piéce
* < + autres que les moyens actionnés
mécaniquement
» + Dispositifs auxiliaires, p.ex. collets, allonges
+ destinés a étre fixés a une broche en général
(B23Q 3/152 a priorité; mandrins porte-outils
B23B 31/02)
* + Mandrins porte-piéces en général (mandrins
extensibles B23B 31/40)
 Dispositifs pour tenir les piéces magnétiquement ou
électriquement
+ « Dispositifs rotatifs
» « Dispositifs stationnaires
» Agencements pour insérer ou retirer
automatiquement les outils
* « les outils rotatifs
a commande liée au travail de 'outil
pour positionner uniquement

Mécanismes d'entrainement ou d'avance;
Agencement des commandes a cet effet (commande
automatique B23Q 15/00; copiage B23Q 33/00,
B23Q 35/00; spécialement adaptés aux machines a
aléser ou a percer B23B 39/10, B23B 47/02)
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5/02
5/027
5/033

5/04
5/06

5/08
5/10

5/12

5/14
5/16
5/18

5/20

5/22

5/26
5/28
5/32

5/34

5/36

5/38
5/40
5/42
5/44

5/46
5/48
5/50
5/52
5/54

5/56
5/58

7/00

7/02

7103

7104
7105

7106
7108
7/10
7/12
7/14

B23Q

+ Entralnement des principaux organes de travail

e < des éléments alternatifs [2]

» « -« entrainés essentiellement par une pression de
fluide [2]

* « des arbres rotatifs, p.ex. des broches de travail

+ + -+ entrainés principalement par des moyens
hydrauliques ou pneumatiques

e « + « commandés électriquement

+ « < entrainés principalement par des moyens
électriques

+ + + Entralnement mécanique avec des moyens
permettant de faire varier les rapports de
vitesses

e « + < defacon discontinue
* « < « defacon continue

+ « < « Dispositifs de présélection des vitesses de la
broche de travail
* « + Réglage ou arrét des broches de travail dans
une position prédéterminée
« Avance des éléments supportant les outils ou les
piéces a usiner
» + Transmissions a fluide [3]
* + Transmissions électriques [3]

+ « Avance des broches de travail (avance des
supports de broches B23Q 5/34) [3]

« « Avance par transmission mécanique des autres
organes supportant les outils ou les piéces, p.ex.
avance des trainards, des glissiéres d'outils [3]

« « < dans lesquels un servomoteur constitue un

élément essentiel [3]

e « « javance continue [3]

e ¢ « < parun arbre, p.ex. une vis-mere [3]

e e« o « o Meécanisme associé a la poupée [3]

e ¢ o ¢ o Meécanisme associé a I'élément en

mouvement [3]

e ¢ o « avec variation des rapports de vitesses [3]

e « « « « aumoyen d'engrenages [3]

e « * avec avance pas a pas [3]

* + Limitation du mouvement d'avance

« Agencements ou parties constitutives non limités aux

groupes B23Q 5/02 ou B23Q 5/22 respectivement

* « Prévention du retour de marche

« « Dispositifs de sécurité

Agencements pour la manipulation des piéces,
spécialement combinés aux machines-outils ou
disposés dans ces machines ou spécialement congus
pour étre utilisés en relation avec ces machines, p.ex.
pour le transport, le chargement, le positionnement,
le déchargement, le triage (incorporés aux broches de
travail B23B 13/00, B23B 19/02; pour les tours
automatiques ou semi-automatiques B23B 15/00) [2]

* au moyen de tambours, de tables rotatives ou de
plateaux

+ au moyen de convoyeurs a chaine sans fin
(B23Q 7/16 a priorité) [2]

* au moyen de pinces

* au moyen de convoyeurs a rouleaux (B23Q 7/16 a
priorité) [2]

+ au moyen de poussoirs

* au moyen de glissieres ou de plans inclinés

* au moyen de magasins

* Systémes de triage

» coordonnés pour permettre un travail en chaine
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B23Q

7116

7/18

9/00

9/02

» Chargement des pieces sur les convoyeurs;
Arrangement des piéces sur les convoyeurs, p.ex.
modifiant I'espacement entre les pieces [2]

* < Orientation des pieces sur les convoyeurs [2]

Agencements pour le support ou le guidage

d'appareils ou de machines portatifs pour le travail

du métal (pour le taraudage des tuyaux B23B 41/08;

spécialement congus pour le percage B23B 45/14)

 pour fixer des machines ou des appareils aux piéces a
travailler ou a d'autres piéces de formes particuliéres,
p-ex. a des poutrelles de section particuliére

Accessoires

11/00

11/02

11/04

11/06

11/08

11/10

11/12

11/14

13/00

Accessoires montés sur les machines-outils pour
maintenir les outils ou les organes de la machine
dans de bonnes conditions de travail ou pour
refroidir les piéces travaillées; Dispositifs de sécurité
spécialement combinés aux machines-outils, disposés
dans ces machines ou spécialement congus pour étre
utilisés en relation avec ces machines (en ce qui
concerne les machines a aléser ou a percer B23B 47/24,
B23B 47/32 ont priorité; dispositifs de sécurité en
général F16P)

+ Dispositifs pour enlever les copeaux des dents de
coupe des outils circulaires

+ Dispositions pour empécher la surcharge des outils,
p.ex. réduisant la charge

+ Dispositifs de sécurité pour les outils de coupe
circulaires

» Protecteurs pour des parties des machines-outils;
Capots antiprojections

+ Dispositions pour le refroidissement ou la
lubrification des outils ou des pieces travaillées
(incorporés aux outils, voir la sous-classe
correspondant a l'outil) [1, 2006.01]

+ Dispositions pour le refroidissement ou la
lubrification des parties des machines (B23Q 11/14 a
priorité) [1, 2006.01]

* Procédés ou dispositions pour maintenir des parties
de machines-outils ou les outils a une température
constante [1, 2006.01]

Equipement des outils ou des fraises en dehors de
leur période de fonctionnement, p.ex. protecteurs
pour I'emmagasinage

Mesure; Indication; Commande [3]

15/00

15/007

15/013

15/02

15/04

15/06

98

Commande automatique ou régulation du
mouvement d'avance, de la vitesse de coupe ou de la
position tant de 1'outil que de la piéce [3]

» pendant l'action de I'outil sur la piéce [3]

* + Commande ou régulation du mouvement d'avance

(B23Q 15/12 a priorité) [3]
+ « enfonction de la cote instantanée et de la cote
choisie pour la piece en question (B23Q 15/06
a priorité) [3]

» + « enfonction de la cote définitive de la piece
préalablement usinée (B23Q 15/06 a
priorité) [3]

+ « « enfonction des données dimensionnelles
résultant de plusieurs méthodes de calibrage
basées sur des principes de mesure différents,
p.ex. a la fois par des moyens optiques et
mécaniques [3]

15/08

15/10

15/12

15/14

15/16
15/18

15/20
15/22

15/24
15/26
15/28

16/00

16/02

16/04

16/06
16/08

16/10
16/12

17/00

17/09

17/10

17/12
17/20

17/22

17/24

23/00

27/00

* « Commande ou régulation de la vitesse de coupe
(B23Q 15/12 a priorité) [3]

e « « pour assurer une vitesse de coupe constante [3]

* + Commande auto-adaptative, c. a d. s'ajustant elle-
méme de facon a procurer le meilleur rendement
en fonction de critéeres fixés au préalable [3]

* + Commande ou régulation de |'orientation de 1'outil
par rapport a la piece [3]

* + Compensation de l'usure de 1'outil [3]

* + Compensation de la déformation de I'outil due a la
température ou a l'effort [3]

* avant ou apres l'action de I'outil sur la piéce [3]

* + Commande ou régulation de la position de 1'outil
ou de la piéce [3]

* « « delaposition linéaire [3]

e + « (delaposition angulaire [3]

* + avec compensation de l'usure de l'outil [3]

Equipement non prévu ailleurs pour mettre en
position de facon précise 1'outil ou la piéce a
travailler (commande ou régulation automatique de la
position de l'outil ou de la piece B23Q 15/22;
agencements pour indiquer ou mesurer la position réelle
ou désirée de l'outil ou de la piece B23Q 17/22) [4]

» Equipement de repérage (spécialement adapté pour

machines a tailler les engrenages B23F 23/08) [4]

» « comprenant des éléments intermédiaires, p.ex. des
cliquets, pour immobiliser dans la position repérée
les parties mobiles les unes par rapport aux
autres [4]

e « « Repérage par rotation [4]

« « comprenant des moyens pour verrouiller ensemble
dans la position repérée les parties mobiles les
unes par rapport aux autres [4]

* « < Repérage par rotation [4]

« < utilisant des moyens optiques [4]

Agencements sur les machines-outils pour indiquer
ou mesurer (pour la commande automatique ou la
régulation du mouvement d'avance, de la vitesse de
coupe ou de la position de l'outil ou de la piece

B23Q 15/00) [3, 4]

« pour indiquer ou mesurer la pression de coupe ou
I'état de I'outil de coupe, p.ex. aptitude a la coupe,
charge sur l'outil (agencements empéchant la
surcharge des outils B23Q 11/04; dispositifs pour
indiquer les défauts des forets pendant l'alésage
B23B 49/00) [4]

» pour indiquer ou mesurer la vitesse de coupe ou le
nombre de révolutions

 pour indiquer ou mesurer les vibrations

» pour indiquer ou mesurer les caractéristiques de la
piéce, p.ex. contour, dimensions, dureté [4]

+ pour indiquer ou mesurer la position réelle ou désirée
de I'outil ou de la piéce [4]

« utilisant des moyens optiques [4]

Dispositifs de compensation des irrégularités ou de
'usure, p.ex. pour les glissiéres, pour les mécanismes
de réglage (commande automatique B23Q 15/00) [3]

Mécanismes géométriques pour la réalisation de

piéces de formes particuliéres, non prévus d'une
facon précise dans une autre sous-classe
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Copiage

33/00

35/00

35/02

35/04

35/06

35/08

35/10
35/12

35/121
35/122
35/123

35/124
35/125
35/126
35/127
35/128
35/129

35/13
35/14

35/16
35/18
35/20
35/22

35/24

B23Q

35/26 + « < congus pour étre en contact réel avec un modéle
ou un gabarit
Note(s) 35/28 + « < < pour commander un systéme de copiage
Dans les groupes B23Q 33/00 ou B23Q 35/00, mécanique
l'expression suivante a la signification ci-dessous 35/30 ¢ + <+ « pour commander un systéme de copiage
indiquée: électrique ou électro-hydraulique
: "copiage" couvre la réalis‘ation d'une forme 35/32 « « « « « danslequel le palpeur enclenche et
désirée, a partir d'un modele ayant une déclenche le ou les contacts électriques,
fc?rrr'le ou uneAech‘elle 1de’nt1q.ue ou p.ex. a l'aide de balais
dlffe‘rente,, §race a un mecanisme ou a des 35/34 + « < < < danslequel le palpeur modifie les
systémes équivalents commandés par un L . . R
S L | caractéristiques électriques d'un circuit,
palpeur qui suit le modéle. Le modéle peut . .
p - . < p.ex. la capacité, la fréquence
étre un gabarit ou un dessin ou une piece - .
telle qu'une came incorporée dans le 35/36 + ¢ e+ « pour coplmander un syst'eme de copiage
mécanisme de fonctionnement d'une hydraulique ou pneumath\ue )
machine. Cette expression ne couvre pas la 35/38 o o o congus pour explore}r le modele,, le gabarit ou le
réalisation d'une forme a partir de formes dESSIP sans qq‘ll y ait contact réel (au moyen
géométriques simples, p.ex. la génération d'un jet de fluide B23Q 35/36)
d'une cycloide par un cercle en rotation, qui 35/40 + + ¢ « comportant des systémes optiques ou photo-
est en général prévue dans le groupe électriques
B23Q 27/00. 35/42 « « Modéles; Gabarits
35/44 + « < comportant des moyens de réglage de la face de
Méthodes de copiage contact, p.ex. comportant des rubans flexibles
. . . . maintenus par un jeu de vis
System‘es ou .dlSPOSltlfS d? commande pour le copiage 35/46  + + + Dispositifs de support de ces modéles ou
dl.rect E.l Partlr d'un m(.)dele ou d'un gabarit; gabarits
Dispositifs pour le copiage manuel 35/48 -+ utilisant un palpeur ou dispositif analogue se

+ Copiage de points précis du modéle, p.ex. pour
déterminer la position de trous a percer

+ utilisant un palpeur ou dispositif analogue se
déplacant le long de la surface extérieure du modele,
gabarit ou dessin; Palpeurs, modéles ou gabarits a cet
effet

déplacant d'un mouvement de va-et-vient entre les
parties opposées du contour du modéle, gabarit ou
dessin

Machines pour le travail des métaux comprenant des unités ou

des sous-ensembles; Associations de machines ou d'unités pour
le travail des métaux

spécialement adapté a la commande des opérations
successives, p.ex. coupes individuelles sur une

piéce

* + Moyens permettant de transformer le mouvement 37/00 Machines ou combinaisons de machines pour le
du palpeur ou du dispositif analogue, en un travail des métaux réalisées a partir d'unités concues
mouvement d'avance de 1'outil ou de la piéce de telle facon que quelques-unes au moins de ces
« + « dune facon mécanique uniquement unités soient en mesure de tenir lieu d'éléments de
+ + + alaide de moyens électriques (enregistrement différentes machi]}e.s ou coml?inaisons; Ces .u.nités
programmé pour le copiage dans des appareils _tant que la caracte'rllstl.que d'mterchangeflblllte en est
indépendants G05, G11) importante (ca}rac@nsﬂques se rapportant a dgs
- « « « parune exploration mécanique opérations particuliéres de travail du métal, voir la sous-
classe correspondante, p.ex. B23P 23/00)
e « « < < Jepalpeur ouvrant ou fermant des
contacts €lectriques 39/00 Machines pour le travail des métaux incorporant un
* + * + -+ lepalpeur faisant varier 'impédance dans grand nombre de sous-ensembles capables chacun de
un circuit réaliser une opération de travail du métal
e e« « « « « fajsant varier la résistance (B23Q 33/00, B23P 23/00 ont priorité; si les opérations
e e« « « o o fajsant varier la résistance de capacité sont similaires et que l'un des types d'opération est
e o o o o o faisant varier l'inductance essentiel, voir la sous-classe correspondant a cette
+ < « < parune exploration non mécanique opération) i ) R )
« « « « « Exploration par des moyens optiques 39/02  + les squs-ensembl\es étant susceptibles d‘tletre mis en
. . fonctionnement a un seul poste de travail
* ¢ « o « Exploration au moyen de décharges | A . .
39/04  + les sous-ensembles étant disposés pour fonctionner

électriques
o e« « o « Exploration par des moyens magnétiques

+ + < « commandant un ou plusieurs moteurs
électriques

+ « « « commandant des moteurs hydrauliques ou
pneumatiques

* < + alaide de moyens hydrauliques ou
pneumatiques (B23Q 35/16 a priorité)

* < + al'aide de moyens particuliers permettant de
faire varier le rapport de reproduction

+ < + gspécialement adaptés a la compensation de
l'usure de 'outil
+ < Palpeurs; Unités de palpage
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simultanément a différents postes de travail, p.ex.
avec une table de travail annulaire se déplacant par
paliers (associations de machines reliées uniquement
par des moyens de transfert de la piece B23Q 41/00)
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B23Q

41/00

B24

Note(s)

Dans la présente classe, 'expression suivante a la signification ci-dessous indiquée:
"meulage" est utilisé dans le sens le plus général, pour désigner 1'usinage par abrasion et comprend notamment les opérations de

B24B

Note(s)

1.

2.

Combinaisons ou associations de machines pour le
travail des métaux ne visant pas un travail
particulier relevant des classes B21, B23 ou B24
(B23Q 37/00, B23Q 39/00 ont priorité, caractéristiques
se rapportant aux opérations réalisées, si les différentes
opérations de travail des métaux sont du méme type,
voir la sous-classe pour ce type d'opérations, p.ex.
découpage a I'emporte-piéce B21D, soudage B23K,
meulage B24B; caractéristiques se rapportant a des
combinaisons techniquement déterminées de différentes
opérations d'usinage B23P 23/00)

MEULAGE; POLISSAGE

"rectification".

41/02

41/04

41/06

41/08

+ Caractéristiques se rapportant au transfert de la piéce
entre les machines (agencements pour la
manipulation de piéces combinés avec des machines-
outils pour permettre un travail en chaine B23Q 7/14)

» Caractéristiques se rapportant a la disposition des
machines

» Caractéristiques se rapportant a l'organisation du
travail des machines

» Caractéristiques se rapportant au maintien d'un bon
fonctionnement

MACHINES, DISPOSITIFS OU PROCEDES POUR MEULER OU POUR POLIR (meulage des dents d'engrenage B23F, des
filets de vis B23G 1/36; par électroérosion B23H; traitement au jet abrasif ou analogue B24C; outils pour meuler, polir ou affiler
B24D; compositions de produits a polir C09G 1/00; abrasifs CO9K 3/14; gravure ou polissage électrolytique C25F 3/00; systémes de
meulage destinés a étre utilisés sur les voies ferrées assemblées EO1B 31/17); DRESSAGE OU REMISE EN ETAT DES
SURFACES ABRASIVES; ALIMENTATION DES MACHINES EN MATERIAUX DE MEULAGE, DE POLISSAGE OU

DE RODAGE [2]

Dans la présente sous-classe, 1'expression suivante a la signification ci-dessous indiquée:
"polir" signifie lisser une surface, c. a d. la perfectionner mais non pas améliorer la précision de ses dimensions, ce qui serait la

conséquence d'une opération de "meulage".

Il est important de tenir compte des notes (1) et (2) qui suivent le titre de la sous-classe B23F.

Schéma général
PROCEDES DE MEULAGE OU DE POLISSAGE NON ADAPTES A DES MACHINES, DISPOSITIFS

OU PIECES PARTICULIERS........ccoueveeitiiesieesssseesiesssssss s s ssss s ssss s sass s s sass s ssssssssssssssssssssssonsssonsssenes 1/00

MEULAGE; CARACTERISTIQUES GENERALES DU MEULAGE, POLISSAGE OU FINISSAGE
Meulage des surfaces de formes SIMPLES.........cceeeiriririeiieeieete ettt ettt st sae s aeeeaes 5/00, 7/00, 9/00, 11/00
Meulage des surfaces de formes SPECIALES........cc.eruiruirieriiriererierer ettt 3/00, 13/00-19/00
Meulage ou polissage par COUITOIES @DIASIVES.......c..eeueruiruieereriieenieniieeee ettt ettt et neeaee 21/00
MAChINES POTLALIVES. ....eeuvieuieriieriieieeteetteste et et st et et e satestt e be st e st e s bt et eestesstes bt enbesatesstebeenseesasteeasnsseesnneee 23/00

Autres machines..........

Parties constitutives
Mesure, indication, commande; Dispositifs de sécurité

....25/00, 27/00

.................................................................................................................................... 41/00-47/00
.............................................................................. 49/00, 51/00, 55/00

Dressage ou remise en état des outils de meulage; Alimentation en matériaux de meulage, de polissage

ou de rodage

POLISSAGE OU FINISSAGE

100

Polissage, brunissage
au tonneau

Finissage, superfinissage.

Note(s)

Dans les groupes B24B 1/00-B24B 27/00, et lorsqu'il
s'agit de verre, les expressions "meulage" et "polissage"
sont considérées comme équivalentes.

1/00

Procédés de meulage ou de polissage; Utilisation
d'équipements auxiliaires en relation avec ces
procédés (procédés caractérisés par I'emploi de
machines, dispositifs ou pieces particuliers, voir les
endroits appropriés pour ces machines, dispositifs ou
pieces) [4]
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1/04

3/00

3/02
3/04
3/06

3/08
3/10
3/12
3/14
3/16
3/18
3/20

3/22
3/24
3/26
3/28

3/30

3/32
3/33
3/34

3/36
3/38
3/40

3/42
3/44
3/46
3/48

3/50
3/52
3/54
3/55

3/56
3/58

3/60

+ en soumettant les outils de meulage ou de polissage,
les produits de meulage ou de polissage ou les pieces
a des vibrations, p.ex. meulage en fréquence
ultrasonore (polissage ou travail par abrasion des
surfaces "au tonneau" B24B 31/00, impliquant
I'emploi de récipients oscillants ou vibrants
B24B 31/06; superfinition des surfaces des pieces,
p.ex. au moyen de blocs abrasifs animés d'un
mouvement de va-et-vient a haute fréquence,
B24B 35/00) [4]

Affiitage des arétes tranchantes, p.ex. des outils;

Accessoires a cet effet, p.ex. porte-outils (dispositifs

non abrasifs pour l'affitage des faux, faucilles ou

instruments similaires A01D 3/00; dispositifs d'affiitage

en tant que parties constitutives des machines

comportant des outils de coupe, voir les endroits relatifs

aux machines en question, p.ex. AO1D 75/08,

B26D 7/12; affiitage des dents de scies B23D 63/12;

retaillage des limes ou des rapes B23D 73/00; meulage

des filiéres ou des peignes a fileter B23G 1/36)

* des fraises

+ + des fraises une taille

» + des fraises en bout ou des fraises a surfacer, p.ex.
fraises a queue

+ « des fraises de forme, p.ex. fraises disques

» + des couteaux ou des fraises a graver

* + des fraises méres

* < des chalnes a mortaiser

* des broches

* des tarauds ou des alésoirs

+ « Effilage ou chanfreinage des tarauds ou des
alésoirs

+ « Détalonnage des tarauds ou des alésoirs

* des forets (en cannelant la queue B24B 19/04)

+ + dela pointe des forets hélicoidaux

» + + enfaisant osciller le foret autour d'un axe
formant un angle avec l'axe du foret

+ + + « eten faisant tourner le foret autour de son

axe propre
* < + pour amincir la pointe
» + des forets pour la pierre

+ des outils ou piéces rapportées des tours ou
raboteuses, p.ex. des outils a tailler les engrenages
(B24B 3/36 a priorité)

* des lames coupantes (B24B 3/58 a priorité)
+ < pour raboter le bois

* < Procédés ou appareils spécialement adaptés a
l'affiitage des arétes incurvées
+ « aaréte hélicoidale, p.ex. pour tondeuses a gazon
e« des faux ou des faucilles [2]
* + des lames circulaires
* « deslames de rasoir ou des rasoirs (au moyen d'un
bloc abrasif sans mécanismes B24D)
e + « amain
+ + des lames a trancher ou des ciseaux
» + des couteaux a main ou couteaux de table
* des lames coupantes des moissonneuses ou autres
machines utilisées pour la récolte
* des rubans a trancher (B24B 3/58 a priorité)
* des outils ayant des arétes tranchantes en dents de
scie
+ des outils non couverts par les sous-groupes
précédents
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B24B

Meulage des surfaces de formes particuliéres

5/00

5/01

5/02

5/04

5/06

5/08

5/10

5/12

5/14

5/16

5/18

5/20
5/22

5/24
5/26

5/28

5/30

5/307
5/313

5/32

5/35
5/36

5/37

5/38

5/40
5/42

5/44

5/46
5/48

5/50

Machines ou dispositifs pour meuler des surfaces de
révolution des piéces, y compris ceux qui meulent
également des surfaces planes adjacentes;
Accessoires a cet effet (B24B 11/00-B24B 21/00 ont
priorité; machines ou dispositifs de finition utilisant des
blocs abrasifs animés d'un mouvement a la fois axial et
rotatif B24B 33/00) [2]

pour le meulage combiné de surfaces de révolution et

de surfaces planes adjacentes des piéces [4]

possédant des pointes ou des mandrins pour

maintenir la piéce

+ pour meuler extérieurement des surfaces
cylindriques (pour meuler des surfaces en partie
cylindriques et en partie coniques B24B 5/14)

+ pour meuler intérieurement des surfaces
cylindriques (B24B 5/40 a priorité)

* « abroche d'outil verticale

* « abroche d'outil horizontale

+ pour meuler a la fois extérieurement et
intérieurement des surfaces cylindriques, avec
plusieurs meules

+ pour meuler des surfaces coniques, p.ex. des
pointes de tours

+ pour meuler des surfaces présentant un profil
particulier, p.ex. bombées

possédant des moyens "sans centre" pour supporter,

guider, soutenir ou mettre en rotation la piece

(tournage sans centre B23B 5/08; meulage sans

centre des filetages B23G 1/42) [2]

+ possédant des blocs abrasifs rainurés

 pour meuler des surfaces cylindriques, p.ex. des
surfaces de boulons

» pour meuler des surfaces coniques

+ pour meuler des surfaces présentant un profil
particulier, p.ex. bombées

+ pour meuler des surfaces extérieures,
concentriques a des alésages, nécessitant des
moyens de centrage supplémentaires

» Meules de controle; Equipement a cet effet

» Supports de pieces [3]

comportant des supports pour plusieurs piéces a

usiner en série [3]

* les supports étant prévus pour étre
momentanément arrétés aux postes de travail [3]

Accessoires [3]

Machines ou appareils spécialisés pour une seule

opération

+ pour meuler des rouleaux, p.ex. des rouleaux en
forme de tonneau [4]

+ pour meuler extérieurement une piece allongée en
déplacement, p.ex. du fil métallique

+ pour meuler intérieurement des tubes

 pour rectifier des vilebrequins ou des manetons de
vilebrequins

+ pour rectifier des jantes de roues de véhicules,
p-ex. de bicyclettes

* pour rectifier des roues de wagons

» pour meuler des parois de trés petits trous, p.ex. de
filieres d'étirage

caractérisés par le fait qu'ils sont spécialement étudiés

en fonction des propriétés de la matiére des objets

non métalliques a meuler, p.ex. des cordes

d'instruments de musique (découpage de profils dans

les chapes de pneumatiques B29D 30/68)
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B24B

7/00

7/02

7/04
7106

7107

7/08
7/10

7112

7/13

7/14

7/16

7117

7/18

7/19

7120

7122

7124

7126

7128
7130

9/00

9/02

9/04
9/06

9/08
9/10

102

Machines ou dispositifs pour meuler les surfaces
planes des piéces, y compris ceux pour le polissage
des surfaces planes en verre; Accessoires a cet effet
(B24B 21/00 a priorité; finissage de surfaces planes des
piéces B24B 33/055) [4]

» comportant une table porte-piece se déplacant suivant
un mouvement de va-et-vient (y compris une meule
se déplacant suivant un mouvement de va-et-vient en
combinaison avec une table porte-piece fixe
B24B 7/07) [4]

» comportant une table porte-piece rotative

+ comportant des bandes transporteuses, une série de
tables porte-piece mobiles ou de systémes analogues

+ comportant une table porte-piéce fixe [4]

» « avec une meule incorporée

* Machines ou dispositifs congus pour une seule
opération particuliére (outils ou machines a meuler
spécialement congus pour étre utilisés sur des voies
ferrées assemblées E01B 31/17)

* < pour meuler des piéces allongées en mouvement,

p-ex. des piéces en forme de bande [4]
* < « lapiéce se déplacant d'une bobine a une autre
pendant le meulage [4]

+ « pour meuler des glissiéres (machines de meulage
portatives congues pour étre fixées sur les piéces
B24B 23/08) [4]

* < pour meuler des faces d'extrémités de piéces, p.ex.
de calibres, de rouleaux, d'écrous, de segments de
piston (pour le meulage combiné de surfaces de
révolution et de surfaces planes adjacentes des
pieces B24B 5/01; pour meuler les bords ou les
biseaux des pieces B24B 9/00) [4]

+ « « pour le meulage simultané des faces

d'extrémités de piéce opposées et paralléles,
p.ex. a disque de meulage double [4]

* « pour meuler des revétements de sol, des murs, des
plafonds ou similaires (machines ou dispositifs
pour nettoyer des revétements de sol A47L 11/00,
A47L 13/00)

+ « pour meuler des motifs décoratifs plans [4]

* caractérisés par le fait qu'ils sont spécialement étudiés
en fonction des propriétés de la matiére des objets
non métalliques a meuler

+ « pour meuler de la matiére inorganique, p.ex. de la
pierre, des céramiques, de la porcelaine

+ < « pour meuler ou polir le verre

e « « « pour meuler ou polir simultanément les deux

faces opposées de plaques ou de bandes de
verre se déplacant d'une fagon continue

+ < pour meuler le bois

+ « pour meuler des piéces en matiére plastique [4]

Machines ou dispositifs pour meuler les bords ou les
biseaux des piéces ou pour enlever des bavures;
Accessoires a cet effet (B24B 21/00 a priorité; pour
affiiter les arétes tranchantes des outils B24B 3/00; pour
enlever des bavures par des produits abrasifs libres
B24B 31/00)

* caractérisés par le fait qu'ils sont spécialement étudiés
en fonction des propriétés de la matiére propre aux
objets a meuler

* + dumétal, p.ex. lames de patins a glace

* + de matiere inorganique non métallique, p.ex. de la

pierre, des céramiques, de la porcelaine

+ ¢+ ¢+ duverre

* « < < desvitres

9/12

9/14

9/16

9/18
9/20

11/00

11/02
11/04
11/06

11/08
11/10

13/00

13/005

13/01

13/015

13/02

13/04

13/06

15/00

15/02
15/03
15/04
15/06

15/08

e + « « pour articles creux en verre, p.eX. verres a
boire, bocaux de conserves, écrans de tube-
image pour téléviseurs
e « « « (e pieces optiques, p.ex. de lentilles, de
prismes
* + « des diamants; des pierres précieuses ou
similaires; Supports pour enchasser les
diamants (pour meuler des diamants ou des
saphirs pointus B24B 19/16) [4]

* + dubois

* « des piéces en matiere plastique [4]

Machines ou dispositifs pour meuler des surfaces

sphériques ou des portions de surfaces sphériques;

Accessoires a cet effet (concus spécialement pour les

surfaces optiques B24B 13/00, pour les surfaces d'appui

B24B 15/00)

» pour meuler des billes

* « aumoyen de meules circulaires

e o o dont la surface latérale travaille, cette surface
étant plane, rainurée ou biseautée

e + « dont la périphérie travaille

e+ « dutype boisseau

Machines ou dispositifs concus pour meuler ou polir
les surfaces optiques des lentilles ou les surfaces de
forme similaire d'autres piéces; Accessoires a cet
effet (meulage des bords de piéces optiques, p.ex. de
lentilles, de prismes, B24B 9/14) [2]

» Dispositifs de blocage, supports ou similaires;
Dispositifs d'alignement [4]

* OQutils particuliers, p.ex. de forme creuse;
Fabrication, dressage ou fixation de ces outils [4]

» d'écrans de tube-image pour télévision, de réflecteurs
de phares ou similaires [4]

» au moyen d'outils possédant des surfaces abrasives
dont la forme correspond a la forme de la lentille a
travailler

* Meulage de lentilles, faisant intervenir des meules
commandées par des engrenages (B24B 13/06 a
priorité) [4]

* Meulage de lentilles, I'outil ou la piéce étant
commandé par des supports d'informations, p.ex. des
gabarits, des bandes perforées ou magnétiques [4]

Machines ou dispositifs pour meuler des surfaces

d'appui; Accessoires a cet effet (pour les surfaces

sphériques en général B24B 11/00)

* de soupapes

« « utilisant des machines portatives ou mobiles [4]

» d'organes de soupape

» d'embouchures de bouteilles; de bouchons pour
bouteilles ou similaires [4]

» pour meuler des surfaces conjuguées par déplacement
mutuel de I'une sur l'autre
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17/00

17/02

17/04

17/06

17/08

17/10

19/00

19/02

19/03

19/04
19/06

19/08

19/09

19/10
19/11

19/12
19/14

19/16

19/18

19/20

19/22

19/24

Adaptations particuliéres des machines ou des

dispositifs de meulage commandés par des gabarits,

des dessins, des bandes magnétiques ou similaires

(machines ou dispositifs pour le meulage des bords de

lentilles et commandés par de tels moyens B24B 9/14;

pour le meulage ou le polissage des surfaces optiques de

lentilles B24B 13/06; pour meuler des sections non

circulaires B24B 19/08; pour meuler des surfaces

cycloidales B24B 19/09; pour rectifier des cames

B24B 19/12; pour meuler des aubes de turbines ou

similaires B24B 19/14; de tels moyens de commande en

soi B23Q 33/00, B23Q 35/00; GO5); Accessoires a cet

effet [4]

* ne comportant que des moyens de transmission
mécaniques

+ faisant intervenir des moyens optiques auxiliaires,
p.ex. machines a meuler avec projection optique de la
forme

+ « combinés avec des moyens de transmission

électriques, p.ex. commandés par des cellules
photo-électriques

* ne comportant que des moyens de transmission par
fluides

* ne comportant que des moyens de transmission
électriques, p.ex. commandés par bande magnétique

Machines ou dispositifs concus spécialement pour
une opération particuliére de meulage non couverte
par d'autres groupes principaux (effilage,
chanfreinage ou détalonnage des tarauds ou des alésoirs
B24B 3/20, B24B 3/22; meulage des filets de vis

B23G 1/36)

+ pour meuler des gorges, p.ex. sur des arbres, dans des
gaines, des tubes, des éléments de joint
homocinétique [4]

+ < pour meuler des rainures dans des piéces en verre,

p.ex. des rainures décoratives [4]

» « pour canneler les queues de forets

* < pour meuler les chemins de roulements, p.ex. les
chemins de roulements a rouleaux

+ pour meuler des sections non circulaires, p.ex. des
arbres de section elliptique ou polygonale

+ « pour meuler des surfaces cycloidales, p.ex. dans
les carters de rotor des moteurs Wankel [4]

» « pour rectifier les pistons

» < pour meuler la surface circonférentielle d'anneaux,
p.ex. des segments de piston (meulage des faces
d'extrémités B24B 7/16, B24B 7/17) [4]

* < pour rectifier les cames ou arbres a cames

» pour meuler des aubes de turbine, des pales d'hélice
ou similaires (au moyen de bandes abrasives
B24B 21/16) [4]

+ pour meuler des pieces pointues, p.ex. aiguilles,
plumes, hamecons, pinces, aiguilles de lecture
d'enregistrement (meulage des biseaux sur diamants
ou saphirs B24B 9/16; polissage d'aiguilles
B24B 29/08) [4]

» « pour affiiter les cardes, p.ex. les aiguilles de cardes
(appareils a affiiter les aiguilles de cardes
incorporés ou venant se monter sur la machine a
carder DO1G)

+ pour meuler les matrices ou les filiéres (pour meuler

les parois de trés petits trous B24B 5/48)

* caractérisés par le fait qu'ils sont spécialement étudiés
en fonction des propriétés de la matiére des objets
non métalliques a meuler

* ¢ dubois, p.ex. meubles
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19/26

19/28

21/00

21/02
21/04
21/06

21/08
21/10

21/12

21/14

21/16

21/18

21/20

21/22

23/00

23/02

23/03

23/04

23/06

23/08

25/00

27/00
27/02
27/027

B24B

+ pour meuler des piéces a surfaces arquées, p.ex.
parties de carrosserie de véhicules, pare-chocs, tétes
d'enregistrement magnétiques (meulage de surfaces
sphériques en général B24B 11/00, de surfaces
optiques de lentilles ou surfaces de forme similaire
d'autres piéces B24B 13/00) [4]

« « pour meuler des sabots ou des garnitures de freins

a tambour (des moyeux de tambours de frein
B24B 5/06; des disques de frein B24B 7/17) [4]

Machines ou dispositifs utilisant des bandes de
meulage ou de polissage (pour 'affiitage des arétes
tranchantes d'outils B24B 3/00; machines portatives a
courroie abrasive B24B 23/06); Accessoires a cet
effet [4]

« pour meuler des surfaces symétriques de révolution

+ pour meuler des surfaces planes

* + munis d'organes a surface de contact limitée pour

pousser la courroie contre la piéce a travailler,
p-ex. munis de sabots qui balaient complétement la
surface a meuler (B24B 21/12 a priorité)

» « « Sabots de pression; Bandes d'appui

« « munis d'un organe rigide, p.ex. d'une barre de

pression, d'une table de pression, qui pousse ou
supporte la courroie pratiquement sur tout son
empattement

* + munis d'une roue de contact ou d'un tambour qui

pousse la courroie contre la piéce a meuler

e < « Roues de contact; Rouleaux de contact;

Rouleaux de support des bandes [4]
+ pour meuler d'autres surfaces d'un profil particulier
(machines spécialement congues pour rectifier les
cames ou arbres a cames B24B 19/12) [4]
* Accessoires
* « pour commander ou ajuster le mouvement ou la
tension de la courroie abrasive [4]

* + pour provoquer un mouvement de va-et-vient
perpendiculaire a la direction du mouvement de la
bande abrasive [4]

Machines de meulage portatives, p.ex. a guidage
manuel; Accessoires a cet effet (B24B 7/18 a priorité;
pour meuler des surfaces d'appui B24B 15/00;
comportant un arbre flexible B24B 27/027; machines a
couper par meulage B24B 27/08; équipement
d'enlévement des poussiéres B24B 55/10; détails ou
parties constitutives, p.ex. boitiers, corps, de machines
portatives a moteur sans rapport particulier avec
I'opération effectuée B25F 5/00) [4]

» comportant des outils de meulage rotatifs;
Accessoires a cet effet

» < ]'outil étant entrainé en un mouvement

combiné [4]

 avec des outils de meulage oscillants; Accessoires a
cet effet [4]

 avec des courroies abrasives, p.ex. avec des courroies
sans fin; Accessoires a cet effet [4]

* Machines de meulage portatives concues pour étre
fixées sur les pieces ou sur d'autres éléments de
section particuliére, p.ex. pour le meulage de
commutatrices

Machines a meuler du type universel

Autres machines ou dispositifs a meuler
* Machines a ébarber [4]
» comportant un arbre flexible [4]
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B24B

27/033

27/04

27/06
27/08

+ pour le meulage d'une surface a des fins de nettoyage,
p-ex. pour décalaminer ou corriger par meulage des
défauts de la surface [4]

» + Machines ou dispositifs a meuler dans lesquels
I'outil de meulage est porté par un balancier

* Machines a couper par meulage
+ < portatives [4]

Polissage des surfaces; Finissage des surfaces

29/00

29/02

29/04

29/06

29/08

29/10

31/00

31/02
31/023
31/027
31/03
31/033

31/037

31/05

31/06

31/067

31/073

31/10

31/104

31/108

31/112

104

Machines ou dispositifs pour polir des surfaces de
piéces au moyen d'outils en matiére souple ou
flexible avec ou sans application de produits de
polissage solides ou liquides (machines ou appareils
pour meuler ou polir le verre B24B 7/24, B24B 9/08,
B24B 13/00; pour meuler ou polir au moyen de
courroies B24B 21/00; outils de polissage en général
B24D 13/00) [4]
» congus pour piéces particuliéres [4]
* < pour pieces a surface de révolution symétrique,
p.ex. de forme sphérique, cylindrique ou
conique [4]
+ « pour piéces allongées a section transversale
uniforme par rapport a une direction principale [4]
* « < asection transversale circulaire, p.ex. tubes fils,
aiguilles [4]
* « pour coutellerie de table [4]

Machines ou dispositifs pour polir ou travailler par
abrasion des surfaces "au tonneau", ou au moyen
d'autres appareils, dans lesquels les piéces a
travailler ou les produits abrasifs sont libres;
Accessoires a cet effet (machines ou appareils pour
meuler ou polir le verre B24B 7/24, B24B 9/08,

B24B 13/00; machines de traitement au jet abrasif

B24C 3/26)

+ impliquant 'emploi de tonneaux rotatifs

e « 3axe inclinable [4]

* « amouvement oscillatoire supplémentaire [4]

» < les piéces étant continuellement en mouvement [4]

» « comportant plusieurs tambours, rotatifs ou pour le
travail "au tonneau", dont les axes sont
paralléles [4]

+ + comportant plusieurs tambours, rotatifs ou pour le
travail "au tonneau", dont les axes sont non
paralléles [4]

+ impliquant 'emploi d'un récipient ayant la forme

d'une bande transporteuse [4]

+ impliquant I'emploi de récipients oscillants ou

vibrants

+ + impliquant I'emploi d'un bol ayant la forme d'une
auge droite [4]

+ « impliquant I'emploi d'un bol ayant une forme
annulaire ou en spirale [4]

+ impliquant 'emploi d'autres moyens pour travailler

les piéces par frottement [4]

+ « impliquant I'emploi d'un bol rotatif dans lequel se
constitue une zone annulaire de poudre abrasive,
par force centrifuge [4]

+ « impliquant I'emploi d'un bol en deux parties, dont
'une, p.ex. sa paroi, est stationnaire, et I'autre
mobile, p.ex. rotative [4]

+ « utilisant une poudre abrasive agglomérée de fagcon
magnétique, mobile par rapport a la piéce sous
I'action de la pression [4]

31/116

31/12

31/14

31/16

33/00

33/02

33/04

33/05

33/055

33/06

33/08
33/10

35/00

37/00

37/005

37/013

37/015
37/02

37/025
37/04
37/07
37/08
37/10
37/11
37/12
37/14

37/16

37/20

37/22

37/24

37/26

+ « utilisant un composé abrasif déformable
plastiquement, mobile par rapport a la piéce sous
l'action de la pression [4]

» Accessoires; Equipement de protection ou dispositifs
de sécurité; Installations pour l'extraction des
poussiéres ou l'absorption du bruit spécialement
concues pour les machines couvertes par le groupe
B24B 31/00 (en général B24B 55/00) [4]

* « Corps abrasifs spécialement congus pour le travail

au tonneau, p.ex. billes abrasives

* + Moyens pour séparer les piéces des produits
abrasifs a la fin de I'opération [4]

Machines ou dispositifs de finissage; Accessoires a cet

effet

 pour travailler intérieurement des surfaces de
révolution, p.ex. de forme cylindrique ou conique

 pour travailler extérieurement des surfaces de
révolution

» pour polir des rainures, p.ex. a l'intérieur des canons
de fusils

» congus pour le travail de surfaces planes [4]

» avec des organes de commande ou de calibrage
(calibrage en général GO1B; commande en général
G05)

* Qutils de finissage

* Organes annexes

Machines ou dispositifs pour le superfinissage des
surfaces, c. a d. pour le travail au moyen de blocs
abrasifs animés d'un mouvement de va-et-vient a
haute fréquence (B24B 3/00 a priorité)

Machines ou dispositifs de rodage; Accessoires
(B24B 3/00 a priorité) [1, 2012.01]

* Moyens de commande pour machines ou dispositifs
de rodage [2012.01]

» « Dispositifs ou moyens pour détecter la fin de
l'opération de rodage [2012.01]

+ « Commande de la température [2012.01]

* congus pour travailler les surfaces de
révolution [1, 2012.01]
» « congus pour travailler les surfaces
sphériques [2012.01]
* congus pour travailler les surfaces
planes [1, 2012.01]
* « caractérisés par le déplacement de la piéce ou de
l'outil de rodage [2012.01]
» « « pour unrodage double face [2012.01]
* « « pour un rodage simple face [2012.01]
* Outils de rodage [2012.01]
» « Plateaux de rodage pour travailler les surfaces
planes [2012.01]
* « « caractérisés par la composition ou les
propriétés des matériaux du plateau [2012.01]
e« « caractérisés par la forme ou le profil de la
surface du plateau de rodage, p.ex.
rainurée [2012.01]

» « Tampons de rodage pour travailler les surfaces
planes [2012.01]
e « e« caractérisés par une structure
multicouche [2012.01]
* « « caractérisés par la composition ou les
propriétés des matériaux du tampon [2012.01]
* * « caractérisés par la forme ou le profil de la
surface du tampon de rodage, p.ex.
rainurée [2012.01]
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37/27
37/28

37/30

37/32
37/34

39/00

39/02

39/04

39/06

» Supports de piece [2012.01]

* « pour rodage double face de surfaces
planes [2012.01]

* « pour rodage simple face de surfaces
planes [2012.01]

* « + Bagues de retenue [2012.01]

e Accessoires [2012.01]

Machines ou dispositifs a brunir, c. a d. utilisant des

organes de pression pour durcir les surfaces

(modification des propriétés physiques ou de la structure

du métal par brunissage C21D 7/08, C22F 1/00);

Accessoires a cet effet (B24B 3/00 a priorité)

 pour travailler intérieurement des surfaces de
révolution

 pour travailler extérieurement des surfaces de
révolution

+ congus pour le travail de surfaces planes [4]

Eléments constitutifs, d"utilisation générale, des machines ou
dispositifs a meuler

41/00

41/02
41/04

41/047

41/053
41/06

45/00

47/00
47/02
47/04
47/06
47/08

47/10

47/12

47/14

47/16

47/18

47/20

47/22

47125

47/26
47/28

Eléments constitutifs des machines ou dispositifs a
meuler, tels que batis, bancs, chariots ou poupées
» Batis; Bancs; Chariots
» Poupées; Arbres porte-meules; Caractéristiques s'y
rapportant
+ < Tétes de meulage pour le travail de surfaces
planes [4]
+ « « pour le meulage ou le polissage du verre [4]
» Supports de piéces, p.ex. lunettes réglables
(B24B 37/27 a priorité) [1, 2012.01]

Moyens utilisés pour fixer les meules sur les arbres
rotatifs (suppression des vibrations dans les systémes
F16F 15/00; essai statique ou équilibrage dynamique des
machines GO1M 1/00)

Entrainement ou transmission des machines ou
dispositifs a meuler; Equipement a cet effet

+ pour réaliser un mouvement de va-et-vient des
chariots ou des tables porte-pieces

* * par une transmission mécanique uniquement

+ < par la pression d'un gaz ou d'un liquide seulement

* < par une transmission mécanique combinée a des
systémes a fluides

+ pour entrainer dans leur mouvement de rotation ou de

va-et-vient les arbres porte-meules ou les arbres
porte-pieces
+ « par une transmission mécanique ou par l'énergie
électrique (B24B 47/16 a priorité)
» < par la pression d'un gaz ou d'un liquide
(B24B 47/16 a priorité)
+ + animés d'un mouvement de va-et-vient, p.ex.
pendant lequel le sens de rotation de 1'arbre de
travail est inversé
» « pour faire tourner I'arbre a une vitesse réglable
selon 'usure de la meule
* liés au mouvement d'avance
+ Equipement permettant le positionnement exact de
I'outil de meulage ou de la piéce au début de
I'opération de meulage

+ pour compenser l'usure de la meule résultant du
dressage [4]

+ Organes annexes, p.ex. butées

+ Dispositifs pour empécher le jeu
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Mesure; Indication; Commande

49/00  Appareillage de mesure ou de calibrage pour la
commande du mouvement d'avance de I'outil de
meulage ou de la piéce a meuler; Agencements de
I'appareillage d'indication ou de mesure, p.ex. pour
indiquer le début de I'opération de meulage
(B24B 33/06, B24B 37/005 ont priorité; si l'appareillage
est utilisable sur d'autres machines-outils B23Q 15/00-
B23Q 17/00 ont priorité) [1, 2012.01]

49/02  + comparant la cote instantanée de la piéce travaillée a

la cote cherchée, la mesure ou le calibrage étant
continus ou intermittents (B24B 49/12 a priorité) [4]

49/03 - < fonctionnant selon la cote finale de la piéce
précédemment rectifiée [4]

49/04 - <+ impliquant la mesure de la cote de la piéce sur le
lieu du meulage pendant l'opération de
meulage [4]

49/05 « + e« comportant la mesure d'une premiére piece déja
travaillée et d'une autre piéce qui est en train
d'étre travaillée et la comparant avec la
premiére [4]

49/06  « < impliquant la comparaison de la piece avec des

coins ou bagues de calibrage ou organes analogues

49/08 -« impliquant des dispositifs a liquides ou pneumatiques

49/10 - impliquant des dispositifs électriques (B24B 49/02,

B24B 49/08 ont priorité)

49/12  « impliquant des dispositifs optiques

49/14 -« tenant compte de la température pendant le meulage

49/16 -« tenant compte de la pression de travail

49/18 « tenant compte de la présence d'outils a dresser

51/00 Systémes pour la commande automatique d'une série
d'opérations successives du meulage d'une piéce

53/00 Dispositifs ou moyens pour dresser ou remettre en
état des surfaces abrasives (compensation de 1'usure de
la meule résultant du dressage B24B 47/25) [4]

53/007 -+ Nettoyage des meules [4]

53/013 + Application d'un produit de meulage en vrac comme

outil auxiliaire pendant 1'opération de dressage [4]

53/017 -« Dispositifs ou moyens pour dresser, nettoyer ou

remettre en état les outils de rodage [2012.01]
53/02 < des surfaces planes des outils abrasifs
(B24B 53/017 a priorité) [1, 2012.01]
53/04 < des surfaces cylindriques ou coniques d'outils
abrasifs ou de meules (B24B 53/017 a
priorité) [4, 2012.01]

53/047 + < équipés d'un ou de plusieurs diamants [4]

53/053 + - utilisant des outils de dressage rotatifs [4]

53/06 + des meules profilées

53/065 <+ -« aprofil autre que droit, p.ex. bombé (B24B 53/07
a priorité) [4]

53/07 « - utilisant des outils de forme complémentaire de
celle a réaliser, p.ex. blocs, rouleaux profilés [4]

53/075 + « pour piéces a profil rainuré, p.ex. roues dentées,
arbres cannelés, filets de vis, vis sans fin
(B24B 53/07 a priorité) [4]

53/08 e+ + commandés par des moyens supports
d'informations, p.ex. gabarits, patrons, bandes
perforées

53/085 <« < « pour piéces a profil rainuré, p.ex. roues dentées,
arbres cannelés, filets de vis, vis sans fin
(B24B 53/09 a priorité) [4]

53/09 + « < comportant des moyens de transfert du type

mécanisme a pantographe [4]
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53/095

53/10

53/12
53/14

55/00

55/02

55/03

55/04

B24C

Note(s)

Refroidissement ou lubrification pendant 'opération

de dressage (refroidissement des surfaces abrasives

B24B 55/02) [4]

Supports flexibles mobiles revétus d'abrasifs;

Nettoyage de bandes abrasives [4]

Outils a dresser; Leurs porte-outils [4]

+ Outils a dresser équipés de rouleaux ou de
couteaux rotatifs; Leurs porte-outils [4]

Dispositifs de sécurité pour machines de meulage ou
de polissage; Accessoires adaptés aux machines a
meuler ou a polir pour maintenir les outils ou les
parties de machines en bon état de marche
(d'application générale pour les machines-outils

B23Q 11/00; en général F16P)

Equipement pour refroidir les surfaces abrasives, y

compris les dispositifs d'alimentation en agent de

refroidissement (refroidissement ou lubrification

pendant l'opération de dressage B24B 53/095;

incorporé dans les meules B24D) [4]

* concus comme équipement complet d'alimentation
en agent de refroidissement ou de clarification de
celui-ci [4]

Capots de protection pour meules

55/05

55/06

55/08

55/10

55/12

57/00

57/02

57/04

+ spécialement congus pour machines de meulage
portatives [4]

Equipement d'enlévement des poussieres sur les

machines a meuler ou a polir (B24B 31/12 a priorité)

* spécialement congus pour machines de meulage a
courroie [4]

* spécialement congus pour machines de meulage
portatives, p.ex. a guidage manuel [4]

Dispositifs d'évacuation du nuage d'huile ou de

I'agent de refroidissement; Dispositifs pour collecter

ou récupérer des matériaux issus du meulage ou du

polissage, p.ex. métaux précieux, pierres précieuses,

diamants ou similaires [4]

Dispositifs pour 1'alimentation, I'application, le triage
ou la récupération de produits de meulage, polissage
ou rodage (pour le traitement au jet abrasif B24C 1/00,
B24C 7/00) [4]

pour l'alimentation en produits de meulage, polissage
ou rodage a l'état fluide, vaporisés, pulvérisés ou
liquéfiés [4]

pour 'alimentation en produits de meulage, polissage
ou rodage solides [4]

TRAITEMENT AU JET ABRASIF OU JET ANALOGUE, AVEC DES MATERIAUX EN PARTICULES

1.  La présente sous-classe couvre:
I'utilisation d'un jet de particules ou de grains entrainés par de l'air, un gaz ou un liquide pour le traitement des surfaces ou pour la
coupe de matériaux, ces particules étant habituellement constituées par un matériau abrasif;

I'emploi équivalent d'un jet de particules ou de grains projetés ou mis en mouvement par d'autres moyens qu'un courant d'air.

2. Dans la présente sous-classe, les expressions suivantes ont la signification ci-dessous indiquée:

"abrasif" couvre tous matériaux utilisés comme indiqué dans la note (1) ci-dessus;

"jet" couvre toutes projections de matériaux comme indiqué dans la note (1) ci-dessus.

1/00

1/02

1/04

1/06

1/08

1/10

3/00

3/02

3/04
3/06
3/08

3/10
3/12
3/14
3/16
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Méthodes d'utilisation de jet abrasif en vue
d'effectuer un travail déterminé; Utilisation
d'équipements auxiliaires liés a ces méthodes

pour affiiter ou décaper les outils coupants, p.ex. les
limes

pour travailler uniquement certaines parties
déterminées, p.ex. pour graver la pierre ou le verre
pour réaliser des surfaces mates, p.ex. sur les
matériaux plastiques, sur le verre

pour polir des surfaces, p.ex. en utilisant des abrasifs
entrainés par un liquide

pour augmenter la compacité des surfaces, p.ex. par
grenaillage (pour la déformation des tdles, tubes ou
profilés métalliques B21D 31/06; traitement
métallurgique C21D 7/00, C22F 1/00)

Machines ou dispositifs de traitement au jet abrasif;
Installations de traitement au jet abrasif

caractérisés par la disposition des éléments
d'assemblage les uns par rapport aux autres
(B24C 3/08, B24C 3/18 ont priorité)

» fixes
+ mobiles; portatifs

adaptés essentiellement au traitement au jet abrasif de
matériaux ou de piéces en mouvement

* pour travailler des surfaces extérieures

+ « Appareils utilisant des buses

+ < Appareils utilisant des roues a hélices
 pour travailler des surfaces intérieures

3/18

3/20

3/22
3/24
3/26

3/28
3/30
3/32

3/34

essentiellement pourvus de moyens pour faire
prendre aux pieces a travailler différentes positions
de travail (B24C 3/08 a priorité)

* les pieces a travailler étant disposées sur des tables
rotatives

* « Appareils utilisant des buses
+ « Appareils utilisant des roues a hélices

+ les pieces a travailler étant disposées dans des
récipients, ou tonneaux de tonnelage; Montures a
suspension pour ces tonneaux

* + Appareils utilisant des buses
* + Appareils utilisant des roues a hélices

prévus pour le travail de pieces particuliéres, p.ex. de
surface intérieure de blocs cylindres (B24C 3/08,
B24C 3/18 ont priorité)

+ pour décaper des bougies d'allumage

Accessoires ou équipements des machines ou dispositifs de
traitement au jet abrasif

5/00

5/02

5/04
5/06

Dispositifs ou accessoires pour la production des jets
abrasifs

Canons, p.ex. pour produire des jets de fluides
abrasifs a grande vitesse pour la coupe de
matériaux [5]

* Buses de canons (buses en général BO5B)
Roues a hélices; Pales d'hélices
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5/08 + Dispositifs pour la production des jets abrasifs par un 9/00  Accessoires des machines ou dispositifs de traitement
moyen non mécanique, p.ex. au moyen d'un champ au jet abrasif, p.ex. enceintes de travail, dispesitions
magnétique produisant un jet d'abrasifs métalliques pour la manutention des abrasifs usés

7/00 Equipement d'alimentation en matériau abrasif; 11/00 Emploi de matériaux abrasifs spécifiés pour les jets

Commande de I'écoulement de la composition ou des abrasifs (compositions de produits a polir C09G)

autres caractéristiques physiques du jet abrasif

B24D OUTILS POUR MEULER, POLIR OU AFFILER (outils pour meuler ou polir les surfaces optiques des lentilles ou les surfaces
de forme similaire B24B 13/01; outils de rodage B24B 37/11; tétes de meulage B24B 41/00; fabrication d'objets ou de matériaux
faconnés, abrasifs ou de friction contenant des substances macromoléculaires C08J 5/14; compositions de produits a polir
C09G 1/00; abrasifs CO9K 3/14)

Note(s)

1.  La présente sous-classe couvre les outils a meuler utilisés pour le travail de n'importe quelle sorte de matiére.
2. Les outils pour meuler, polir ou affiler, spécialement concus pour une utilisation particuliére prévue dans un seul autre endroit sont classés
a cet endroit, p.ex. B23F 21/02.

Schéma général

CARACTERISTIQUES PHYSIQUES DES CORPS OU FEUILLES ABRASIVES.....cooveoeeeeeeeeeeereereenne. 3/00
ROUES ABRASIVES.....eveeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeseeeesesseseeseseesnsesessassseseeseenseseesesesensesaees

MATERIAUX ABRASIFS FLEXIBLES...
OUTILS A MAIN ..ot
FABRICATION. ... eeeeeeee et e et e s eeeeeesesesaeesesseseseseesesesessasaseseseasasessesesasesesesassseasessssetesesessasesesessaseesssssasas
AUTRES OUTILS. ..ottt eete et see et st ses e seessassessessaesessssaeseessassesesssassessssaeseesssnessesssaensnaes

3/00 Propriétés physiques des corps ou feuilles abrasives, 5/04 + + munies d'armatures de renforcement
p-ex. surfaces abrasives de nature particuliére; Corps 5/06  + comportant des segments abrasifs rapportés, p.ex.
ou feuilles abrasives caractérisés par leurs meules segmentées (de dureté variable B24D 5/14)
constituants (composition des garnitures de friction 5/08 e+ munies d'armatures de renforcement
F16D 69/02) . ) . 5/10 + munies de moyens de refroidissement, p.ex. de
3/02  + les constituants étant utilisés comme agglomérants rainures radiales
3/04 + < etétant essentiellement inorganiques 5/12 + Meules de tronconnage
3/06 - « -« métalliques 5/14  + Meules de dureté variable; Meules composites
p
3/08 e ¢ o Jstructure a grain fin, p-ex. utilisant un comprenant différents abrasifs
métal a bas point de fusion 5/16  + Bagues; Accessoires pour le montage des meules
3/10 + « <« -« 3structure poreuse ou alvéolaire, p.ex. pour
utiliser avec des diamants en tant qu'abrasifs 7/00  Meules agglomérées, ou meules comportant des
3/12 + « « aprise hydraulique, p.ex. béton segments abrasifs rapportés, concues pour travailler
3/14 « + + céramiques, c. a d. agglomérants vitrifiés autrement que par la périphérie, p.ex. par le coté;

Bagues ou accessoires pour le montage de ces meules
7/02  + Meules d'une seule piéce
7/04 + + munies d'armatures de renforcement

7/06 + avec des segments abrasifs rapportés, p.ex. meules
segmentées (de dureté variable B24D 7/14)

7/08 + + munies d'armatures de renforcement

7/10  « munies de moyens de refroidissement

7/12  « comportant des ouvertures pour examiner la surface a
meuler

7/14  + Meules de dureté variable; Meules composites
comprenant différents abrasifs

7/16  + Bagues; Accessoires pour le montage des meules

7/18 « Meules de forme particuliére (si elles sont
spécialement congues pour un travail particulier
prévu dans une seule autre classe, cette classe-la a
priorité)

3/16 + « <« « 3structure a grain fin, c. a d. a haute densité
3/18 + « ¢ « 3structure poreuse ou alvéolaire

3/20 + -« etétant essentiellement organiques

3/22 + + « encaoutchouc

3/24 + + « < 3structure a grain fin

3/26 + « <+ « 3structure poreuse ou alvéolaire

3/28 + « + enrésines

3/30 e+ e+ « e astructure a grain fin

3/32 + « « « Jstructure poreuse ou alvéolaire

3/34  + caractérisés par le fait que des additifs augmentent
certaines propriétés physiques, p.ex. la résistance a
I'usure, la conductibilité électrique, les propriétés
d'auto-nettoyage

Roues abrasives agglomérées

5/00 Meules agglomérées, ou meules comportant des

segments abrasifs rapportés, concues pour travailler . ,
uniquement par leur périphérie; Bagues ou 9/00 Roues ou tambours revétus d'une couche de

accessoires pour le montage des ces meules mat'erlau ab1:asnf flexible et renouvelal.)lg, P.ex. de
papier abrasif (roues ou tambours considérés comme

2 « Meulesd le pié
>/0 eules d'une seule piéce éléments de machine F16)
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9/02  » Tambours extensibles revétus d'un matériau flexible 13/06  « < leslamelles ou bandes étant attachées
en forme tubulaire, p.ex. extensibles par la force individuellement
centrifuge 13/08 « « comprenant des éléments annulaires ou circulaires
9/04 + Tambours rigides destinés a étre revétus d'un empilés cote a cote
matériau souple 13/10 « <+ comprenant des assemblages de brosses
9/06 ¢ - pouvant étre dévidés d'une bobine support 13/12 + + comprenant des assemblages de matériaux feutrés
intérieure ou spongieux, p.ex. en feutre, en laine d'acier, en
9/08 -« Plateaux circulaires servant de support au matériau caoutchouc mousse
souple 13/14 < travaillant par leur face frontale
9/10 + + munis de dispositifs de succion pour maintenir le 13/16 + + comprenant des lamelles ou bandes plissées en
matériau en place accordéon

13/18 « avec des moyens de refroidissement

11 ractéristi nstruction matéri .
/00  Caractéristiques de construction des matériaux 13/20 + Accessoires pour le montage des meules

abrasifs flexibles; Caractéristiques particuliéres de la

fabrication de ces matériaux . 15/00  Outils a main ou autres dispositifs pour meuler, polir
11/02  « Supports d'abrasifs, p.ex. plaques, toiles, tissus a ou affiiter, sans mouvement rotatif
mailles 15/02 < rigides; avec des surfaces de travail montées de fagon
11/04  + Surfaces a dureté variable rigide
11/06  + Jonction des extrémités des bandes, p.ex. pour 15/04 « élastiques; avec des surfaces de travail montées de
fabriquer des courroies abrasives facon élastique
11/08  « Appareillages pour le traitement complémentaire des 15/06 + spécialement prévus pour affiiter des arétes coupantes
supports revétus d'abrasifs, p.ex. pour donner de la 15/08 + + des couteaux: des rasoirs

flexibilité au revétement 15/10 « < des lames de rasoir de siireté (dispositifs

comportant des organes mus mécaniquement

13/00 Meules dont le corps comporte des parties flexibles
B24B 3/50)

au travail, p.ex. meules souples de polissage;
Accessoires pour le montage de ces meules

13/02 < travaillant par leur périphérie
13/04 + « constituées par une pluralité de lamelles ou des

bandes entourant l'axe 99/00 Matiére non prévue dans les autres groupes de la
présente sous-classe [2010.01]

18/00  Fabrication d'outils pour meuler, p.ex. roues, non
prévue ailleurs [4]

B25 OUTILS A MAIN; OUTILS PORTATIFS A MOTEUR; MANCHES POUR USTENSILES A MAIN;
OUTILLAGE D'ATELIER; MANIPULATEURS

Note(s)
Dans la présente classe, l'expression suivante a la signification ci-dessous indiquée:
. "portatif" comprend la suspension facilitant la manipulation manuelle, p.ex. en relation avec des appareils portatifs suspendus par un

ressort et destinés a étre utilisés le long de lignes d'assemblage.

B25B OUTILS OU OUTILLAGE D'ETABLI NON PREVUS AILLEURS, POUR FIXER, JOINDRE, DESENGAGER OU TENIR

Note(s)

La présente sous-classe couvre les outils a main pour fixer, joindre, désengager ou tenir, qui ne sont pas couverts par une autre sous-classe telle
que B25C (outils tenus a la main pour clouer ou agrafer) ou par un endroit axé sur l'application tel que B21F (travail des fils métalliques) ou
B65B (emballage).

Schéma général
DISPOSITIFS POUR TENIR EN SERRANT

.......... 1/00, 3/00
....7/00, 9/00
......................................................................................................................................................... 5/00-11/00

S, ettt ettt ettt e et e e e e et et a et e R e R et e R e R e Re s Rt e Rt R e s ae e st e s e sae e Rt e Rt e aeeae e st e neesaneenne 13/00, 17/00-21/00

Tournevis........cccoeeveveienieniennuennnne e 15/00-21/00
Parties CONSHItULIVES Bf ACCESSOITES. ...ccuveerurerrurerrireereeereeerterstteseiteeeseeesseeessaessseessseessseessseessseessssseeessssnnmsres 23/00
AUTRES OUTILS POUR: FIXER, JOINDRE, TENDRE, MONTER OU SEPARER.......cccoooivireeeeeennn. 25/00-28/00, 31/00, 33/00
ACCESSOIRES.....c..ootitiriieterieeiteeeteeete ettt ettt sttt et ettt et ettt e et e st et et et e b et et et et et et et e beenaeeennee 29/00
1/00  Etaux (spécialement adaptés pour le montage des mouches pour la péche A01K 97/28; spécialement
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1/02
1/04
1/06

1/08
1/10
1/12
1/14
1/16

1/18

1/20

1/22
1/24

3/00

5/00

5/02
5/04
5/06

5/08
5/10
5/12
5/14

5/16

7/00

7/02
7/04
7/06
7108
7/10
7/12

7/14
7/16

7/18

adaptés aux machines-outils B23Q 3/00) [5]
» amachoires coulissantes
+ amachoires pivotantes
+ Dispositions pour transmettre le mouvement aux
machoires
+ < utilisant des cames
+ « utilisant des vis
+ + « avec possibilité de dégagement
+ -« utilisant des leviers articulés
+ « apédale, avec ou sans possibilité d'entrainement
manuel additionnel
* + amoteur, p.ex. a commande hydraulique, avec ou
sans possibilité de commande manuelle
+ Etaux pour serrer des piéces de forme particuliére,
p.ex. des tubes
+ Dispositions pour faire pivoter ou incliner les étaux
+ Parties constitutives, p.ex. machoires de forme
particuliére, coulisses

Etaux a main, c. a d. destinés a étre tenus a la main;
Etaux a queue

Presses ou serre-joints (pour maintenir ou mettre en

position les piéces a braser, souder ou découper par

chauffage localisé B23K 37/04; moyens de fixation des

piéces destinés a étre montés sur une table, un chariot

porte-outil ou des organes analogues B23Q 3/06)

+ amachoires coulissantes

» amachoires pivotantes

+ Dispositions pour transmettre le mouvement aux
machoires

+ « utilisant des cames

« < utilisant des vis

+ « utilisant des leviers articulés

» Presses ou serre-joints pour tenir des pieces de forme
particuliére

 Parties constitutives, p.ex. machoires, fixations des
machoires

Pinces; Autres outils de serrage tenus a la main avec

des machoires sur branches pivotantes; Parties

constitutives généralement communes aux outils a

main a branches pivotantes (outillages pour fixer,

joindre ou tendre les fils ou bandes B25B 25/00; adaptés

a d'autres buts de montage ou de séparation

B25B 27/00; pour le marquage des animaux

AO01K 11/00; daviers de dentistes A61C 3/00; cintrage

du fil métallique pour former des eillets B21F 1/06;

dispositifs tenus a la main pour le découpage du métal

B23D 29/00; outils de coupe manuels B26B; pour

poinconner ou perforer B26F 1/36; dispositifs pour

amarrer les extrémités du matériau de liage dans les

machines a ficeler B65B 13/24; spécialement congus

pour travaux d'horlogerie ou travaux analogues

G04D 1/00)

» Machoires

+ < réglables

 Articulations

+ + apoint d'appui fixe

+ + apoint d'appui réglable

» comportant des moyens particuliers de transmission
entre les poignées et les machoires, p.ex. leviers
articulés, dents

* Moyens de verrouillage

+ « combinés avec des moyens pour tenir serrés les

bras de commande ou les machoires
* Moyens de réglage pour les bras de commande
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7/20
7122

9/00

9/02

9/04

11/00

11/02

13/00

13/02

13/04
13/06
13/08
13/10

13/12
13/14
13/16
13/18
13/20
13/22
13/24
13/26
13/28
13/30
13/32
13/34
13/36
13/38
13/40
13/42
13/44
13/46

13/48
13/50

13/52
13/54
13/56
13/58

15/00

15/02
15/04
15/06

B25B

+ Pinces a plomber

» Pinces munies de dispositifs auxiliaires, p.ex. a arétes
tranchantes, avec arrache-clous (pour enlever l'isolant
ou l'armature des cébles électriques H02G 1/12)

Outils de serrage tenus a la main autres que ceux
prévus au groupe B25B 7/00 (clés B25B 13/00;
spécialement congus pour les travaux d'horlogerie ou les
travaux analogues G04D)

* sans connexions coulissantes ou pivotantes, p.ex.
brucelles, pincettes de cheminées

» a machoires coulissantes

Porte-piéces ou dispositifs de mise en position non
couverts par 1'un des groupes B25B 1/00-B25B 9/00,
p-ex. porte-piéces magnétiques, porte-piéces utilisant
le vide (pour maintenir ou mettre en position les piéces
a braser, souder ou découper par chauffage localisé
B23K 37/04; spécialement adaptés aux machines-outils
B23Q 3/00)

* Calibres d'assemblage

Clés a écrous; Clés anglaises (a engrenages actionnées

a la main B25B 17/00; clés a choc B25B 19/00; clés

portatives a moteur B25B 21/00; machines pour

assembler ou séparer des piéces métalliques

B23P 19/00)

* amachoires rigides (B25B 13/46, B25B 13/48 ont
priorité)

e + dutype a bague

* « dutype a douille

¢ < dutype ouverte

+ amachoires réglables (B25B 13/46, B25B 13/48 ont
priorité)

* « les machoires étant coulissantes

e « < parcrémaillére, vis sans fin ou engrenage

e «  parvis ou écrou

e « « parcame, coin ou levier

+ « « Dispositions pour le verrouillage des machoires

e « < « paraction d'un cliquet ou d'une barre dentée

e « « « par came, coin ou dispositif a friction

e « « < vparleviers articulés

* « les machoires étant pivotantes

e « « parvis ou écrou

e « « parcame, coin ou levier

« « « Dispositions pour le verrouillage des machoires

« « < < paraction d'un cliquet

e « « « par came, coin ou dispositif a friction

e « « < parleviers articulés

e « « « Qavecaction d'auto-verrouillage

* du type mandrin

* du type a cliquet, assurant le libre retour de la course
de la poignée

» pour des applications particuliéres

» « pour travailler des piéces de forme particuliére,

p-ex. des tubes

e « + (lésachaines ou a ruban

e « « (lés aprise intérieure

* Jeux de clés

* Monture des machoires

Tournevis (a engrenages actionnés a la main
B25B 17/00; tournevis opérant par choc B25B 19/00;
portatifs a moteur B25B 21/00)

* actionnés en tournant la poignée
* < acliquet
* actionnés par un mouvement axial de la poignée
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17/00

17/02

19/00

21/00

21/02

23/00

23/02
23/04
23/06
23/08

23/10
23/12
23/14

23/142

23/143

23/144

23/145

23/147

23/15

23/151

23/153

23/155

23/157

110

Clés ou tournevis a engrenages actionnés a la main (a
cliquet B25B 13/46, B25B 15/04)

+ munis d'un dispositif d'augmentation de couple

Clés ou tournevis opérant par choc (portatifs a moteur
B25B 21/02)

Outils portatifs a moteur pour serrer ou desserrer les
vis ou les écrous (détails ou parties constitutives, p.ex.
boitiers, corps, d'outils portatifs a moteur sans relation
spécifique avec I'opération exécutée B25F 5/00);
Accessoires pour appareils a percer ayant les mémes
buts (machines B23P 19/06) [4]
+ avec des moyens pour communiquer un choc a la tige
du tournevis ou a la douille de la clé a écrou

Parties constitutives ou accessoires des clés a écrous,

clés anglaises, tournevis (tendeurs de boulons

B25B 29/02)

+ Dispositions pour manipuler les vis ou écrous

* < pour l'alimentation en vis ou écrous

e « + 3partir d'un magasin incorporé

*  pour tenir ou présenter la vis ou 1'écrou avant ou
pendant sa rotation

* < + par des moyens mécaniques de prise

* « + par des moyens magnétiques

* Agencement pour limiter le couple de blocage ou

pour indiquer le couple des clés ou des tournevis
(accouplements pour la transmission des mouvements
de rotation ou embrayages F16D; dispositifs en soi
pour mesurer le couple GO1L)

» « spécialement adapté aux clés ou tournevis a
main [2]

+ « « selon lequel I'organe au contact de la piéce

pivote ou tourne par rapport a la poignée quand
un couple prédéterminé est dépassé [4]

e « < < comportant un dispositif électrique, actionné
par le mouvement de pivotement ou de
rotation et émettant un signal quand le
couple prédéterminé est dépassé [4]

* « spécialement adapté aux clés ou tournevis

fonctionnant avec un fluide [2]

* « spécialement adapté aux clés ou tournevis
électriques [2]

* « comportant un mécanisme pour marquer la piéce
lorsqu'un couple prédéterminé est appliqué a la
piece [4]

» < ledispositif d'entrainement par moteur comportant
des moyens sensibles aux conditions de travail
pour régler la puissance du moteur qui entraine
l'organe au contact de la piéce (commande en
général GO5; commande de moteurs électriques
HO2P) [4]

+ « comportant un élément de transmission de force,
qui subit une déformation permanente lors de
I'application d'un couple excessif [4]

+ « J'organe au contact de la piéce étant dégagé de
facon a cesser de transmettre le couple a la piéce,
quand un couple prédéterminé est dépassé
(B25B 23/153 a priorité) [4]

» « comportant des organes du type embrayage
commandés par le couple (B25B 23/143 a
priorité) [4]

23/159

23/16
23/18

25/00

27/00

27/02

27/04
27/06

27/067
27/073
27/08
27/10

27/12
27/14

27/16
27/18

27/20

27122

27/24

27/26
27/28

27/30

28/00

29/00

29/02

31/00

33/00

* « l'organe au contact de la piéce comportant ou étant
relié a un élément structurel élastique qui reste
rigide et qui transmet entierement la force jusqu'a
ce qu'un couple prédéterminé soit dépassé ou qui
signale un couple excessif (B25B 23/153 a
priorité) [4]

« Poignées (en général B25G)

+ Dispositifs pour illuminer la téte d'une vis ou d'un

écrou

Outillage pour fixer, joindre ou tendre des fils
métalliques ou des bandes (ficelage des articles en
paquets B65B 13/00)

Outils a main ou outillage d'établi, spécialement
concus pour assembler ou séparer des piéces ou des
objets, que cela entraine ou non une certaine
déformation, non prévus ailleurs (machines limitées
au montage ou a la séparation de piéces ou d'objets
métalliques B23P 19/00)

» pour assembler des objets par ajustage a la presse, ou

pour les détacher

« < pour mettre en place ou extraire des clavettes

« < pour mettre en place ou extraire des chemises ou

des bagues de roulement

« utilisant des dispositifs a coin ou a choc [3]

« « -« utilisant des dispositifs vis-écrou [3]

« < pour mettre en place ou extraire des goupilles

« « pour emmancher des raccords dans des tuyaux
souples ou manches

e+ pour monter ou démonter des segments de piston

» pour assembler des objets autrement que par ajustage

a la presse, ou pour les détacher

« « pour décoller des brides

« < pour extraire des pieces filetées ou des forets
hélicoidaux brisés

« < pour mettre en place ou extraire des goupilles
fendues ou des bagues annulaires formant ressort
(circlips)

* + pour mettre en place des chaines articulées,
chaines de chenille, chalnes antidérapantes (outils
ou appareillage pour la réparation des chaines par
des opérations de travail des métaux B21L 21/00)

« « pour monter ou démonter des soupapes (pour
valves de pneumatiques B60C 25/18)

e+ + pour comprimer des ressorts

* « pour mettre en place ou extraire des douilles
élastiques ou des éléments analogues [3]

+ + pour mettre en place ou extraire des ressorts, p.ex.
des ressorts hélicoidaux ou a lame (B25B 27/26 a
priorité; outils pour fabriquer ou réparer les
montres G04D) [3]

Outils portatifs a moteur pour assembler ou séparer
(B25B 21/00 a priorité) [3]

Accessoires (spécialement pour clés ou tournevis

B25B 23/00; boites a outils, supports de mise en

position d'outils B25H)

» Dispositifs pour appliquer une tension prédéterminée
a un boulon

Outils a main pour mettre en place des fixations
(outils pour clouer, agrafer ou brocher B25C) [3]

Outils a main non couverts par I'un des groupes de la
présente sous-classe [3]
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B25B

B25C OUTILS TENUS A LA MAIN POUR CLOUER OU AGRAFER; OUTILS PORTATIFS POUR AGRAFER ACTIONNES
PAR LA FORCE MUSCULAIRE (pour la fabrication des chaussures A43D)

Note(s)
1.  Dans la présente sous-classe, I'expression suivante a la signification ci-dessous indiquée:
. "clou" comprend les pointes, les chevilles, les goujons ou les dispositifs analogues.

2. Les outils utilisant soit des clous soit des agrafes sont classés avec les outils pour clouer.

Schéma général

JONCTION PAR CLOUS
POINCONS POUL PIEPATET 185 tIOUS. ... ceovteuiietieuientieteeieriteet et et ettt et et e sbte bt et e st e sbe e besmtesseesmreeesnreeananee 9/00
OULIIS @ CLOUET......vviiiieteieeeeeeee ettt ettt e e et e e e st e e e esaeeeessaaeeesesbaeeesssaseessnseeeesnsaessanseeessnnsenneeeennes 1/00, 3/00, 7/00
Outils pour redresser les clous, pour 1€ arraCher..........co.ceveiriieiiniiniieienteee ettt 13/00, 11/00
JONCTION PAR AGRAFES.....c.ootriirteintetsientetenteiteteies et stest st s tsae st te e ste e sse e st ebesaesesaenesaesessesaeensessnenses 5/00, 7/00, 11/00
1/00  Outils tenus a la main pour clouer (marteaux B25D; 5/00  Outils portatifs pour agrafer utilisant la force
détails ou parties constitutives, p.ex. boitiers, corps, musculaire; Outils tenus a la main pour agrafer
d'outils portatifs a moteur sans relation spécifique avec utilisant un moteur (agrafeuses chirurgicales
I'opération exécutée B25F 5/00; machines a clouer A61B 17/068, A61B 17/115; détails ou parties
B27F 7/02); Dispositifs d'alimentation en clous pour constitutives, p.ex. boitiers, corps, d'outils portatifs a
ces outils [4] moteur sans relation spécifique avec I'opération
1/02  + utilisant la force musculaire [3] exécutée B25F 5/00; machines a agrafer B27F 7/17);
1/04 - utilisant la pression d'un fluide [3] Dispositifs d'alimentation en agrafes pour ces outils

(agrafes chirurgicales A61B 17/064; agrafes
F16B 15/00) [3, 4, 5]
5/02  + avec possibilité de plier les extrémités des agrafes
dans les objets
5/04 « + avec des moyens pour former les agrafes dans
I'outil méme

1/06  « actionnés électriquement

1/08 « actionnés par la pression d'une combustion

1/10  « < engendrée par l'explosion d'une cartouche

1/12 « + -+ agissant directement sur le clou

1/14 « + < agissant sur une masselotte ou une piece
intermédiaire (pistolets pour abattre ou
assommer les animaux A22B 3/02)

1/16  « « < Cartouches spécialement adaptées aux outils a
percussion; Ensembles clous-cartouches
(chevilles ou piéces analogues pour enfoncer
dans les structures de béton, dans des parois

5/06 < sans possibilité de plier les extrémités des agrafes
dans les objets
5/08 « + avec des moyens pour former les agrafes dans
l'outil méme
5/10 + Moyens d'entralnement

métalliques ou analogues au moyen d'outils & 5/11 -« utilisant la force musculaire [3]

détonation F16B 19/14) 5/13 « - utilisant la pression d'un fluide [3]
1/18 « < « Parties constitutives ou accessoires, p.ex. 5/15 + < utilisant I'énergie électrique [3]

écrans protecteurs contre les éclats, limiteurs 5/16  + Dispositifs d'alimentation en agrafes

d'éclats

7/00  Accessoires pour outils a clouer ou a agrafer, p.ex.
3/00 Dispositifs portatifs pour tenir et guider les clous; supports (pour outils actionnés par détonation d'une
Magasins a clous cartouche B25C 1/18)

9/00 Poincons pour préparer les trous

11/00  Arrache-clous, arrache-pointes ou dispositifs pour
retirer les agrafes (incorporés aux marteaux
B25D 1/00)

11/02  « Tenailles (leurs articulations B25B 7/06)

13/00 Dispositifs pour redresser les clous

B25D OUTILS A PERCUSSION [2]

Schéma général

OUTILS CARACTERISES PAR LEUR MODE D'ENTRAINEMENT..........coosvuirurreeeeeceeseereeeeee s seseenenens 9/00-16/00
MARTEAUX, BURINS, POINTEAUX, PICS.........cccccocvvviiiiiiiiiinnne.
PARTIES CONSTITUTIVES OU ACCESSOIRES...
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B25D

1/00
1/02
1/04

1/06
1/08
1/10

1/12
1/14
1/16

3/00

5/00
5/02

7/00

9/00

9/02
9/04
9/06
9/08
9/10
9/11
9/12
9/14
9/16
9/18
9/20

9/22

9/24

B25F

Note(s)

Marteaux a main; Tétes de marteaux de formes ou
de matiéres particuliéres

 Piéces rapportées formant la partie frappante des tétes

de marteaux (B25D 1/08-B25D 1/14 ont priorité) [5]

+ permettant d'extraire ou de tenir les clous ou les
pointes

+ « Porte-clous magnétiques [5]

+ avec des tétes déformables (B25D 1/12 a priorité) [5]

« entourés de surfaces de protection pour la piéce de
travail [5]

+ avec des moyens amortisseurs de chocs [5]

« avec plusieurs surfaces de frappe [5]

+ la téte de frappe ayant la forme d'un manchon
coulissant dans une tige, p.ex. marteaux pour
enfoncer un robinet ou un tube d'extraction dans un
cylindre [5]

Burins a main (bédanes B27G 17/08)

Pointeaux
» Pointeaux automatiques

Pics

Outils portatifs a percussion entrainés par la
pression d'un fluide, p.ex. ayant plusieurs tétes
d'outils a percussion actionnées simultanément (du
type a éléments d'impact rotatifs ou animés par la force
centrifuge B25D 15/00)
 du type a piston porte-outils, c. a d. dans lesquels
I'outil est solidaire d'une piéce en mouvement
+ du type a piston-marteau, c. a d. dans lesquels la téte
de l'outil ou I'enclume est frappée par une piéce en
mouvement
* Moyens d'entrainement de la piéce en mouvement
* « comportant un compresseur d'air incorporé
* « comportant un moteur a combustion interne
incorporé
+ « fonctionnant par la pression engendrée par
I'explosion d'une cartouche
+ « comportant un moteur hydraulique incorporé
» Dispositifs de commande du piston alternatif
+ « Systemes de soupapes a cet effet
» « « comportant un tiroir de distribution de type
piston
e « « comportant un tiroir de distribution de type
tubulaire
+ « < comportant un tiroir de distribution de type
rotatif
+ « < comportant un tiroir de distribution de type a
palette basculante

9/26

11/00

11/02

11/04

11/06
11/08
11/10
11/12

13/00

15/00

15/02

16/00

17/00

17/02
17/04
17/06
17/08

17/10
17/11
17/12
17/14
17/16
17/18
17/20

17/22
17/24
17/26
17/28

17/30
17/32

» « Dispositifs de commande pour le réglage de la
course du piston ou le réglage de la force ou de la
fréquence du choc

Outils portatifs a percussion entrainés par moteur

électrique (du type a éléments d'impact rotatifs ou

animés par la force centrifuge B25D 15/00)

 dans lesquels l'outil est solidaire d'une piece en
mouvement

» dans lesquels la téte de I'outil ou I'enclume est
frappée par une piéce en mouvement

* Moyens d'entrainement de la piéce en mouvement

e « comportant un mécanisme a vis sans fin

e « comportant un mécanisme a came

e « comportant un mécanisme a manivelle

Outils portatifs a percussion entrainés
électromagnétiquement (du type a éléments d'impact
rotatifs ou animés par la force centrifuge B25D 15/00)

Outils portatifs a percussion a éléments d'impact
rotatifs ou animés par la force centrifuge

« dans lesquels la téte de I'outil ou I'enclume est
frappée par une piéce en mouvement rotatif

Machines portatives a percussion avec rotation
superposée [3]

Parties constitutives ou accessoires d'outils portatifs

a percussion actionnés mécaniquement [4]

» Tétes d'outil a percussion

* Manches; Montage de ces manches

¢ Piston-marteaux; Enclumes

» Dispositifs de fixation et de guidage des tétes d'outils,
p.ex. des mandrins

« Dispositifs de sécurité

* Agencements des moyens pour réduire le bruit [3]

* « dessilencieux d'échappement [3]

* Enlévement ou dépot de la poussiere

e « paraction d'un liquide

*  Dpar aspiration de l'air chargé de poussiére

» Dispositifs pour nettoyer ou refroidir I'outil ou la
piéce travaillée

« « utilisant un fluide sous pression

* Amortissement de contrecoup

* Lubrification

» Supports; Dispositifs pour maintenir en position de
travail les outils a percussion actionnés
mécaniquement

e < Piliers et étais
¢ ¢ Chariots

OUTILS COMBINES OU A USAGES MULTIPLES NON PREVUS AILLEURS; DETAILS OU PARTIES
CONSTITUTIVES D'OUTILS PORTATIFS A MOTEUR SANS RELATION SPECIFIQUE AVEC LES OPERATIONS

EXECUTEES ET NON PREVUS AILLEURS [4]

La présente sous-classe ne couvre pas les outils qui ont une fonction primaire bien définie ainsi qu'une ou plusieurs fonctions secondaires.
Ceux-ci sont couverts par la sous-classe correspondant aux outils possédant cette fonction primaire, et par conséquent ne sont pas classés dans
le groupe B25F 1/00 ou B25F 3/00 de la présente sous-classe.

1/00

112

Outils a main combinés ou a usage multiple
(associations d'outils pour différents travaux avec un
seul moyen d'entralnement mécanique portatif

B25F 3/00)

1/02

» avec des éléments d'outils interchangeables ou
réglables
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1/04

3/00

B25G

Note(s)

+ + dans lesquels ces éléments sont amenés en 5/00
position de travail par un mouvement de
pivotement ou de coulissement

5/02
Associations d'outils pour différents travaux avec un

seul moyen d'entrainement mécanique portatif;
Raccords appropriés

B25F

Détails ou parties constitutives d'outils portatifs a
moteur sans relation spécifique avec les opérations
exécutées et non prévus ailleurs [4]

+ Structure des boitiers, corps ou poignées [4]

MANCHES POUR USTENSILES A MAIN (fixation des lames ou dispositifs similaires aux manches d'outils a main pour le
travail du sol A0O1B 1/22; manches d'outillages a main pour la récolte AO1D 1/14; poignées incorporées aux brosses A46B)

1. La présente sous-classe couvre:

1/00
1/01

1/02

1/04
1/06
1/08

1/10

1/12

3/00
3/02

3/04

3/06

3/08

3/10

3/12

B25H

1/00

1/02
1/04
1/06
1/08

1/10

1/12
1/14
1/16
1/18

les manches pour ustensiles a main, en général;

les manches pour ustensiles a main congus pour des buts particuliers, sous réserve de la note (2) ci-dessous.

2. La présente sous-classe ne couvre pas les manches prévus ailleurs, p.ex. elle ne couvre pas ceux qui sont prévus dans A45B 9/02,
A45C 13/22, A45C 13/26, A47B 95/02, A47J 45/00, B23D 51/01, B25J 13/02, B26B, B60N 3/02, B62B 5/06, B62B 9/20, B62K 21/26,
B62M 3/14, B65D 25/28, E05B, GO5G.

Fabrication des manches 3/14
* Moyens amortisseurs de chocs (B25G 1/02 a 3/16

priorité) [5] 3/18
+ flexibles (tétes de marteaux avec des moyens 3/20

amortisseurs de chocs B25D 1/12) [5]
* télescopiques; extensibles; en plusieurs sections

 réversibles ou réglables en position 3/22
+ ayant des possibilités d'emmagasinage d'éléments 3/24

d'outils
* caractérisés par le matériau ou la forme (B25G 1/01,

B25G 1/02 ont priorité) [5] 3/26
* « le matériau étant électriquement isolant [2]

3/28

Fixation des manches sur les ustensiles
» Fixation a douille, a soie ou fixation similaire 3/30

(B25G 3/34 a priorité) 3/32
* * adouille amovible ou séparée (B25G 3/12 a

priorité)

* < adouille multiple, p.ex. douille en "T" (B25G 3/12 3/34

a priorité)
* < aqueue d'aronde ou autre rainure (B25G 3/12 a

priorité) 3/36
* < adouille ou soie élastique, conique ou

autoserreuse d'une autre facon (B25G 3/12 a

priorité) 3/38
» + Dispositifs de verrouillage ou de blocage

» « « comportant des barbelures ou des dents
« « < comportant des raccords a baionnettes
+ « « comportant des ergots ou des cliquets
* « + comportant des moyens de bridage ou de
serrage agissant concentriquement au manche
ou a la douille
e ¢ « « Mandrins
e « « comportant des moyens de bridage ou de
serrage agissant transversalement au manche ou
a la douille
« « « comprenant des pointes, vis, boulons ou
chevilles traversant ou pénétrant la douille
« « < comportant des coins, clavettes ou moyens
similaires d'expansion
+ « « comprenant des douilles ou soies filetées
e < « encombinaison avec une soie, un boulon, une
autre tige traversant axialement toute la
longueur du manche
» par pressage du manche sur les ustensiles; en utilisant
du ciment ou du métal fondu, p.ex. par coulée, par
moulage; par soudage ou opération analogue
« Joints de recouvrement; Joints rivés, vissés ou
similaires (fixation a douille, a soie ou fixation
similaire B25G 3/02)
 Joints articulés, pivotants, a rotule ou repliables

OUTILLAGE D'ATELIER, p.ex. POUR LE TRACAGE DES PIECES A TRAVAILLER; RANGEMENT DES ATELIERS

(emmagasinage ou empaquetage B65)

Etablis; Etagéres ou supports portatifs pour disposer 1/20
des outils portatifs ou des piéces a travailler
* du type table 3/00

* + portative
* du type tréteau

+ avec possibilité d'y adjoindre des montures pour fixer
des pieces

3/02
+ avec possibilité de régler les montures pour fixer les 3/04
outils ou les piéces 3/06

+ avec des cases pour entreposer des objets
 avec possibilité de régler le dessus de I'établi
» + en hauteur

* + eninclinaison
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» avec possibilité de protéger l'aire de travail

Moyens de rangement ou aménagements des ateliers,
facilitant I'accés a ou la manipulation des piéces,
outils ou instruments (réceptacles ou paquets avec des
moyens particuliers pour distribuer leur contenu

B65D 83/00)

« Boites

+ Rateliers

+ Plateaux
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B25H

5/00  Supports ou moyens de rangement des piéces, 7/00 Marquage ou tracage des piéces a travailler (mesure,
instruments ou outils, utilisés en liaison avec des calibrage GO1; appareils optiques G02B; par des
véhicules (moyens pour maintenir les roues ou leurs moyens photographiques G03C)
éléments B60B 30/00); Supports pour ouvriers, p.ex. 7/02  + Plateaux ayant une surface plane
plates-formes roulantes pour mécaniciens 7/04 + Dispositifs de marquage, p.ex. pointes a tracer

(pointeaux B25D 5/00)

B25J MANIPULATEURS; ENCEINTES A DISPOSITIFS DE MANIPULATION INTEGRES (dispositifs robotisés pour cueillir un
par un des fruits, des légumes, du houblon ou des produits similaires AO1D 46/30; dispositifs pour manipuler les aiguilles en
chirurgie A61B 17/062; manipulateurs associés aux laminoirs B21B 39/20; manipulateurs associés aux machines a forger
B21J 13/10; moyens pour maintenir les roues ou leurs éléments B60B 30/00; grues B66C; dispositions pour la manipulation du
combustible ou d'autres matériaux utilisés a l'intérieur de réacteurs nucléaires G21C 19/00; combinaison structurelle de
manipulateurs avec des cellules ou des chambres blindées contre le rayonnement G21F 7/06) [5]

Note(s)
Dans la présente sous-classe, I'expression suivante a la signification ci-dessous indiquée:
. "manipulateur” couvre les outils, dispositifs ou machines de manutention ayant une téte de préhension ou de travail capable de

mouvements dans l'espace et de changements d'orientation, ces mouvements et changements d'orientation étant commandés par des
moyens éloignés de la téte, p.ex. robots industriels commandés par programme.

Schéma général

TYPE DE MANIPULATEURS........cciiiiiiiiiiiiiie et 1/00, 3/00
MANIPULATEURS MONTES SUR VEHICULES..........oourveceeieeeeeeeeeesese s seessessessses s ssssesssssss s s o 5/00
MICROMANIPULATEURS......c.oiiiiiitiice it a e 7/00
MANIPULATEURS COMMANDES PAR PROGRAMME..........coeouieieereererneesieesessesasssesas s 9/00

AUTRES MANIPULATEURS, BOITES A GANTS.....c..vviiueeeteteeeeeeee et tes e eeeeseseestesesesestes s anenns 11/00, 21/00
COMMANDE.......cotititttetiteieeteit sttt ettt ettt ettt ettt e bt st eb et et s be st e b et eb e s e st st entsb et eb et eb et ene st e st eb et ebenbebesensesueen 13/00
GRAPPINS, JOINTS, BRAS.....couttretrierteiintetenteitsietetestetestes et eue st sse st s et e b et ebe st e st ste st ebeseebensebessesessensesnnensens 15/00, 17/00, 18/00
ACCESSOIRES; SECURITE........cuuuriumiimremeeimeetsesesesssesssesssesssessses st ssesssessssesssesssesssesssssssnessses 19/00
1/00 Manipulateurs mus dans I'espace manuellement (du 9/02  + caractérisés par le mouvement des bras, p.ex. du type
type a commande asservie B25J 3/00; a coordonnées cartésiennes (B25J 9/06 a priorité) [4]
micromanipulateurs B25J 7/00) 9/04 + < par rotation d'au moins un bras en excluant le
1/02  « articulés ou flexibles mouvement de la téte elle-méme, p.ex. du type a
1/04  « rigides, p.ex. pour atteindre des rayonnages coordonnées cylindriques ou polaires [4]
1/06  « dutype a pantographe 9/06  + caractérisés par des bras a articulations multiples [4]
1/08 « mobiles, montés dans un mur 9/08 + caractérisés par des éléments de construction
1/10 + - Montage & manchons et a pivots pour ces modulaires [4]
manipulateurs 9/10  + caractérisés par des moyens pour régler la position
1/12  + ayant des moyens de fixation & un socle de support des éléments manipulateurs [4]
9/12  « « électriques [4]
3/00 Manipulateurs de type a commande asservie, c. a d. 9/14 « « afluide [4]
man.ilzulateurs da’ns le§quels I'unité de commande et 9/16 + Commandes a programme (commande totale d'usine,
I'unité commandée exécutent des mouvements c. a d. commande centralisée de plusieurs machines,
correspondants dans I'espace GO5B 19/418) [4]
3/02  + comportant un couplage a parallélogramme entre 9/18 « « électriques [4]
I'unité de commande et I'unité commandée 9/20 - + afluide [4]

(pantographes B43L. 13{00). . 9/22  + < Systémes d'enregistrement ou de reproduction (en
3/04 + comportant des servomécanismes (tétes général GOSB 19/42) [4]

servocommandées B25J 15/02)

. ; 11/00 Manipulateurs non prévus ailleurs
5/00 Manipulateurs montés sur roues ou sur support

mobile (B25J 1/00 a p}riorité; manipulateurs a 13/00 Commandes pour manipulateurs (commandes &
commande programmée B25J 9/00) programme B25J 9/16) [4]
5/02 + sedéplagant le long d'un chemin de guidage 13/02 + Moyens de commande & préhension manuelle
5/04 + -+ dans lequel le chemin de guidage est aussi mobile, 13/04 + Moyens de commande au pied
p-ex. du type pont roulant 13/06  « Postes de commande, p.ex. pupitres, tableaux de
5/06  + Manipulateurs combinés a une cabine de commande controle
pour l'opérateur 13/08 « aumoyens de dispositifs sensibles, p.ex. a la vue ou

7/00  Micromanipulateurs au toucher [4]

15/00  Tétes de préhension

9/00 Manipulateurs a commande programmée ,
15/02  « servocommandées
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15/04 < avec possibilité pour I'enlévement ou I'échange a 19/00  Accessoires adaptés aux manipulateurs, p.ex. pour
distance de la téte ou de parties de celle-ci controler, pour observer; Dispositifs de sécurité
15/06  « avec moyens de retenue magnétiques ou fonctionnant combinés avec les manipulateurs ou spécialement
par succion congus pour étre utilisés en association avec ces
15/08 + avec des éléments en forme de doigts (B25J 15/02, manipulateurs (dispositifs de sécurité en général F16P;
B25J 15/04 ont priorité) [4] protection contre les radiations en général G21F)
15/10 + « avec au moins trois éléments en forme de 19/02 - Dispositifs sensibles [4]
doigts [4] 19/04 « + alavue[4]
15/12 » + avec des éléments en forme de doigts flexibles [4] 19/06 - Dispositifs de sécurité [4]
17/00  Joints 21/00  Enceintes a dispositifs de manipulation intégrés
17/02 « Joints articulés (caractéristiques de structure du montage d'un
manipulateur dans un mur B25J 1/08)
18/00 Bras [4] 21/02 - Boites a gants, c. a d. enceintes dans lesquelles les
18/02 « extensibles [4] manipulations sont exécutées par des mains humaines
18/04 + - rotatifs [4] dans des gants faisant partie de la paroi de l'enceinte;

18/06  + flexibles [4] Gants de boites a gants

B26 OUTILS POUR TAILLER A MAIN; COUPE; SEPARATION

B26B OUTILS TENUS A LA MAIN POUR TAILLER, NON PREVUS AILLEURS (pour la récolte A0O1D; pour I'horticulture ou la
sylviculture A01G; pour la boucherie ou le traitement de la viande A22; pour la fabrication ou la réparation des chaussures A43D;
pinces a ongles ou coupe-ongles A45D 29/02; matériel de cuisine A47J; pour la chirurgie A61B 17/00; pour le travail du métal
B23D; coupe par jets de fluides abrasifs B24C 5/02; outils en forme de pinces a arétes tranchantes B25B 7/22; tenailles B25C 11/02;
manches pour ustensiles a main, en général B25G; outils de coupe du type a guillotine B26D; grattoirs B43L 19/00; pour les
matériaux textiles DO6H)

Schéma général

COUTEAUX
CaractéristiqUes 8 SIIUCIUTE. .....ce.eeuertirueeteeteeieet ettt ettt ettt et et et et et e st et e e et et et et e benaenseeabaeeabeesabeeaees 1/00-7/00
LaMES 0 COULBAUK. ... eeeuterreitieteritertteteeteeut et e e bt eutesbte bt estesatesutesbe et eeste bt easeeabesseenseessesate st eseensesssesseenaseee 9/00
Combinaison avec d'autres ArtiCles.........cocuerierirrieriirieeeeet ettt sbe et sbe e b e te st e sbee e 11/00
CISAILLES OU CISEAUX ET PINCES COUPANTES......c..ooiititetiteientetetetenteteteneesreseeneesenseessnesneennee 13/00, 15/00, 17/00
TONDEUSES ET RASOIRS ...ttt ettt ettt ettt et et esaesae st esaesae s et e s e s etessensenseesmnesnneennne 19/00, 21/00
HAGCHES ...ttt b et b e s bt d et a et et e b e sae e b eanenae s 23/00
AUTRES OUTILS COUPANTS......oouiiitiiriiiiinteintetetet ettt tn st ssa et sae s ss e sae e b e saesne e 25/00, 27/00
PROTECTEURS, GAINES OU DIS- POSITIONS POUR LE GUIDAGE.......cccccecevireineierereeneeneneennens 29/00
Couteaux a main 5/00 Couteaux a main avec une ou plusieurs lames
amovibles (scalpels chirurgicaux ou bistouris avec des
1/00 Couteaux a main a lame réglable, p.ex. couteaux lames séparables A61B 17/3213)
fermants; Canifs (B26B 11/00 a priorité)
1/02  + alame pivotante 7/00 Couteaux a main a lame animée d'un mouvement

1/04 ¢ s 3acran darrét alternatif entrainée par moteur

1/06 < < aressort inséré de maniére lache
1/08 « alame coulissante
1/10 « Manches [3]

9/00 Lames de couteaux a main
9/02  + caractérisées par la forme de l'aréte coupante, p.ex.

ondulée
3/00  Couteaux a main a lame fixe o 11/00  Couteaux a main combinés avec d'autres
3/02  + Couteaux de table (B26B 9/02 a priorité) instruments, p.ex. des tire-bouchons, des ciseaux, des
3/03  + spécialement congus pour couper des tranches une instruments pour écrire (ustensiles de table combinés
par une A47G 21/06)

3/04  + pour exécuter simultanément plusieurs incisions;
Couteaux a lames multiples
3/06 + Couteaux d'éclaireurs ou couteaux a gaine similaires Cisailles a main
(leurs gaines B26B 29/02) o .
3/08 + spécialement adaptés pour couper le carton ou les 13/00  Cisailles a main; Ciseaux

matériaux de revétement des murs, des planchers ou 13/02  + alames venues de fonderie
autres 13/04  + alames amovibles

13/06  « caractérisés par la forme des lames
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13/08 « < aarétes coupantes ondulées ou dentelées dans le
plan de la lame

13/10 « < pour produire des coupes ondulées, en zigzag ou
d'un dessin similaire

13/12  « caractérisés par la forme des poignées

13/14 « -+ avec une poignée ne formant pas anneau pour les
doigts

13/16  + + < possédant un ressort, p.ex. pour permettre de

bloquer les lames ou les poignées

13/18 + < « sans articulation, c. a d. avec des lames reliées

par un élément élastique

13/20 + <+ avec une poignée en forme d'anneau pour les
doigts

13/22  + combinés avec des accessoires, p.ex. avec des coupe-
cigares, avec des instruments de manucure (coupe-
cigares en soi A24F 13/24)

13/24  + + pour aider a la taille des cheveux

13/26  + avec tringleries intermédiaires entre les poignées et
les lames, p.ex. pour manceuvre a distance

13/28 « Articulations (B25B 7/06 a priorité)

15/00 Cisailles tenues a la main a lames entrainées par un

moteur

17/00  Outils coupants a main a deux machoires venant en

contact bout a bout (pinces a ongles ou coupe-ongles
A45D 29/02; leurs articulations B25B 7/06)

17/02  + amachoires manceuvrées indirectement par les
poignées, p.ex. par des leviers a cames ou a
genouillére

19/00 Tondeuses ou rasoirs opérant par plusieurs arétes

coupantes, p.ex. tondeuses a cheveux, rasoirs a sec

19/02  + dutype a couteau animé d'un mouvement alternatif

19/04 « + Tétes coupantes a cet effet; Outils de coupe a cet
effet; Equipements de sécurité de ceux-ci

19/06 + + <+ comportant des éléments de coupe travaillant

en coopération, ces deux éléments ayant des
dents de cisaillement

19/08 « + « « dutype pince

19/10 « + + comportant plusieurs types différents

d'éléments coupants animés d'un mouvement
alternatif, p.ex. une paire d'éléments de
cisaillement dentelés combinés avec une paire
d'éléments coupants perforés ou un assemblage
comportant, en combinaison, des éléments
dentelés et perforés

19/12  + dutype a outil de coupe oscillant; Tétes coupantes a
cet effet; Outils de coupe a cet effet (B26B 19/04 a
priorité)

19/14  « dutype a outil de coupe rotatif; Tétes coupantes a cet
effet; Outils de coupe a cet effet (B26B 19/04 a
priorité)

19/16  + + comportant un cylindre a couteau ou un céne a
couteau, ou des éléments coupants séparés
tournant comme un cylindre ou un céne

19/18 + + + encombinaison avec une lame de rasoir fixe

sans perforation pour le cisaillement

19/20  « avec un systéme pour couper les cheveux selon la
longueur choisie ou a longueur variable

19/22  « avec un systéme pour éclaircir les cheveux

19/24  « spécialement congus pour tondre les animaux, p.ex.
les moutons

116

19/26

19/28

19/30

19/32

19/34
19/36

19/38

19/40
19/42

19/44

19/46
19/48

21/00

21/02
21/04
21/06
21/08
21/10
21/12

21/14

21/16

21/18

21/20

21/22

21/24

21/26

* du type travaillant simultanément selon différents
modes d'opérations, p.ex. 8 mouvements alternatif et
oscillant; du type a plusieurs tétes permettant de
modifier le mode d'opération

» Systémes d'entrainement des tondeuses a cheveux ou
des rasoirs a sec, p.ex. a commande électromotrice
(moteurs électriques en soi H02)

* « aentrainement par la force musculaire, p.ex. par

roulement sur la peau

* « aentralnement mécanique, p.ex. par moteur a

ressort

* + aentralnement par fluide

* « aentrainement a distance au moyen d'un arbre

flexible; Moyens de transmission a cet effet

« Parties constitutives ou accessoires des tondeuses a
cheveux ou des rasoirs a sec, p.ex. boitiers, poignées,
protecteurs (lames tétes de coupe B26B 19/04,

B26B 19/12, B26B 19/14; dispositifs de nettoyage ou
de désinfection A45D 27/46, dispositifs de séchage
A45D 27/48; enveloppes pour appareils électriques
en général HO5K)

e < Lubrification

* « permettant le redressage des cheveux a couper,

p.ex. au moyen de poils durs; permettant de tendre
la peau, p.ex. au moyen de rouleaux, de bandes
(dispositifs pour tendre la peau pour le rasage en
soi A45D 27/38)

» « Dispositifs d'aspiration pour recueillir les cheveux

coupés, ou pour la peau a raser

* + permettant I'éclairage de la zone a raser ou tailler

» « Ustensiles accessoires pour exécuter un travail

autre que la taille de cheveux, p.ex. accessoires
des tondeuses ou des rasoirs pour les soins de
manucure (moyens de massage en soi A61H 7/00-
AG61H 23/00)

Rasoirs du type ouvert ou du type couteau; Rasoirs
de siireté ou autres ustensiles de rasage du type
rabotage; Dispositifs de taille des cheveux impliquant
une lame de rasoir; Equipement a cet effet

» comportant des lames non remplacables

+ « Rasoirs du type couteau

* + Rasoirs de sfireté a lame fixe, p.ex. a lame venue

de fonderie

» comportant des lames remplacables

+ « Rasoirs de slireté a une ou plusieurs lames

disposées longitudinalement par rapport au
manche

« « < combinés avec des peignes ou autres dispositifs
de soin des cheveux

+ « Rasoirs de siireté a une ou plusieurs lames

disposées transversalement par rapport au manche

* « « comportant des lames n'ayant qu'une seule aréte
coupante (B26B 21/22-B26B 21/38 ont
priorité)

* « « comportant des lames avec deux arétes
coupantes (B26B 21/22-B26B 21/38 ont
priorité)

e « < comportant des lames avec plus de deux arétes
coupantes comportant des lames-disques
(B26B 21/22-B26B 21/38 ont priorité)

+ « < comportant plusieurs lames a utiliser
simultanément

* « < dutype a magasin; du type dans lequel une
lame neuve est mise en place tandis que la lame
usagée est retirée (étuis pour emmagasiner les
lames de rasoir A45D 27/24)

e + « dutype aruban continu
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21/28 + « < dutype "coupe en tirant", c. a d. dont l'aréte 21/56  + -« caractérisées par leur forme [3]
coupante de la lame est disposée obliquement 21/58 + « caractérisées par le matériau [3]
par rapport au manche 21/60 + <+ < parle revétement [3]

21/30 + <+ « dutype portant des couvercles pivotants

21/32 « « < « dans les rasoirs comportant des lames a 23/00  Haches; Hachettes

double aréte

21/34 +» + + dutype arouleaux

21/36 *+ <« < < permettant un mouvement alternatif de la
lame (permettant un mouvement alternatif
des éléments coupants des tondeuses ou des
rasoirs a sec B26B 19/00)

25/00  Outils coupants a main comportant des lames en
forme de disques, p.ex. entrainées par un moteur
(détails ou parties constitutives, p.ex. boitiers, corps,
d'outils portatifs a moteur sans relation spécifique avec
I'opération exécutée B25F 5/00) [4]

21/38 + « < permettant un mouvement alternatif de la lame 27/00  Outils coupants & main non prévus dans les groupes
par d'autres moyens que des rouleal'lx B26B 1/00-B26B 25/00, p.ex. bagues pour couper la
(permettant un mouvement alternatif des ficelle, dispositifs de coupe au moyen de fils
éléments coupants des tondeuses ou des rasoirs métalliques
a sec B26B 19/00)
21/40 - Parties constitutives ou accessoires 29/00  Protecteurs ou gaines pour outils coupants a main;
21/42 = + pour couper les cheveux selon la longueur choisie Dispositions pour le guidage d'outils coupants a main
ou a longueur variable (peignes, pochoirs ou (protecteurs pour tondeuses a cheveux ou rasoirs a sec
guides spécialement congus pour les dispositifs de B26B 19/38) [5]
coupe des cheveux A45D 24/36) 29/02 - Protecteurs ou gaines pour couteaux
21/44 + + Moyens incorporés au rasoir ou fixés sur celui-ci 29/04  + Protecteurs ou gaines pour ciseaux, p.ex. combinés
pour emmagasiner la créme a raser, les lotions ou avec des accessoires de manucure (ustensiles de
les produits similaires manucure en soi A45D 29/00)
21/46  « + pour éclairer la peau (B26B 19/46 a priorité) 29/06 -« Dispositions pour le guidage d'outils coupants a main
21/48 + + Moyens de chauffage (matériel ou dispositions pour le guidage d'outils
21/50 « + Moyens incorporés au rasoir ou fixés sur lui pour coupants particuliers, voir les endroits
repasser les lames correspondants, p.ex. pour les dispositifs de coupe

des cheveux A45D 24/36, pour les lames de scie

21/52  + « Manches p.ex. inclinables, flexibles
B27B 11/02, B27B 13/10) [5]

21/54  « Lames de rasoirs

B26D COUPE; DETAILS COMMUNS AUX MACHINES POUR SEPARER, p-ex. PAR COUPE, PERFORATION, DECOUPAGE
A L'EMPORTE-PIECE, POINCONNAGE (travail du sol A01B; pour la récolte ou les plantations A01D, A01G; pour le fourrage
ou la paille AO1F; dans la fabrication du beurre A01J; pour la boulangerie ou les pates alimentaires A21C; abattage A22B; pour le
tabac, les cigares ou les cigarettes A24; tracage, perforation ou fabrication des boutonniéres A41H 25/00; fabrication des chaussures
A43D; fabrication des brosses A46D; chirurgie A61B; désagrégation, hachage ou déchiquetage en général BO2C; coupe du fil
métallique, fabrication d'épingles ou de clous B21F, B21G; du genre utilisé pour le métal B23; coupe par jets de fluides abrasifs
B24C 5/02; outils tenus a la main pour tailler B26B; perforation, découpage, poinconnage ou séparation par des moyens autres que
la coupe B26F; pour le bois B27; pour la pierre B28D; travail des matiéres plastiques ou des substances a l'état plastique B29;
fabrication de boites, cartons, enveloppes ou sacs en papier ou matériau travaillé d'une fagcon analogue, p.ex. en feuilles métalliques,
B31B; appareils délivrant des articles ou des bandes, comportant des dispositifs pour couper ou perforer linéairement B65H 35/00;
pour le cuir ou le capitonnage B68, C14B; pour le verre C03B; fabrication des allumettes CO6F; pour la tourbe C10F; pour le sucre
C13B 45/00; pour les matériaux textiles DO6H; travaux publics, batiments, mines, voir section E; dispositifs pour prélever des
échantillons par coupe a l'outil GO1IN 1/04; pour des guides de lumiére G02B 6/25; découpage des matériaux photosensibles traités
GO03D 15/04) [2, 5]

Note(s)
1.  La présente sous-classe couvre:
. la coupe des matériaux non métalliques en feuilles ou des feuilles de métal en général;
. la coupe d'autres formes de matériaux non métalliques, non prévue ailleurs;
. les caractéristiques spécifiques des machines de coupe, perforation, poingonnage, découpage, et séparation autrement que par coupe,

qui se rapportent a une exigence ou un probléme dont la nature n'est pas particuliére a une machine de coupe ou de perforation,
poinconnage, découpage, ou séparation autrement que par coupe, c. a d. les parties constitutives ou les dispositions pour le
fonctionnement et la commande de telles machines, bien que les réalisations de telles caractéristiques puissent étre différentes selon
le genre de machine considérée. La présente sous-classe couvre de telles caractéristiques en général, méme si l'une d'elles, pour un
cas particulier quelconque, est dans une certaine mesure, particuliére a une machine congue pour la perforation, le poingonnage, le
découpage, la séparation autrement que par coupe, ou uniquement revendiquée comme telle.

2. Siles parties constitutives ou dispositions n'ont aucune caractéristique essentielle spécifique aux machines a perforer, poingonner,

découper, ou séparer, les classes plus générales, p.ex. F16, ont priorité.

Schéma général

COUPE CARACTERISEE PAR L'OUTIL DE COUPE, PAR LA NATURE DE LA COUPE............cccovven... 1/00, 3/00
DISPOSITIONS POUR LE FONCTIONNEMENT OU LA COMMANDE; DETAILS DES APPAREILS A
SEPARER 5/00, 7/00

APPAREILS COMBINES 9/00, 11/00
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1/00

1/01

1/02

1/03

1/04

1/06

1/08
1/09
1/10

1/11

1/12

1/14

1/143

1/147

1/15

1/153

1/157

1/16

1/18

1/20

1/22

1/24

1/25

1/26

1/28

1/29

1/30

1/34

1/36

1/38

1/40
1/42
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Coupe d'une piéce caractérisée par la nature ou par
le mouvement de 1'élément coupant; Appareils ou
machines a cet effet; Eléments coupants a cet effet [3]

comportant un élément qui ne suit pas le mouvement

de la piece [3]

+ ayant un élément coupant fixe (B26D 1/547 a
priorité) [3]

+ « avec plusieurs éléments coupants [3]

+ ayant un élément coupant se déplagant
linéairement (B26D 1/46, B26D 1/547 ont
priorité) [3]

+ + ['élément coupant étant animé d'un mouvement
de va-et-vient (éléments coupants a cuvette ou
éléments analogues B26D 1/44) [3]

+ < + dugenre guillotine [3]

+ < + < avec plusieurs éléments coupants [3]

+ + « dans une direction paralléle, ou sensiblement

paralléle, a l'aréte de coupe [3]

* « « « avec plusieurs éléments coupants [3]

+ ayant un élément coupant se déplagant autour d'un
axe (B26D 1/547 a priorité; éléments coupants a
cuvette ou éléments analogues B26D 1/44) [3]

+ < avec un élément circulaire, p.ex. un disque [3]

e « « tournant autour d'un axe fixe (B26D 1/20-

B26D 1/24 ont priorité) [3]

e « « « J'élément coupant étant situé dans un plan
horizontal [3]

¢ « « « []'élément coupant étant situé dans un plan
vertical [3]

e « « « J'élément coupant étant situé dans un plan
incliné [3]

+ « « tournant autour d'un axe mobile (B26D 1/20-

B26D 1/24 ont priorité) [3]

e « « < monté sur un bras mobile ou un dispositif
de ce genre [3]

e « « « monté sur un chariot mobile [3]

* « + coopérant avec un organe fixe [3]

e « « coopérant avec un organe mobile, p.ex. avec

un rouleau (B26D 1/24 a priorité) [3]

« « « coopérant avec un autre disque coupant [3]

» < avec un élément coupant non circulaire [3]

+ « + sedéplagant autour d'un axe sensiblement

perpendiculaire a la ligne de coupe [3]

e ¢ « « ettournant sans arrét dans le méme sens
pendant la coupe [3]

e e+ « < < avecun élément coupant monté dans le

plan d'un disque rotatif, p.ex. pour
couper des haricots [3]

* + « « etdontle mouvement de pivotement pour
la coupe est limité [3]

+ + « sedéplacant autour d'un axe paralléle a la

ligne de coupe [3]

* < + « ettournant sans arrét dans le méme sens
pendant la coupe, p.ex. monté sur un
cylindre rotatif (avec des cisailles
volantes B26D 1/62) [3]

e ¢ « o etcoopérant avec une lame ou un autre
organe fixe [3]

e ¢ « < etcoopérant avec un organe rotatif [3]

+ « + « etmonté de fagon a coulisser dans un
organe rotatif [3]

1/43

1/44

1/45

1/46

1/48
1/50

1/52

1/54

1/547

1/553

1/56

1/58

1/60
1/62

3/00

3/02
3/06

3/08

3/10

3/11
3/12

3/14

3/16
3/18

3/20
3/22
3/24
3/26

3/28

3/30

e « « « gedéplacant autour d'un autre axe, p.ex.
monté sur une surface conique ou
incurvée [3]

e ayant un élément coupant a cuvette ou un élément
analogue [3]

e« ayant un élément coupant dont le mouvement n'est
couvert par aucun des groupes précédents [3]

+ < ayant un ruban sans fin ou un élément coupant de
ce genre [3]

e « < équipé de moyens pour tendre le ruban [3]

e « « avec plusieurs rubans ou éléments coupants

analogues [3]
e « < « Jespacement entre les rubans étant
réglable [3]
e « < Guides pour rubans ou éléments coupants
analogues [3]

+ « ayant un élément coupant du genre fil (fil sans fin
B26D 1/46; séparation utilisant un fil métallique
chauffé B26F 3/12) [3]

e « « avec plusieurs éléments coupants du genre

fil [3]

» comportant un élément coupant qui se déplace avec
la piéce (cisailles volantes pour métaux B23D 25/00;
scies volantes pour métaux B23D 45/18) [3]

* + et monté sur un bras mobile ou un organe

analogue [3]

¢ < et monté sur un chariot mobile [3]

e < et tournant autour d'un axe paralléle a la ligne de
coupe, p.ex. monté sur un cylindre rotatif [3]

Coupe d'une piéce caractérisée par la nature de la

coupe; Appareillage a cet effet [3]

» Chanfreinage

» Rainurage, impliquant un enlévement de matiére a la
surface de la piéce

» Coupe superficielle dans la surface de la piéce, sans
enlévement de matiére, p.ex. entaille, incision

» Coupes ayant une forme autre que rectiligne
(découpage B26F)

* + pour obtenir des piéces en spirale ou en hélice [3]

+ Fente des portions du pourtour de la piéce, c. a d.
formation d'entailles sans enlévement de matiére,
pour former un certain angle, p.ex. un angle droit,
avec le bord de la piece

» Formation d'encoches dans le pourtour de la piéce par
coupe (par poingonnage B26F 1/12)

* Coupe de tiges ou de tubes transversalement

* pour obtenir des dés ou des éléments similaires (pour
recueillir la glace F25C 5/02) [3]

* + al'aide de couteaux a mouvement alternatif

* « al'aide de couteaux rotatifs

« pour obtenir des segments autres que des tranches,
p.ex. coupe de tartes

* + gspécialement adaptée au coupage des fruits ou

légumes, p.ex. aux oignons

» Fendage d'un matériau pour obtenir des feuillets;
Séparation mutuelle des couches par coupe
(B26D 3/30 a priorité; récupération de matieres
plastiques ou d'autres constituants des déchets
contenant des matieres plastiques B29B 17/00) [3]

 Dispositifs pour partager en deux, p.ex. pour ouvrir
des petits pains [3]
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5/00

5/02

5/04
5/06
5/08

5/10
5/12
5/14
5/16
5/18

5/20
5/22
5/24
5/26
5/28
5/30
5/32
5/34
5/36
5/38

5/40
5/42

B26F

Note(s)

Note(s)

Dans les groupes B26D 5/00 et B26D 7/00, l'expression

suivante a la signification ci-dessous indiquée:
. "coupe" comprend le découpage, le
poinconnage, la perforation, et la séparation
autrement que par coupe.

Dispositions pour manceuvrer et commander les
machines ou les dispositifs de coupe, découpage,
poinconnage, perforation ou séparation autrement
que par coupe

* Moyens pour amener 'outil de coupe dans sa position

de travail
* « par la pression d'un fluide
+ + par des moyens électriques
» Moyens pour actionner I'outil de coupe afin
d'effectuer la coupe
* « aumoyen de la main ou du pied
+ + aumoyen de la pression d'un fluide
+ « aumoyen d'un systéme bielle-manivelle
* + aumoyen de cames
+ + aumoyen d'articulations a genouillere
(B26D 5/10-B26D 5/16 ont priorité)
» l'organe de coupe et d'avance de la piece ayant une
action conjuguée
» « l'organe de coupe et I'avance de la piéce étant liés
mécaniquement
e « « et comportant un dispositif de mesure
+ « dans lequel des moyens de commande sur les
dispositifs d'avance de la piéce mettent en action
I'organe de coupe

+ + < les moyens de commande étant sensibles a la
présence ou a l'absence de la piéce
+ « l'organe de coupe étant commandé par balayage
d'un support d'enregistrement
» « « lesupport d'enregistrement étant formé par la
piéce elle-méme
» + « lebalayage étant effectué par un dispositif
photo-sensible
+ + « lebalayage étant effectué par des moyens
magnétiques
+ avec des moyens qui peuvent étre actionnés par la
piece mobile pour démarrer 1'action de coupe
+ + et comportant un dispositif de mesure
+ l'avance de la piéce et la bride de serrage de la piece
ayant une action conjuguée (dispositifs de serrage de
la piece B26D 7/02)

7/00

7/01

7102
7/04

7106

7/08

7/10
7/12
7/14
7/18
7/20
7122

7124

7126

7127

7/28

7/30
7/32

7/34

9/00

11/00

B26D

Parties constitutives de 1'appareillage de coupe,
découpage, poinconnage, perforation ou séparation
autrement que par coupe (outils de coupe B26D 1/00;
dispositions pour le guidage d'outils coupants a main
B26B 29/06; poingons, lames ou matrices de découpage
B26F) [5]

Moyens pour maintenir ou mettre en position la

piece [3]

» comportant des moyens de serrage [3]

» « permettant le réglage de la pression de

serrage [3]

Dispositions pour faire avancer ou évacuer les piéces

autres que les feuilles, les bandes ou les filaments

(avance ou évacuation des feuilles, bandes ou

filaments B65H)

Moyens de traitement de la piéce ou de 1'outil de

coupe pour faciliter la coupe (mise en tension des

rubans coupants B26D 1/48)

* par échauffement (séparation par échauffement
B26F)

* par affiitage de l'organe de coupe

+ par mise en tension de la piece

Moyens d'enlévement des matériaux découpés ou des

chutes

Bancs a couper

Dispositifs de sécurité spécialement adaptés aux

machines-outils (dispositifs de sécurité en général

F16P)

+ disposés pour empécher le fonctionnement de
l'outil de coupe

Moyens de montage ou de réglage de l'outil de

coupe; Moyens de réglage de la course de 1'outil de

coupe

Moyens pour exécuter d'autres opérations en

combinaison avec la coupe (B26D 9/00 a priorité) [3]

+ pour compter le nombre de coupes ou mesurer les
longueurs coupées (B26D 5/24, B26D 5/40 ont
priorité) [3]

 pour peser le produit coupé [3]

+ pour transporter ou empiler le produit coupé
(moyens d'enlévement des matériaux découpés ou
des chutes B26D 7/18) [3]

+ pour appliquer une couche, telle que du beurre,
aux produits coupés [3]

Appareillages de coupe combinés avec des
appareillages de poinconnage ou de perforation, ou
avec d'autres appareillages de coupe différents

Combinaisons de plusieurs appareillages de coupe
similaires

PERFORATION; DECOUPAGE A L'EMPORTE-PIECES; DECOUPAGE; POINCONNAGE; SEPARATION PAR DES
MOYENS AUTRES QUE LA COUPE (tracage, perforation ou fabrication des boutonniéres A41H 25/00; fabrication des
chaussures A43D; chirurgie A61B; découpage du métal B21D; percage des métaux B23B; découpage du métal par chauffage
localisé, p.ex. découpage au chalumeau, B23K; coupe par jets de fluides abrasifs B24C 5/02; détails communs aux machines pour
séparer B26D; percage du bois B27C; percage de la pierre B28D; travail des matiéres plastiques ou des substances a I'état plastique
B29; fabrication de boites, cartons, enveloppes ou sacs, en papier ou matériau travaillé d'une facon analogue, p.ex. en feuilles
métalliques, B31B; du verre C03B, du cuir C14B; des matériaux textiles DO6H; des guides de lumieére G02B 6/25; des billets

GO7B) [2, 5]

1. La présente sous-classe couvre:

la perforation, le découpage, le poingonnage;

la séparation autrement que par coupe, des matériaux non métalliques en feuilles et des feuilles de métal en général;
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2.
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la séparation, autrement que par coupe, d'autres formes de matériaux non métalliques, non prévue ailleurs.

1l est ivipOrtanPdefierationynPéctaspages(ll prifdyteupiRiwsnt le titre de la sous-clasdd B26D Perforation par aiguilles ou épingles

Découpage; Poingonnage; Appareillage a cet effet 1/26  « Perforation par des moyens non mécaniques, p.ex.
(perforation par faisceau laser B23K 26/00; en par un jet de fluide

soumettant les outils de meulage ou les produits de 1/28 « < pardécharges électriques

meulage a des vibrations, p.ex. meulage en fréquence 1/31 « « par des radiations [3]

ultrasonore, B24B 1/04; perforation au jet abrasif B24C;
cartes ou rubans perforés pour des fins de statistiques ou
d'enregistrement GO6K 1/00)

1/02  « Perforation par poingonnage, p.ex. avec un
mouvement de va-et-vient du poingon et du banc I'un
par rapport a l'autre

1/04 « + avec des poingons pouvant étre actionnés d'une

maniére sélective

1/06  + < avecdes outils de poingonnage se déplagant avec

la piéce

1/32  « Appareillage a main pour perforer ou poingonner,
p-ex. poincons

1/34 « + commandé par moteur (détails ou parties
constitutives, p.ex. boitiers, corps, d'outils portatifs
a moteur sans relation spécifique avec 1'opération
exécutée B25F 5/00) [4]

1/36 « < Pinces a poingonner ou a perforer

1/38  « Découpage; Découpage a l'emporte-piece

1/40  « -« utilisant une presse, p.ex. du type a pilon (presses

1/08 < + < danslaquelle les outils sont portés par un en général B30B)

tambour rotatif ou un support similaire, et se 1/42 « « + ayantun rouleau de pression
déplacent, pendant le fonctionnement, par 1/44  « < OQOutils de coupe a cet effet; Matrices a cet effet

rapport a ces tambours ou supports 1/46  « + « Lames de presse a balancier
1/10 « < < Poincons du type rouleau
1/12  « < pour encocher les bords de la piece
1/14  « < Outils de poinconnage; Matrices de poingonnage
1/16  « Perforation par un ou plusieurs outils du type foret
1/18 « Perforation par fentes, c. a d. en formant des entailles
fermées a leurs extrémités sans enlévement de
matiére
1/20  « « avec des outils supportés par un tambour rotatif ou
un support similaire (B26F 1/22 a priorité)
1/22 < pour former des coupes non rectilignes, p.ex. pour
faire des onglets de repérage dans les dictionnaires

3/00 Séparation par des moyens autres que la coupe;
Appareillage a cet effet (sectionnement a la meule
B24B 27/06)

3/02 « Déchirement

3/04 « Séparation par pression (B26F 3/08 a priorité)

3/06 « Séparation par la chaleur (séparation par faisceau

laser B23K 26/00)

3/08 + + avec des éléments chauffés

3/10 « + -« avec desrouleaux ou des disques chauffés

3/12  « « < avec des fils métalliques chauffés

3/16  « -« par des radiations [3]

B27 TRAVAIL OU CONSERVATION DU BOIS OU DE MATERIAUX SIMILAIRES; MACHINES
POUR CLOUER, AGRAFER OU BROCHER EN GENERAL

B27B SCIES; PARTIES CONSTITUTIVES OU ACCESSOIRES DES SCIES (scies spécialement adaptées pour élaguer ou émonder
les arbres A01G 3/08; appareils de sciage spécialement adaptés pour abattre des arbres A01G 23/091; caractéristiques non limitées a
un type particulier de scie a bois B23D, p.ex. fixation des lames de scie B23D 51/00; batis, bancs, colonnes ou éléments similaires
en général B23Q 1/01) [5]

Schéma général
TYPES DE SCIES CARACTERISES PAR L'ELEMENT SCIANT

BN LTSy o b= Lo SRR 3/00, 11/00, 19/00
(@51 (ol U1 11y T RRUUURRRE 5/00, 7/00, 9/00
ALTUDAN .ttt sttt et a et b et b e bt e b e eaneshe e eae 13/00, 15/00
AL CRATIE. ...ttt ettt ettt h bt et e a e bt e bt e a b e e bt e bt et e sate bt ebe et e eat e bt e e seabaeesnee 17/00
AAULTES. .ttt ettt et et e et e me e e bt e e be e e e e et e b et e be e e b e e e b e e e b et e nee e reeebee s ba e e neeenneeeneenaree 23/00
SCIES PORTATIVES ET SCIES MANUELLES 9/00, 21/00
ELEMENT SCIANT......cocotmmiiimmriamnimiasiesssesssssssss s ssass st ssssessssse st 23/00, 33/00
ACCESSOIRES ..ottt ettt sttt sttt e b et b e s b e se s et en et eb et saesaeennesueen 25/00-31/00
SCIES SPECIALEMENT ADAPTEES AUX TRONGS........cooruiueeeeeeeeereeeseeseeeeesessesses s sessessessessesssssssasssesses 1/00, 3/00, 7/00, 15/00
1/00  Méthodes pour débiter les troncs ou les grumes 3/04 + + alames multiples
impliquant essentiellement le sciage (les 3/06 + s+ alame latérale
caractéristiques des machines utilisées, voir les groupes 3/08 « « « combinée avec un chassis a lames multiples
qui se rapportent a ces mémes machines) 3/10 « + Chassis ou guides de chassis

3/12 « + Mécanismes pour produire le mouvement
alternatif du chassis; Aménagements pour amortir
les vibrations; Systémes d'équilibrage (B27B 3/26
a priorité)

3/00 Scies alternatives a lames multiples; Autres machines
a scies a lames de scie alternatives, spécialement
congues pour le sciage en long des troncs

3/02  + achassis animé d'un mouvement alternatif vertical
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3/14

3/16

3/18

3/20

3/22

3/24
3/26

3/28

3/30

3/32

3/34

3/36
3/38

3/40

+ « Systemes pour élever ou abaisser les rouleaux
d'amenage
+ + Meécanismes d'entrainement des rouleaux
d'amenage
+ < Appareils de commande, p.ex. pour commander
I'entralnement
+ < Appareils pour guider la partie de bois sciée
pendant l'usinage, p.ex. pour éviter les défauts dus
a un effort de torsion
* a chéssis animé d'un mouvement alternatif horizontal
* < Systemes pour élever et abaisser le chassis
+ + Mécanismes pour produire le mouvement
alternatif du chéssis; Systémes pour amortir les
vibrations; Systémes d'équilibrage
» Parties constitutives
+ « Fixation des lames, p.ex. chapes de suspension;
Dispositifs de tension
» « « lesdispositifs de tension étant équipés d'un
systéme de tige filetée ou de coins
+ « « lesdispositifs de tension étant actionnés par un
fluide sous pression
+ + Dispositifs pour régler la distance entre les lames
+ « « Registres pour maintenir l'intervalle entre les
lames
+ + Dispositifs pour régler l'inclinaison des lames

Scies circulaires

5/00

5/02

5/04
5/06

5/065

5/07

5/075

5/08

5/10

5/12
5/14
5/16
5/18

5/20

5/22
5/24

5/26

5/29

Machines a scier travaillant avec des lames de scie

circulaires (pour le sciage en long des troncs

B27B 7/00); Organes ou équipements ad hoc

+ ayant la particularité de n'avoir qu'une seule
utilisation

* « pour le délignage

» < pour le débitage des plaques en éléments de

dimensions déterminées, p.ex. scies a panneaux

» « «+ avec des lames de scies mobiles, p.ex. montées
sur un chariot [6]

» < les plaques étant disposées dans un plan

sensiblement vertical (B27B 5/075 a

priorité) [6]

caractérisées par une série de lames de scies,

p-ex. tournant autour d'axes

perpendiculaires [6]

» pour le sciage avec des lames s'appuyant contre
une surface de la piece travaillée parallélement a
celle-ci

» Scies circulaires montées sur roues; Scies circulaires
congues pour étre attelées a des tracteurs ou a d'autres
véhicules et actionnés par ceux-ci

* Scies cylindriques

 Scies circulaires entrainées par la périphérie

 Scies circulaires a table (B27B 15/06 a priorité)

* < alame circulaire mobile, p.ex. montée sur un

chariot

* < «+ lalame étant réglable en fonction de la

profondeur ou de I'angle de coupe; Scies
radiales, c. a d. machines a scier avec un bras
radial pivotant pour le guidage de chariot
mobile

* < alame circulaire

+ + ¢ Jlalame étant réglable en fonction de la

profondeur ou de I'angle de coupe

+ « « latable étant réglable en fonction de la

profondeur ou de I'angle de coupe

» Détails; Parties constitutives; Accessoires [2]
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5/30 « + pour monter ou fixer les lames ou les arbres de
scies
5/32 « « « Dispositifs pour fixer la lame sur I'arbre d'une
scie circulaire
5/34 « « -« Dispositifs pour fixer plusieurs lames de scies
circulaires sur un seul arbre; Equipements pour
le réglage de l'intervalle entre les lames
5/36 + + + Montage pour faire pivoter ou pour incliner la
lame
5/38 « « Dispositifs pour freiner la lame ou l'arbre;
Accessoires pour amortir les vibrations de la lame,
p.ex. silencieux
7/00  Machines a scier travaillant avec lames de scie
circulaires spécialement congues pour le sciage en
long des troncs
7/02  « ascies circulaires montées a angle droit, p.ex.
verticalement et horizontalement
7/04  « ascies circulaires multiples montées sur un seul
arbre; Systéemes pour le réglage de l'intervalle entre
les lames
9/00  Scies circulaires portatives a moteur pour travail
manuel (détails ou parties constitutives, p.ex. boitiers,
corps, d'outils portatifs a moteur sans relation spécifique
avec l'opération exécutée B25F 5/00) [4]
9/02 + Systémes pour régler la profondeur de coupe ou le
degré d'inclinaison
9/04 + Systémes de guidage, p.ex. pour découper des
panneaux
11/00  Scies alternatives a trongonner a moteur; Accessoires
ad hoc
11/02  « Dispositifs pour guider la lame
11/04 + < Supports susceptibles d'étre fixés a la piece
11/06 < Systemes pour le montage de la lame, avec ou sans
mécanismes de transmission débrayables pour
désaccoupler I'entrainement
11/08 + Chassis, colonnes ou bancs
11/10 « Dispositifs pour serrer la piéce de bois ou la
maintenir en position
11/12 < Unités de sciage concues pour étre montées sur, ou

entrainées par des tracteurs

Machines a scier a ruban ou a lame sans fin

13/00

13/02
13/04
13/06
13/08
13/10

13/12

13/14

13/16

15/00

Machines a scier a ruban, ou a lame sans fin (pour le

sciage en long des troncs B27B 15/00); Organes ou

équipement ad hoc

» Batis; Colonnes

 Tables; Dispositifs pour incliner la lame

* Volants; Leurs paliers

« Dispositifs pour tendre la lame

« Appareillage pour guider la lame, p.ex. rouleaux de
guidage, guidages dorsaux, guidages latéraux

+ Dispositifs de lubrification spécialement congus pour
les lames de scies a ruban

» Dispositifs de freinage spécialement congus pour les
scies a ruban, p.ex. fonctionnant apreés avarie de la
lame

» Accessoires, p.ex. pour refroidir la lame

Machines a scier a ruban ou a lame sans fin,

spécialement concues pour le sciage en long des
troncs
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15/02  « alame guidée horizontalement, c. a d. scies
horizontales a ruban pour grumes
15/04  + alame guidée verticalement
15/06  + combinées avec des scies circulaires pour réaliser
simultanément plusieurs opérations de sciage
15/08  + aplusieurs lames de scie a ruban
17/00  Scies a chaine; Accessoires ad hoc
17/02  « Scies a chaine pourvues de guide-chaine
(B27B 17/06 a priorité)
17/04 « <+ Poulies de renvoi montées sur roulement
17/06  « Scies a chalne a arc
17/08 + Entrainements ou commandes; Dispositifs pour faire
pivoter ou incliner la chalne
17/10  + + Embrayages de transmission spécialement congus
pour les scies a chalne
17/12  « Dispositifs de lubrification spécialement congus pour
les scies a chaine
17/14  « Systémes pour tendre la chalne
19/00  Autres scies alternatives mues par moteur; Scies a
chantourner ou a découper (détails ou parties
constitutives, p.ex. bottiers, corps, d'outils portatifs a
moteur sans relation spécifique avec I'opération
exécutée B25F 5/00) [4]
19/02  + Scies a moteur comportant une lame maintenue a ses
deux extrémités ou a I'une d'elles uniquement, p.ex.
scies sauteuses, scies a chantourner (B27B 19/10 a
priorité)
19/04 « -+ caractérisées par le systéme d'entrainement, p.ex.
par entrainement électromagnétique
19/06 + + Machines fixes
19/09 < -« portatives [2]
19/10 + Scies a chantourner, c. a d. a lame maintenue a ses
deux extrémités par un arc guidé a la main
19/12  + « mues par moteur
19/14 « -+ actionnées a la main
21/00  Scies a main sans moteur (B27B 19/14 a priorité);
Equipements pour le sciage a la main, p.ex. chevalets
de scieurs (chévres)
21/02  « Scies a biiches, ou scies du type "scie a métaux"
21/04  « Scies a main a tronconner; Egoines
21/06  + Dispositifs pour tendre la lame
21/08 -« Dispositifs sur les scies a main, pour les régler ou les
ajuster, p.ex. pour limiter la profondeur de coupe
23/00  Autres méthodes pour couper le bois au moyen

d'outils dentés non rotatifs; Outils ad hoc (découpage
au fil chaud B27M 1/06)

Parties constitutives ou accessoires des scies

25/00

25/02
25/04
25/06
25/08

25/10
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Dispositifs d'alimentation en bois dans les scieries ou
les machines a scier; Dispositifs d'alimentation en
arbres (B27B 31/00 a priorité) [5]

avec avance par rouleaux et rouleaux presseurs

avec avance par chafnes ou par courroies

Avance élastique ou accessoires presseurs, p.eX.
patins, ressorts

Dispositifs d'alimentation susceptibles d'étre adaptés
a n'importe quelle machine a scier

Accessoires a commande manuelle pour alimenter ou
presser, p.ex. pousseurs

27/00

27/02

27/04

27/06

27/08

27/10

29/00

29/02
29/04

29/06

29/08

29/10

31/00

31/02
31/04
31/06
31/08

33/00

33/02

33/04
33/06
33/08
33/10
33/12

33/14
33/16
33/18

33/20

Guides ou butées pour les bois dans les scieries ou les

machines a scier; Appareils de mesure adaptés

(dispositifs de sécurité spécialement adaptés aux scies a

bois B27G 19/00; caractéristiques de structure des

appareils de mesure GO1B)

» disposés latéralement et parallélement par rapport au
plan de la lame de scie

* disposés perpendiculairement au plan de la lame de
scie

» disposés en biais par rapport au plan de la lame de
scie, p.ex. pour la coupe d'onglets

 disposés de facon réglable, non limités a un seul des
groupes B27B 27/02-B27B 27/06

» Dispositifs pour déplacer ou régler les guides ou les
butées

Dispositifs de griffage, de serrage ou de maintien du
tronc ou de la grume dans les scieries ou les
machines a scier (dispositifs de sécurité spécialement
adaptés aux scies a bois B27G 19/00; pour le bois sous
d'autres formes, voir les groupes correspondants prévus
pour les machines); Chariots mobiles pour troncs ou
grumes a débiter
« Equerres de serrage; Appareils de griffage adaptés
» Chariots a troncs ou a grumes pourvus de moyens de
griffage ne passant pas derriere la ou les lames de
scies, spécialement pour les scies alternatives a
chassis; Agencement des accessoires de griffage
situés sur ces chariots
e+ Chariots auxiliaires a troncs ou a grumes pour le
transport préalable de la grume jusqu'aux rouleaux
d'alimentation de la grume
» Chariots a troncs ou a grumes pourvus de moyens de
griffage congus pour passer au-dela de la ou des
lames de scie, spécialement pour les scies a ruban;
Agencement des accessoires de griffage situés sur ces
chariots; Dispositifs de retournement situés sur ces
chariots
+ + Ensembles pour régler latéralement ou controler le
serrage ou les dispositifs de retournement en
fonction de 1'épaisseur de la planche a débiter

Aménagements pour transporter, charger, tourner,
centrer ou décharger la grume ou le bois
spécialement congus pour les scieries ou les machines
a scier (B27B 29/00 a priorité)

* Systemes de chargement des chariots mobiles

« Systémes de retournement de la grume

» Systémes de réglage, p.ex. par projection optique

» Systémes de déchargement

Outils de sciage pour scieries, machines a scier, ou

dispositifs de sciage

» Conception structurelle des lames de scie ou des
dents de scie

* « Lames de scies alternatives a chassis

« « Lames de scies a ruban

* « Lames de scies circulaires

e + Lames de scies a main

e + Lames de scies a éléments ou segments dentés

rapportés ou interchangeables

» Chalnes coupantes

« Fils coupants; Rubans coupants minces et torsadés

* Cylindres coupants ayant un anneau denté a leur
périphérie

» Lames de scies ou outils pour délignage, combinés
avec des moyens pour déchiqueter les chutes [2]
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B27C

1/00
1/02

1/04
1/06

1/08

1/10

1/12
1/14

3/00
3/02
3/04

3/06
3/08

B27D

Note(s)

B27B

RABOTEUSES, PERCEUSES, FRAISEUSES, TOURS OU MACHINES UNIVERSELLES A BOIS (machines-outils en
général B23; travail du bois par des dispositifs abrasifs, p.ex. par sablage, B24; outils pour ces opérations B27G)

Machines pour I'obtention de surfaces planes, p.ex. a

I'aide d'outils rotatifs; Equipement de ces machines

* Machines a dégauchir, c. a d. travaillant sur une seule
face

» Machines a raboter pour réduire 1'épaisseur

+ Machines a dégauchir et a réduire 1'épaisseur
ultérieurement

» Machines pour travailler plusieurs faces de la piece
simultanément

+ Rabots a main équipés de porte-outils mus par un
moteur (détails ou parties constitutives, p.ex. boitiers,
corps, d'outils portatifs a moteur sans relation
spécifique avec 'opération exécutée B25F 5/00) [4]

+ Systémes d'avance de la piece

» Autres parties constitutives ou accessoires

Machines a percer ou dispositifs de percage;
Equipement de ces machines (B23B a priorité)

» Machines a percer fixes a une seule broche

» Machines a percer fixes a broches multiples

» Machines ou appareils a percer les trous de chevilles
* Machines ou appareils a percer, portés par l'opérateur

5/00

5/02
5/04
5/06

5/08
5/10

7/00

7/02
7/04
7/06

9/00

9/02
9/04

Machines congues pour la réalisation de piéces de
formes ou de profils particuliers, p.ex. a I'aide
d'outils rotatifs; Equipement de ces machines
(tournage B27C 7/00; caractéristiques des machines a
copier B23Q 35/00; entaillage, mortaisage, confection
de languettes ou de rainures B27F)
* Machines a table
* + Guidage de la piéce
* + Agencements pour le serrage ou l'avance de la
piéce
» Tours a cylindrer
* Machines manuelles portatives a fraiser le bois;
Défonceuses (détails ou parties constitutives, p.ex.
boitiers, corps, d'outils portatifs a moteur sans
relation spécifique avec I'opération exécutée
B25F 5/00) [4]

Machines a tourner le bois; Equipement de ces
machines (B23B, B23G, B23Q ont priorité;
caractéristiques des machines a copier B23Q 35/00)

» Tours pour le tournage a la main
« Dispositifs pour centrer ou monter la piéce

* Agencements pour guider ou supporter 'outil, p.ex.
supports d'outils

Machines a possibilités multiples; Machines
universelles; Equipement de ces machines

* monobroches

« multibroches

TRAVAIL DU BOIS DE PLACAGE OU DU CONTRE-PLAQUE (application de liquides ou d'autre matériaux fluides aux
surfaces en général BO5; percage, sablage ou polissage du bois B24; application d'adhésifs ou de colle aux surfaces en bois

B27G 11/00; fabrication de feuilles de bois de placage B27L 5/00)

Les produits stratifiés classés dans la présente sous-classe sont également classés en B32B.

1/00

1/02
1/04

1/06
1/08

Assemblage du placage de bois avec n'importe quel

matériau; Fabrication d'objets a partir de tels

assemblages (fabrication d'objets par des procédés a sec

a partir de particules ou de fibres de bois ou d'autres

matiéres lignocellulosiques ou de substances organiques

analogues B27N); Traitements préparatoires des

surfaces a assembler, p.ex. entaillage

+ Tables chauffantes a plaquer

* pour fabriquer du contre-plaqué ou des objets en

contre-plaqué; Feuilles de contre-plaqué

e « Fabrication des ames; Forme des ames

» < Fabrication d'objets conformés; Presses
spécialement congues pour ce but
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1/10

3/00

3/02
3/04

5/00

» Aboutage des morceaux de placage; Jointage de ces
morceaux sur chants; Traitement préparatoire des
chants, p.ex. coupage

Presses a placage; Plateaux de presses; Presses a

contre-plaqué (presses en général B30B)

+ Presses chauffantes a plateaux multiples

+ aplateaux de presse, bandes ou organes analogues
mobiles, disposés en continu

Travail du placage ou du contre-plaqué par d'autres
opérations spécialement adaptées au placage ou au
contre-plaqué (travail des languettes d'une maniére
analogue au travail du jonc B277J)
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B27D

B27F QUEUES D'ARONDE; TENONS; MORTAISEUSES; MACHINES A CLOUER, A AGRAFER OU A BROCHER (outils
tenus a la main a clouer ou agrafer B25C; fabrication de caisses, coffres ou boites en bois B27M 3/34; moyens d'assemblage pour
éléments de construction en général, p.ex. chevilles utilisées dans la construction des batiments, E04B 1/38; éléments d'assemblage
en général, p.ex. chevilles en général, F16B)

Note(s)

1.  La présente sous-classe couvre également l'assemblage des éléments a réunir, p.ex. a l'aide de colles.
2. La présente sous-classe ne couvre pas l'application d'adhésifs ou de colle aux surfaces en bois a joindre, qui est couverte par le groupe

B27G 11/00.
1/00  Assemblage a queues d'aronde; Tenons; Fabrication 5/10 + « équipées de ciseaux
des languettes ou des rainures (entaillage B27F 5/00); 5/12  « < pour réaliser les logements destinés a recevoir les
Assemblages a rainures et languettes; Assemblages a ferrures, p.ex. dans les batis de portes, fenétres,
doigts (machines ou dispositifs pour réaliser des mobilier
assemblages a onglets B27G 5/00; outils de coupe pour
tailler des rainures ou des tenons B27G 13/14) [2] 7/00  Clouage ou agrafage (agrafeuses chirurgicales
1/02  « Fabrication de languettes ou de rainures, de longueur A61B 17/068; outils tenus a la main pour clouer
indéterminée B25C 1/00; outils portatifs pour agrafer utilisant la force
1/04 + « lelong d'un bord uniquement d'une planche musculaire, outils tenus a lfi main pour Eigrafer utilifant
1/06 + + simultanément le long des bords opposés d'une un moteur B25C 5/00); Eléments cloués ou agrafés
planche 7/02  + Machines a clouer
1/08 « Fabrication de queues d'aronde, languettes ou tenons, 7/04 - < Appareils pour recourber les clous une fois
de longueur limitée définie enfoncés
1/10 « < Fabrication de tenons a profil rond ou arrondi 7/05 + + Moyens d'entrainement [3]
1/12 < Machines a faire les queues droites, c. a d. 7/07  « « -« utilisant la force musculaire [3]
machines pour confectionner des assemblages en 7/09 « « - utlisant la pression d'un fluide [3]
forme de créneau 7/11  « « -« utilisant I'énergie électrique [3]
1/14 « < < Dispositifs de calibrage spécialement congus 7/13  « < Dispositifs d'alimentation en clous [3]
pour les machines a faire les queues droites 7/15 « Machines utilisant des clous en plaquettes [3]
(instruments de mesure G01) 7/17 + Machines a agrafer [3, 5]
/16 - Fabrif:ation d'assemblages a doigts, c. a d. en fOFI}lE 7/19 « « avec p